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1.Zadani: Provedte kontrolu talitkového mikrometru.

a) vizuélni kontrola

b) kontrola rovnobéznosti méricich dotykd

c) kontrola hlavniho méfitka (0-25) (25-50) po 1mm
d) kontrola déleni stupnice bubinku

e) kontrolu stalé chyby mikrometru

2.Pomlcky:

a) talirkovy mikrometr : Made in China 0-25/0,01mm

b) Planparalelni sklo JENA +0,0001 mm

c) Koncové mérky SOMET tF. presnosti 3 CSN 253317.3

3.Podminky méreni:

Misto : Meélnik
Datum méreni :  10.4.2009
Teplota: T=21°C

Relativni vlihkost: ® = 67%

4. Talirkovy mikrometr




a) Vizualni kontrola

Vizualni kontrolou talitkového mikrometru nebyly zjistény zadna
zjevné chyby. Talifrkovy mikrometr vykazuje stalou odchylku +0,005
mm .

b) Kontrola rovnobéznosti méricich dotykd

Kontrola byla provedena na pevném i pohyblivém meéficim doteku .
Nebyla zjisténo Zadna odchylka rovnobéznosti méficich do tykd.
Zkouska byla provedena za pomoci Planparalelnich skel.

c)Kontrola hlavniho méritka po 1mm

Cislo | Hodnota | Slozeni |Naméfena| Rozdil

méreni mérky meérky veliCina (mm)
(mm) (mm)
1 1 1 1,005 0,005
2 2 2 2,005 0,005
3 3 3 3,005 0,005
4 4 4 4,005 0,005
5 5 5 5,005 0,005
6 6 6 6,005 0,005
7 7 7 7,005 0,005
8 8 8 8,005 0,005
9 9 9 9,005 0,005
10 10 10 10,005 0,005
11 11 11 11,005 0,005
12 12 12 12,005 0,005
13 13 13 13,005 0,005
14 14 14 14,005 0,005
15 15 15 15,005 0,005
16 16 16 16,005 0,005
17 17 17 17,005 0,005
18 18 18 18,005 0,005
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20 20 20 20,005 0,005
21 21 21 21,005 0,005
22 22 22 22,005 0,005
23 23 23 23,005 0,005
24 24 24 24,005 0,005
25 25 25 25,005 0,005
d) kontrola déleni stupnice bubinku
Cislo Hodnota | SloZzeni |Naméfena| Rozdil
meéreni meérky mérky | veliCina (mm)
(mm) (mm) (mm)
1 1,01 1,01 1,015 0,005
2 1,02 1,02 1,025 0,005
3 1,03 1,03 1,035 0,005
4 1,04 1,04 1,045 0,005
5 1,05 1,05 1,055 0,005
6 1,06 1,06 1,065 0,005
7 1,07 1,07 1,075 0,005
8 1,08 1,08 1,085 0,005
9 1,09 1,09 1,095 0,005
10 1,1 1,1 1,105 0,005
11 1,11 1,11 1,115 0,005
12 1,12 1,12 1,125 0,005
13 1,13 1,13 1,135 0,005
14 1,14 1,14 1,145 0,005
15 1,15 1,15 1,155 0,005
16 1,16 1,16 1,165 0,005
17 1,17 1,17 1,175 0,005
18 1,18 1,18 1,185 0,005
19 1,19 1,19 1,195 0,005
20 1,2 1,2 1,205 0,005
21 1,21 1,21 1,215 0,005




22 1,22 1,22 1,225 0,005
23 1,23 1,23 1,235 0,005
24 1,24 1,24 1,245 0,005
25 1,25 1,25 1,255 0,005
26 1,26 1,26 1,265 0,005
27 1,27 1,27 1,275 0,005
28 1,28 1,28 1,285 0,005
29 1,29 1,29 1,295 0,005
30 1,3 1,3 1,305 0,005
31 1,31 1,31 1,315 0,005
32 1,32 1,32 1,325 0,005
33 1,33 1,33 1,335 0,005
34 1,34 1,34 1,345 0,005
35 1,35 1,35 1,355 0,005
36 1,36 1,36 1,365 0,005
37 1,37 1,37 1,375 0,005
38 1,38 1,38 1,385 0,005
39 1,39 1,39 1,395 0,005
40 1,4 1,4 1,405 0,005
41 1,41 1,41 1,415 0,005
42 1,42 1,42 1,425 0,005
43 1,43 1,43 1,435 0,005
44 1,44 1,44 1,445 0,005
45 1,45 1,45 1,455 0,005
46 1,46 1,46 1,465 0,005
47 1,47 1,47 1,475 0,005
48 1,48 1,48 1,485 0,005
49 1,49 1,49 1,495 0,005
50 1,5 1,5 1,505 0,005

e)stala chyba:

Stala chyba talirkoveho mikrometru Cini +0,005mm




GRAFY:

c)Kontrola hlavniho méritka po
1mm
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d)Kontrola délici stupice bubinku
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Koncové mérky SOMET

Zaver: Pri kontrole talitkového mikrometru nebyly zjistény zadné
zévady kromé stalé odchylka méficich dotyk( +0,005mm se kterou se
musi pfi méreni pocitat.

Dany talirkovy mikrometr nevykazuje zjevné znamky koroze Ci
opotrebeni.



