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Zadani :
zmetkova strana ) pomoci passametru. K nastaveni vychozich
hodnot pouzijte koncove mérky.

Provedte kontrolu vale¢kovych kalibri ( dobra,

Pomucky : Valegkové kalibry :

1.VéleCkovy kalibr @ 30 H7
2. Valeckovy kalibr @ 30,4 H11
3. VéleCkovy kalibr @ 42 H7
4. VéleCkovy kalibr @ 50 H7

5. VéleCkovy kalibr @ 40 H7

6. Zakladni mérky SOMET trida presnosti 3.

7. Passametr SOMET UN CSN 25 1375

8.MEéf¥ici hroty Kinex 5
9.Strojnickeé tabulky 1,2 — autor:J.Rasa,

( 025/ 0,002mm)

J.Svercl - Scientia

Postup: 1. Kontrola opotiebeni (namérené hodnoty)

2. Vypocet toleranci

1. Kontrola opotrebeni (namérené hodnoty (mm)

HMU ZS
Kalibr DMU (mm) (mm) DS (mm) |(mm) ODS (mm) 0ZS (mm)
@ 30 H7 0 0,021 30,012 29,96 0,012 -0,4
@ 30,4 H11 0 0,16 30,38 30,38 -0,02 0,08
@ 40 H7 0 0,025 40,02 neni 0,02 neni
@ 42 H7 0 0,025 42,06 41,988 0,06 -0,012
@ 50 H7 0 0,025 neni 49,92 neni -0,08




Podminky méreni:

Teplota: 21 stupnid celsia

VIhkost: & =67%

VYPOCTY TOLERANCI

Kalibr @ 30 H7

DMU=0,000 mm
HMU=0,021 mm
DMR=30,000 mm
HMR=30,021 mm

DSD=30,000+0,003-0,002=30,001 mm
DSH=30,000+0,003+0,002=30,005 mm

ZSD=30,021-0,002=30,019 mm
ZSH=30,021+0,002=30,023 mm

Kalibr ¢ 30,4 H11

DMU=0,000 mm
HMU=0,160 mm
DMR=30,400 mm
HMR=30,560 mm

DSD=30,400+0,0035-0,002=30,4015 mm
DSH=30,400+0,0035+0,002=30,4055 mm

ZSD=30,560-0,002=30,558 mm
ZSH=30,560+0,002=30,562 mm



Kalibr g 40 H7

DMU=0,000 mm
HMU=0,025 mm
DMR=40,000 mm
HMR=40,025 mm

DSD=40,000+0,0035-0,002=40,0015 mm
DSH=40,000+0,0035+0,002=40,0055 mm

Kalibr g 42H7

DMU=0,000 mm
HMU=0,025 mm
DMR=42,000 mm
HMR=42,025 mm

DSD=42,000+0,0035-0,002=42,0015 mm
DSH=42,000+0,0035+0,002=42,0055 mm

ZSD=42,025-0,002=42,023 mm
ZSH=42,025+0,002=42,027 mm

Kalibr @ 50 H7

DMU=0,000 mm
HMU=0,025 mm
DMR=50,000 mm
HMR=50,025 mm

Z5SD=50,025-0,002=50,023 mm
ZSH=50,025+0,002=50,027 mm



Legenda

DMR

HMR

DSD

DSH

ZSD

ZSH

Dolni mezni uchylka (mm)
Horni mezni dchylka (mm)
Dolni mezni rozmér (mm)
Horni mezni rozmér  (mm)
Dobra strana dolni (mm)
Dobré strana horni (mm)
Zmetkova strana dolni (mm)

Zmetkové strana horni (mm)



Schéma kalibrt

Kalibr g 30 H7
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Kalibr ¢ 30,4 H11
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Kalibr @ 40 H7
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Kalibr g 42H7
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Kalibr @ 50 H7
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_egenda

NN

AN

s
SRLT.

Dmax
Dmin

Dira

Dmax- nejvétsi rozmér obrobku

Dmin — nejmensi rozmér obrobku

_z-Uchylka stfedu tolerancniho pole pro zhotoveni do bré strany  kalibru na diry
H-tolerance pro vyrobu kalibrd s valcovymi plochami

H/2- H se vydéli dvém

_y- dovolena mez opotfebeni dobré strany kalibru na diry



ValeCkovy kalibr

Passametr SOMET UN CSN 251375 |
( 0+25/0,002mm)




Upnuty valeCkovy kalibr v méricich hrotech

Zaver: Kalibr @ 30 H7 naméfena hodnota dobré strany(DS)
nevyhovuje hodnoty zmetkové strany(ZS) nevyhovuji.

Kalibr @ 30,4 H11 naméfena hodnota dobré strany(DS) nevyhovuje hodnoty
zmetkové strany(ZS) vyhovuiji.

Kalibr @ 40 H7 naméfena hodnota dobré strany(DS) nevyhovuie.

Kalibr @ 42H7 namérena hodnota dobre strany(DS) nevyhovuje hodnoty
zmetkové strany(ZS) nevyhovuiji.

Kalibr @ 50H7 namérené hodnoty zmetkové strany(ZS) nevyhovuii.

Na mérenych kalibrech byla znatelna koroze, ktera ovlivnila rozméry a
presnost kalibrd.

U mnoho kalibr{ bylo zjisténo opotrebeni nad danou mez.

Vypoctem jsme zjistili vyrobni tolerance kalibrd. Hodnoty vyrobnich
toleranci uvedeny v grafech vyrobnich toleranci kalibrd.



