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Zaddni: Promérte pisty zdzehovych motorii Skoda

* Provedte vizualni kontrolu

e Zjistéte zakladni rozméry pistl C (3) a pistu A (1)

e Zmérte rozméry pistnich krouzku

e Zmérte otvor v pistnim ¢epu (horizontalné, vertikalné) pomoci
mikrometru na diry

e Pomoci ¢iselnikového uchylkoméru zmérte ovalitu pistu (dno, stied a
hlavu pistu)

e Zjistéte drsnost (Ra) na boku pistu

Pomticky

e Etanoly drsnosti — Vp -031 (soustruzeni, brouseni €elni, brouseni kfizové,
lapovani, frézovani Celni, superfinis, frézovani, honovani, hoblovani, frézovani
valcovani)

e Ocelové posuvné méridlo — Somet 1/20mm

» Mé&¥ici prizma (Skoda 200) 5531.2

e Stojan na ciselnikovy uchylkomér (Kinex made in Czechoslovakia UN
251857)

« Ciselnikovy uchylkomé&r (USSR zdvih 10mm pFesnost 0,01 mm)

« Mikrometr Somet, CSN 25 14 72, 50-75 mm, presnost 0,01mm, tfida 1

e Mikrometr na diry (Somet 1430 presnost 0,01mm

e Posuvné méfitko Somet 1/20mm

Podminky méreni:
T=20°C
O =78%



Vizualni kontrola

Pist C (3), Pist A (1)

Oba pisty nejevily znamku vétsich opotfebeni. Na prvni pohled vypadali celkem v poradku.
Na obou pistech je vidét béZné opotiebeni, kterého bylo dosazeno praci ve spalovacim
prostoru (viz obr.)

Meéreni:

e Meéreni otvoru pro pistni cep

Levaéast Pist C (3)
Méreni €. | Meéreni strany v poloze Namérené hodnoty @d (mm)
1. Horizontalni 20
2. Vertikalni 19,96

Primérna hodnota: 19,98 mm
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Pravacast

Méreni

c. Méfeni strany v poloze Namérené hodnoty @d (mm)
1. Horizontalni 20,01
2. Vertikalni 19,99

Primérna hodnota: @d =20 mm
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Pist A (1)
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Méreni strany v poloze

Namérené hodnoty @d (mm)

horizontalni

=

2. vertikalni

20,01
19,98

Primérna hodnota: @d =19,995 mm
Pravacast

Méfeni €. | Méfeni strany v poloze Naméiené hodnoty @d (mm)
1. horizontalni 19,99
2. vertikalni 20,02

Primérna hodnota: @d = 20,005 mm

Méreni ovality pistu Ciselnikovym uchylkomérem

Spodni ¢ast pistu Pist C (3)
Meéfreni . naméfena odchylka (mm)
1 72,03
2 -0,07
3 -0,12
4 -0,06
5 -0,07
6 0,03
7 0,03
8 0,03
9 -0,09
10 -0,16
11 -0,14
12 -0,08

Spodni Edst pistu Pist C (3)
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Stfed pistu

Méfeni C. naméiena odchylka (mm)
1 71,45
2 -0,04
3 -0,06
4 dira na cep
5 dira na cep
6 -0,06
7 0,05
8 0,03
9 dira na cep
10 dira na cep
11 dira na cep
12 0,03

Stredni cast pistu Pist C (3)
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Hlava pistu
Meéfeni . namérena odchylka (mm)
1 71,25
2 0,01
3 0,11
4 -0,02
5 -0,01
6 0,05
7 -0.02
8 0




9 0,11
10 -0,01
11 0,01
12 0,05

Hlava pistu Pist C (3)
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Spodni ¢ast pistu Pist A (1)
Méfteni ¢. naméiena odchylka (mm)
1 72,11
2 -0,04
3 -0,04
4 -0,05
5 -0,03
6 -0,12
7 -0,06
8 -0,06
9 -0,05
10 -0,06
11 -0,05
12 -0,05
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Spodni cast pistu Pist A (1)
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Stfed pistu

Méfeni C.

naméfena odchylka (mm)
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Stredni cdst pistu Pist A (1)
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Hlava pistu

Méreni ¢. naméfena odchylka (mm)
1 71,16
2 -0,01
3 0
4 -0,01
5 0,02
6 0
7 0,01
8 0,01
9 0
10 0,02
11 -0,01
12 0
Hlava pistu Pist A (1)
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Pist A (1) méreni sirky draZek pro tésnici krouzky

Mé&Feni & 1. drazka pro 2. drazka pro drazka pro mazaci
tésnici krouzek tésnici krouzek krouzek
1 2,01 mm 2,1 mm 4,01 mm
2 2,1 mm 2 mm 4,05 mm
3 2,15 mm 2,05 mm 4,05 mm
4 2,1 mm 2,05 mm 4,05 mm
5 2,05 mm 2,05 mm 4,01 mm
6 2,05 mm 2,05 mm 4,01 mm
7 2,1 mm 2,05 mm 4,05 mm
8 2 mm 2,05 mm 4,05 mm
9 2,05 mm 2,01 mm 4,01 mm
10 2,1 mm 2,05 mm 4,05 mm
11 2,1 mm 2,01 mm 4,05 mm
12 2,05 mm 2,05 mm 4,01 mm
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Pist C (3) méreni Sirky drazZek pro tésnici krouzky




v. .. | 1. drazka pro tésnici | 2. drazka pro tésnici | drazka pro mazaci
Meéreni ¢ v v ¥
krouzek krouzek krouzek
1 2,1 mm 2,05 mm 4,1 mm
2 2,1 mm 2,05 mm 4 mm
3 2,1 mm 2,05 mm 4,1 mm
4 2,1 mm 2,1 mm 4,1 mm
5 2,1 mm 2,1 mm 4,05 mm
6 2,1 mm 2,1 mm 4,05 mm
7 2,05 mm 2 mm 4,05 mm
8 2,1 mm 2,1 mm 4 mm
9 2,05 mm 2,1 mm 4 mm
10 2,05 mm 2 mm 4,05 mm
11 2,05 mm 2,05 mm 4 mm
12 2,05 mm 2,1 mm 4,05 mm
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Méreni drsnosti (Ra) boku pistu

¢.
méreni Méreni drsnosti Ra (um)
1 Pist C (3) Bok pistu |Ra 0,4 - Soustruzeni
2 Pist A (1) Bok pistu |Ra 0,4 - Soustruzeni
3 Hlava pistu C (3) Ra 0,8
4 Hlava pistu A (1) Ra 0,8
Zaver:

Vizualni kontrola

Méreni mohlo byt ovlivnéno teplotou, vihkosti, tlakem vzduchu, stavem a opotfebenim méfticiho
pristroje, ustavenim ciselnikového Uchylkoméru ve stojanu (kolmost). Stavem obou pistd.

Kontrola Pistu C (3)

Na pistu byla provedena tato méreni:

>
» Méreni otvoru pro pistni ¢ep: rozdil priméru otvoru mezi pravou a levou je 0,02 mm
» Méreni ovality pistu (Hlava pistu, Stfed pistu, spodni ¢ast pistu)

Spodni ¢ast pistu: rozdil mezi odchylkami-0,16mm az +0,03mm
Stfedni ¢ast pistu: : rozdil mezi odchylkami -0,6mm az +0,05 mm
Hlava pistu: rozdil mezi odchylkami -0,02mm aZ +0,11 mm
» méreni Sifky drazek pro tésnici krouzky:u drazky pro tésnici a mazaci krouzek jsme
zjistili rozdil hodnot 1mm.
» Méreni Ra (drsnosti): u méreni jsme zjistili Ze pist ma spravnou predepsanou drsnost.

Bok pistu Ra 0,4 Hlava pistu Ra 0,8

Kontrola Pistu A (1)
Na pistu byli provedeny tyto méreni:

» Meéfeni diry pro pistni ¢ep: rozdil primérd otvorl mezi pravou a levou stranou je
,02 mm
» Méreni ovality pistu (Hlava pistu, Stfed pistu, spodni ¢ast pistu)

o

Spodni ¢ast pistu: rozdil mezi odchylkami -0,12 mm az -0,03mm
Stfedni ¢ast pistu: rozdil mezi odchylkami -0,05 mm aZ 0,03mm
Hlava pistu: : rozdil mezi odchylkami -0,01mm az 0,02 mm
» méreni Sirky drazek pro tésnici krouzky:u drazky pro tésnici a mazaci krouzek jsme
zjistili rozdil hodnot 1mm.
» Méfeni Ra (drsnosti): u méreni jsme zjistili Ze pist ma spravnou predepsanou drsnost.
Bok pistu Ra 0,4 Hlava pistu Ra 0,8



