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Zadani :

Provedte méreni vlozky valce spalovaciho motoru na mistech dle
obrazku a to v ose a kolmo na osu klikoveho htidele. Vypoctéte
ovalitu, kruhovitost valce, zmérte drsnost povrchu valce Ra a
zhodnotte celkovy stav dané vlozky valce spalovaciho motoru.

Pomucky :

Mikrometr tfrmenovy 125-150 mm presnost 0,01lmm Made in Poland
Warszawa.

Stojan na tfrmenovy mikrometr Kinex Made in Czechoslovakia.

Dutinkomér @55-155mm TYP 14877 Somet Made in Czechoslovakia
presnost 0,01mm

Posuvné méfitko 0-150mm presnost 0,05mm Somet.
Etalony drsnosti povrchu VP-031 Supraphon

Koncové mérky dilenské sada 2 103 kust T¥ida presnosti 0,5-100mm CSN
253317.3 Made in Czechoslovakia
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Podminky méreni: Vihkost v méficim prostiedi © = 80%
Teplota v méficim prostiedi T =23°C



€0:01 L1-®49-80

Meéreni:Viozka vélce 75 mm
Stala odchylka mikrometru naméfena: - 0,06mm

pdl pd2 gd3 Méreni pdl gd2 gd3
30° -0,41mm | -0,40mm | -0,41mm 1 30° 75,47mm | 75,46mm | 75,47mm
60° -0,42mm | -0,41mm | -0,41mm 2 60° - 75,47mm | 75,47mm
90° -0,42mm | -0,42mm | -0,42mm 3 90° 75,48mm | 75,48mm | 75,48mm
120° -0,40mm | -0,42mm | -0,41mm 4 120° 75,46mm | 75,48mm | 75,47mm
150° -0,39mm | -0,41mm | -0,40mm 5 150° 75,45mm | 75,47mm | 75,46mm
180° -0,39mm | -0,38mm | -0,39mm 6 180° 75,45mm | 75,4l | 75,45mm
210° -0,40mm | -0,39mm | -0,41mm 7 210° 75,46mm | 75,45mm | 75,47mm
240° -0,41mm | -0,40mm | -0,40mm 8 240° 75,47mm | 75,46mm | 75,46mm
270° -0,41mm | -0,41mm | -0,39mm 9 270° 75,47mm | 75,47mm | 75,45mm
300° -0,42mm | -0,41mm | -0,41mm 10 300° 75,48mm | 75,47mm | 75,47mm
330° -0,40mm | -0,39mm | -0,40mm 11 330° 75,46mm | 75,45mm | 75,46mm
360° -0,41mm | -0,40mm | -0,41mm 12 360° 75,47mm | 75,46mm | 75,47mm

Drsnost Ra 0,1 Honovani ( stanovena vizudlné — porovnanim s etalony )
Kruhovitost @) ¢d; 0,03 mm

@d, 0,04mm

@ds; 0,03mm
Vélcovitost LY 0,04mm



Zaver:

Namérené hodnoty odpovidaji stafi a opotrebeni vlozky valce! Od pohledu uz
je vidét opotrebeni vzniklé pohyby pistu a pistnimi krouzky. Méreni bylo
ovlivnéno teplotou vzduchu a vlhkosti daného prostfedi pfi méreni. Stala
odchylka mikrometru naméfena - 0,06 mm, hodnoty v tabulkdch uz jsou
zapocteny se stalou odchylkou.



