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Zadani:1)provedte kontrolu posuvného meritka.
a)Kontrola zakladniho pravitka po 10mm v celém rozsahu

stupnice.

b)Kontrola nonia
c)Kontrola hloubkoméru
d)Vizuélni kontrola

Pozn.Ke kontrole bodl a,b,c pouZzijeme zékladni mérky...

uhelnik,Listové mérky.

Ke kontrole bodl c,d pouZijeme noZové pravitko,nozovy

2) PomUcky: Posuvné méFitko UIK Made in Albania 002 mm
Nozovy Ghelnik Kinex 40x65mm CSN 255103.00
Listové mérky Kinex 0,02-0,2mm STN 251670
NoZové pravitko Sigma Lutin 315 CSN 253742
Nozové pravitko Kinex 75mm

3)Podminky méreni Teplota=22° C
Vlhkost vzduchu 90%

a) Kontrola zakladniho pravitka po 10mm v celém rozsahu stu

nice

C.m Hodnota mé&rky(mm)| SloZeni mérek | Udaj 1(mm) | Udaj 2 (mm) |Chyba 1 (mm) [Chyba 2 (mm)
1 10 10 10 10 0 0
2 20 20 20 20 0 0
3 30 20+10 30 30 0 0
4 40 20+10+5+2+3 40 40 0 0
5 50 50 50 50 0 0
6 60 50+10 60 60 0 0
7 70 50+20 70 70 0 0
8 80 50+20+10 80 80 0 0
9 90 50+20+10+5+3+2 90 90 0 0
10 100 100 100 100 0 0
11 110 100+10 110 110 0 0
12 120 100+20 120 120 0 0

Zavér:nebyla namérena Zadna nepresnost!
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Zaveér:nebyla prokazana zadn& namérena nepresnost 'Vyhovuje!
b)Kontrola nonia
5 Hodnota ) ) Chyba 1
C.m meérky(mm) Udaj 1(mm) | Udaj 2 (mm) (mm) Chyba 2 (mm)
1 1 0,8 0,8 0,02 0,02
2 1,02 1,00 1,00 0,02 0,02
3 1,04 1,02 1,02 0,02 0,02
4 1,06 1,04 1,04 0,02 0,02
5 1,08 1,06 1,06 0,02 0,02
6 1,1 1,08 1,08 0,02 0,02
7 1,12 1,10 1,10 0,02 0,02
8 1,14 1,12 1,12 0,02 0,02
9 1,16 1,14 1,14 0,02 0,02
10 1,18 1,16 1,16 0,02 0,02
11 1,2 1,18 1,18 0,02 0,02
12 1,22 1,20 1,20 0,02 0,02
13 1,24 1,22 1,22 0,02 0,02
14 1,26 1,24 1,24 0,02 0,02
15 1,28 1,26 1,26 0,02 0,02
16 1.30 1,28 1,28 0,02 0,02
17 1,32 1,30 1,30 0,02 0,02
18 1,34 1,32 1,32 0,02 0,02
19 1,36 1,34 1,34 0,02 0,02
20 1,38 1,36 1,36 0,02 0,02

Zaveér:byla namérena nepresnost 0.02mm!Vyhovuje!
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Zaveér:byla namérena nepresnost 0.02mm!Vyhovuje!

c)Kontrola hloubkoméru

C.m Hodnota mérky [SloZzeni mérek Udaj 1[mm] Chyba 1 [mm]
1 10 10 11,1 1,1
2 20 20 21,1 1,1
3 30 20+10 31,1 1,1
4 40 20+10+3+2+5 41,1 1,1
5 50 50 51,1 1,1
6 60 50+10 61,1 1,1
7 70 50+20 71,1 1,1
8 80 50+10+20 81,1 1,1
9 90 50+20+10+3+2+5 91,1 1,1
10 100 100 101,1 1,1
11 110 100+10 111,1 1,1
12 120 100+20 121,1 1,1

Zaveér:byla namérena stala nepresnost 1.1mm! tudiz nevyhovuje!
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d)Vizualni kontrola :a)Kontrola kolmosti na prdsvit -Vizualné v poradku!
b)Kontrola rovnobéznosti Celisti -\Vizualné v poradku!
c)Kontrola primosti hlavniho méFitka -Nepatrné prisvity
mezi 50-110mm méfitka prisvit je cca.0.0lmm
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Pomlicky:
Vizualni kontrola byla provedena pomoci NoZového Pravitka - Sigma Lutin
315 CSN 253742

Nozové pravitko Kinex 75mm.

Zakladni merky SOMET tida
presnosti 3. CSN253317.3

Nozovy uhelnik Kinex 40x65mm
CSN 255103.00




d)Vizualni kontrola :a)Kontrola kolmosti na prisvit -Vizualné v poradku!

b)Kontrola rovnobéznosti Celisti -Vizualné v poradku!

c)Kontrola primosti hlavniho méfitka -Nepatrné prisvity
mezi 50-110mm méfitka prisvit je cca.0.01mm

a)Kontrola zakladniho pravitka po 10mm v celém rozsahu
stupnice- nebyla namérena Zadna nepresnost!

b)Kontrola nonia- byla namérena stala nepresnost 0.02mm!

c)Kontrola hloubkoméru- byla namérena stala nepresnost 1.1mm! tudiz
nevyhovuje!

v/

Posuvné méfitko vyhovuje povolené nepfesnosti!0,02mm
Kromé Hloubkoméru! U hloubkoméru byla namérena stala odchylka 1,21mm



