ROVINNE FREZY
ROVINNE FREZY
strana: 8 + 47
STOPKOVE FREZY
STOPKOVE FREZY
strana: 48 + 55
KOPIROVACI FREZY
KOPIROVACIE FREZY
strana: 56 + 69
VALCOVE FREZY
VALCOVE FREZY
strana: 70 + 85
KOTOUCOVE FREZY
KOTUCOVE FREZY
strana: 86 + 91
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
strana: 92 = 119

TECHNICKA CAST
TECHNICKA CAST

strana: 120 + 136

ROVINNE FREZY
ROVINNE FREZY
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KOPIROVACI FREZY
KOPIROVACIE FREZY

VALCOVE FREZY

TECHNICKA CAST
TECHNICKA CAST

STOPKOVE FREZY

VALCOVE FREZY




S458N12Z W45SE123F W45SE15F

S45SE12F

K= 45° str: 14

str: 12

r

K = 45°

str.: 10

K = 45°

r

str.: 8

K = 45°

S75AP15D W75SP12D W75SP15D

S75AP11D

str.: 22

K= 75°

str.: 20

K= 75°

str: 18

K= T75°

str.: 16

K = 75°

W75SN15N W60SP25P SMORP12X

K= T75°
S90AP11D

W75SN12N

INJINILHOS ANSOHAN
INJINILHOS INGOHAN

str.: 30

S90SP12D

str.: 28

S90AP15D

K = 60°

str.: 26

str.: 24

75°
SMORD16X

K =
r

str.: 38

K = 90°

str.: 36

K = 90°

str.: 34

K = 90°

str.: 32

W90SP25P KK*

W90TP22D

i

= E

str.: 44

str.: 42

90° str.: 40 K = 90°

K =
r



VYROBNI SORTIMENT - STOPKOVE FREZY
VYROBNY SORTIMENT - STOPKOVE FREZY

SAP11D

I

K= 90° str: 48

BPamef

K= 90°

SAP15D

I

str.: 50

K= 90°

SAP..D SSD09

str: 52 K= 45° str: 54

VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



E(2)-SRD.. ADAPTERY

str.: 56 str.: 58 str.: 60 ~ str.: 63

str:64 K =90° sir.: 66 str.: 68
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT



VYROBNI SORTIMENT - VALCOVE FREZY

VYROBNY SORTIMENT - VALCOVE FREZY

SAP11D SAP15D

K = 90° str.: 70 K. = 90° str.: 72 str.: 74 K = 90° str.: 76

S90AP11D S90AP15D TYP 2416-B 2416-E

str.: 78 str.: 80 str.: 82 str.: 84
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VYROBNI SORTIMENT
VYROBNY SORTIMENT
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str.: 86 )

K= 90°

str.: 88J

str.: 90 )
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1ISO 7406-88
DIN 8029/1

Typ frézy, druh a velikost upinani
Typ frézy, druh a velkost upnutia

Uhel nastaveni
Uhol nastavenia

SYSTEM ZNACENI FREZ
SYSTEM ZNACENIA FREZ

Délka (Sifka) bfitu

Uhel hibetu
Uhol chrbta

Dizka (8irka)
reznej hrany

K : .
90° .
B DB Ay ey ]
1SO 6462/A 1SO 6462/B 1SO 6462/C K - A\
EISNNSZOSK;%”A CSNeggg/:EOW/B CSNeé)232301/C 75° @ N g.28 E 3.2
F  od=27 o o = P o =11 F o =25 =
> G o0d=32 . D o =15°
N H od=40 0 %i‘
~u_| J 2d=50 i©
14 ISy Imeiies AR 45°
u M od=80 &
NI K
z v Mo @e D [mm]
Q
14
[ [ 1 N 2 B 3 N 4 [ 5 N 6 | [ s B o W 10 11|
~U<) 160 H 05 N F 90 T P 16 P 22
z 250 | C 16 R| = | W|| 45 S E 12 F
[ 1 W 4 5 9
Eemy [y Smér fezu Zpisob upinani Tvar desticky Velikost desticky - délka fezné hrany
(2] (SIS Smer rezu Sposob upinania Tvar dosticky Velkost dosticky - dizka reznej hrany

2D [mm]

LEEE

F

"W

Pracovni
pocet ostfi
Pracovny pocet
reznych hran

i

w

Rl

Uhel hibetu
Uhol chrbta

=0

s 0]

N o
C o
P o

=7°
=11°

¢ (o]
T W/
R©
[ 8 ]

A (5]

0

D o=15
E o =20°
F o =25

AEEALOE

6,35
7,94
8,00
9,625
10,00
12,00
12,70
15,875
16,00
25,00
25,40

09

12

25

09

16

22

05

06

08

08

10

16
25

09/11

[ S B 7 N 8 Noa
s P

© 63 150 50 SA 95
0 N
N 32 A 3 R 040 B 32— s | A||D| 12
< N
5
8 = Typ frézy a tihel nastaveni Délka vylozeni Typ upin. stopky Velikost stopky
(=] Typ frézy a uhol nastavenia Dlzkal ;/rzlrlrt‘:]»zenla Typ upin. stopky Velkost stopky
oD od
A n A DIN 1835/1-A Do Do
s
““ 8D od
—» 1SO 3338/B 10 12: 16 16
> B o a 2
N } 32,40 32
‘L E oD  MORSE No.
x . e
L. “ CSN 22 0420 20; ig: 32 g:
LU oWilg
> :’ oD 7:24 No.
Q) o BT 2
x ‘ CSN 22 0430 (50: 63) 40
o J X  CsN220432 50;63; 80 &0
o oD 7:24 No.
l_ S n 1SO 7388/1
» a WoOBE ma e
i 50; 63; 80 50
7

~N O
I
=
==
i
Q
==
==
NN
=

i
==
Lon
> >
LR



CELNI FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

oD,
odH7

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

|X SE O
:D‘ ‘

0 50; 63 mm
@D,
odH7
- b —
]
K = 45° L[
or— yp =+18°
éil yf - _60 -

od,
oD ‘

0 80 + 125 mm

Z*  -Podet zubii / Pocet zubov

CELNI FREZY VELMI POZITIVNI / CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

5 Rozméry / Rozmery [mm]

IS0 £ .
& D dH7 d L D b t  z @
50A04R-S45SE12F-A e 50 22 18 40 65 104 63 4 08
63A05R-S45SE12F-A L) 63 22 18 40 78 104 63 5 1,1
80B05R-S45SE12F-A e 30 27 38 50 9% 124 70 5 1,3
100B06R-S45SE12F-A e 100 32 45 50 115 144 80 6 2,0
125B07R-S45SE12F-A ® 125 40 56 63 140 164 90 7 2,7

@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 63A05R-S45SE12F-A

O neskladovany

EPcame] 8



CELNI FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

t <
N N
L LU
ecec
e e
Ll L
==
==
B
=k
-5

gl O

SEET SEEW SEE.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s m d,
ISO ANSI o

é % § ] E g % g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

SEET 1204AFEN SEET 43AFEN Oe®eo0 12,700 12,700 4,76 1,6 55

SEET 1204AFSN SEET 43AFSN [N 12,700 12,700 4,76 1,6 55

SEEW 1204AFEN SEEW 43AFEN  © (@) 12,700 12,700 4,76 1,6 55

SEEW 1204AFSN SEEW43AFSN © @ ® 12,700 12,700 4,76 1,6 55

SEET 1204AFFN-FA SEET 43AFFN-FA e [ 12,700 12,700 4,76 1,6 55
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednédvky: 100 ks SEET 1204AFEN; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovéak
upinacia skrutka skrutkovag

P

050; 063 US 44 KL 07 (T20)

080+ 0125 US 49 KL 07 (T20)
Priklad objednavky: 5 ks upinaci Sroub US 44 / Priklad objedndvky: 5 ks upinacia skrutka US 44

9



CELNI FREZY NEGATIVNE POZITIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNE POZITIVNE

oD,
odH7,

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

max.6,5
)
I
SN
(3]
[

od,
| o0 |

O 80 + 125 mm

Z*  -Podet zubii / Pocet zubov

CELNI FREZY NEGATIVNE POZITIVNI / CELNE FREZY NEGATIVNE POZITiVNE

E Rozméry / Rozmery [mm]

IS0 £ .
S D di7 d L D b t  z )
63A05R-S45SN12Z o 63 22 18 40 78 104 63 5 1,1
80B06R-S45SN12Z ° 80 27 38 50 9% 124 70 6 1,3
100B07R-S45SN12Z e 100 32 45 50 115 144 80 7 2,0
125B08R-S45SN12Z ® 125 40 56 63 140 164 90 8 2,7
160C10R-S45SN12Z ® 160 40 56 63 173 164 90 10 6,0

@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 80B06R-S45SN12Z

O neskladovany

10



CELNI FREZY NEGATIVNE POZITIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNE POZITIVNE

SNKX

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK
ISO ANSI ce2 ocggwe
2 TS B
SNKX 1205AZER SNKX 4-AZER o0 0
Sortiment: @ skladovany

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovéak
upinacia skrutka skrutkovac

/

063 + 0160 US 49 KL 07 (T20)

SNKX

| d s m d,
mm] fmm]  [mm] - [mm] o [mm)]

12,700 12,700 5,56 1,5 52

Priklad objedndvky / Priklad objedndvky: 100 ks SNKX 1205AZER; 8026

Priklad objednavky: 5 ks upinaci Sroub US 49 / Priklad objedndvky: 5 ks upinacia skrutka US 49

BPamef

11
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ROVINNE FREZY



CELNI FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

> >
o
o
[Ty .
L
==
——
odH7 5=
oo
| b ‘ <= = =
N o -
-
od,
| 0 |
oD,
0O 63 = 125 mm
odH7
b
K, = 45°
o y, =+18° . | |
8 _no
gL N\ yf = 3 /\x&,
od, B
oD ‘
oD,
0 160 + 250 mm
Z*  -Podet zubii / Pocet zubov
CELNi FREZY VELMI POZITIVNi / CELNE FREZY VELMI POZITIVNE
5 Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 = .
& D d7 D, d L b t  z )
63A04R-W45SE123F L] 63 22 81 18 40 104 63 4 1,2
80B05R-W45SE123F ] 80 27 98 38 50 124 70 5 155
100B06R-W45SE123F e 100 32 108 45 50 144 8,0 6 2,0
125B08R-W45SE123F e 125 40 139 56 63 164 9,0 8 3,0
160C10R-W45SE123F e 160 40 174 66,7 63 164 9,0 10 6,5
200C12R-W45SE123F e 200 60 214 1016 63 257 140 12 10,0
250C16R-W45SE123F e 250 60 264 1016 63 257 140 16 17,0
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 2 ks 100BO6R-W45SE123F

O neskladovany

EPcame] 12



CELNI FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

SEER AFEN/SN SEEN AFFN/SN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s m

1 ANSI ES8g - 288% (m  m  fm [

SEER 1203AFEN SEER42AFEN © @ O o 12,700 12,700 3,18 1,6

SEER 1203AFSN SEER42AFSN  C e @ 12,700 12,700 3,18 1,6

SEEN 1203AFFN SEEN 42AFFN ® e O [ 12,700 12,700 3,18 1,6

SEEN 1203AFSN SEEN42AFSN e e ® 12,700 12,700 3,18 1,6
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 20 ks SEER1203AFEN; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci klin doraz diferenc. Sroub klic
diferenc. skrutka kae
063 KU 54 PS 06 DS 01 KL 04
080+ 0100 KU 52 PS 06 DS 01 KL 04
0125 + 0250 KU 50 PS 06 DS 01 KL 04

Priklad objednévky: 5 ks diferencidlni Sroub DS 01/ Priklad objedndvky: 5 ks diferencidlna skrutka DS 01

13
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ROVINNE FREZY




CELNI FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

> >
N N
L L
©c o
[Ty .
AT
=
odH7 5=
=X
: b ; ]
7 -
]
Ay
od,
oD
oD,
0 125 mm
odH7
b
o
' K, = 45o
2 yp =+1 8
£ N\ yf = -3°
y, =+10°
A =+12° od,
oD
oD,
0 160 + 250 mm

Z*  -Podet zubii / Pocet zubov

CELNI FREZY VELMI POZITIVNI / CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

E’ Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 g *

S D di7 d L D b t  z &
125B06R-W45SE15F ® 125 40 560 63 145 164 9,0 6 3,0
160C08R-WA45SE15F o 160 40 66,7 63 180 164 90 8 6,5
200C10R-W45SE15F ® 200 60 1016 63 220 257 140 10 10,0
250C12R-W45SE15F o 250 60 101,6 63 270 25,7 140 12 17,0

® skladovany Priklad objednévky / Priklad objedndvky: 1 ks 125B06R-W45SE15F

O neskladovany

EPcame] 14



CELNI FREZY VELMI POZITIVNI
CELNE FREZY VELMI POZITIVNE

t <
N N
L LU
ecec
e e
Ll L
==
==
B
=k
-5

SEER AFEN/SN SEEN AFFN/SN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s m
IS0 ANSI =88 2882 [mm [mm] [mm] [mm]
o © © I v v v
SEER 1504AFEN SEER 53AFEN oe 15,875 15,875 4,76 2,0
SEER 1504AFSN SEER 53AFSN o000 15,875 15,875 4,76 2,0
SEEN 1504AFFN SEEN 53AFFN O ] 15,875 15,875 4,76 2,0
SEEN 1504AFSN SEEN 53AFSN cee 15,875 15875 4,76 2,0
Sortiment: @ skladovy Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 20 ks SEER1504AFEN; 8026
O neskladovy
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin doraz diferenc. Sroub kli¢
diferenc. skrutka klae

0125 + 0250 KU 46 PS 06 DS 01 KL 04

Priklad objedndvky: 5 ks diferencidlni Sroub DS 01/ Priklad objednavky: 5 ks difenecidlna skrutka DS 01

15



CELNI FREZY
CELNE FREZY S75AP11D

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

odH7,
b
|1 '
-
f
B
o
od,
o |
K = 757 O 50; 63
D A o, o b mm
I U A
yf - 0

Z*- Podet zubi / Poget zubov

CELNi FREZY / CELNE FREZY

E Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ R
& D dw7w d L b ot Z @
50A04R-S75AP11D ® 50 22 18 40 104 6,3 4 0,8
63A05R-S75AP11D ° 63 22 18 40 104 6,3 %) 1,1
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 3 ks 63A05R-S75AP11D

O neskladovany

EPcame] 16



CELNi FREZY
CELNE FREZY S75AP11D

>
N
L
o
w
[
=
=
=
(=]
o

ROVINNE FREZY

APKX 11-F APKX 11-M APKX 1103

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d s d,

IS0 ANSI g § g 2832 [mm [mm] [mm] [mm]
S8 == 7 B 7, -]

APKX 1103PDER-F APKX2-PDER-F ® ® @ 9,700 6,35 3,5 2,8

APKX 1103PDER-M APKX2-PDER-M @ @ 9,700 6,35 35 2,8

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 100 ks APKX 1103PDER-F; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

&

050; 063 UsS 19 KL 02 (T8)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 02

17



CELNI FREZY
CELNE FREZY

max.6
<=<_=
m o nm 1

CELNi FREZY / CELNE FREZY

ISO

63A04R-S75AP15D
80B05R-S75AP15D
100B06R-S75AP15D

EPcame]

S75AP15D

odH7,

f oSt
v \ ®
s

0 63 mm

=

odH7

75 N

0°+ +5°

-

Ea 0\

9
¢

od,
oD

O 80; 100 mm

Z*- Pocet zubi / Poget zubov

Rozméry / Rozmery [mm]

D aH7  d L b t VA

63 22 18 40 104 63 4
80 27 38 50 124 70 )
100 32 45 50 144 80 6

® @ @ Sortiment

® skladovany
O neskladovany

1,1
1,3
2,0

Priklad objednavky / Priklad objednévky: 1 ks 63A04R-S75AP15D

18

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY




CELNI FREZY
CELNE FREZY S75AP15D

N

K

APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R APKX 15

APKX 150516-M APKX 150532-M APKX 15 (16, 32)

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d S d‘ a r
IS0 ANSI e gy oy iy

E8E.  288% m  m  m pw )
APKX 1505PDER-F APKX5-PDER-F ® @ ® 15,000 9,525 5,6 44 - -
APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M ® @ @ 15,000 9,525 5,6 44 @ =
APKX 1505PDSR-R APKX5-PDSR-R ® @ @ 15,000 9,525 5,6 44 o =
APKX 150516-M APKX 5-4-M L) 15,000 9,525 5,6 44 2,9 1,6
APKX 150532-M APKX 5-8-M L) 15,000 9,525 5,6 44 42 3,2
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 80 ks APKX 1505PDER-M; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

@ _

050 = 0160 US 43 KL 06 (T15)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 06

19
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GELNI FREZY POZITIVNI
GELNE FREZY POZITIVNE W75SP12D

> >
N N
L L
o
[Ty .
EX]
2dH7 ==
E— S5
b oo
T ! =&
2=
i
o
/‘\%n
od, il
oD
oD,
0 80 = 125 mm
odH7
L. b
K = 75° j‘
o \ y, = +7° 3
| Y; = 0° - T T S
° S
y, = +2
A = +7° odyd! | ]
oD
oD,
0 160 = 315 mm

Z*- Pocet zubli / Poget zubov

CELNI FREZY POZITIVNI / CELNE FREZY POZITiVNE

E Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ :
S D dr d d° D L b t oz )
80B05R-W755P12D ® 30 27 38 - 90 50 124 7 5 1,5

100B07R-W75SP12D e 100 32 45 - 10 50 144 8 7 2,0
125B09R-W75SP12D ® 125 40 56 = 134 63 16,4 9 9 3,0
160C10R-W75SP12D e 160 40 667 @ - 169 63 164 9 10 6,5
200C14R-W75SP12D e 200 60 1016 - 209 63 257 14 14 10,0
250C18R-W75SP12D o 250 60 101,6 - 259 63 25,7 14 18 17,0
315C22R-W75SP12D o 315 60 1016 1778 324 80 25,7 14 22 32,0

@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 100B07R-W75SP12D

O neskladovany

EPcame] 20



GELNI FREZY POZITIVNI
CELNE FREZY POZITIVNE W75SP12D

>
N
L
o
w
[
=
=
=
(=]
o

ROVINNE FREZY

SPKR EDSR SPKN ER/EL SPKN SR/SL SPK.

hladici desticky / hladiacie dosticky

SPKX EDFR/FL

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s m
ISO ANSI
é g % . g § § L2 [mm] [mm] [mm] [mm]
SPKR 1203EDSR SPKR 42EDSR o0 12,700 12,700 3,18 0,95
SPKN 1203EDER SPKN42EDER © © @ ® e O 12700 12,700 3,18 0,95
SPKN 1203EDSR SPKN42EDSR o @ @ ee e e 12700 12,700 3,18 0,95
SPKN 1203EDEL SPKN 42EDEL O OO 00O 12,700 12,700 3,18 0,95
SPKN 1203EDSL SPKN42EDSL  © © O O 0O O 12,700 12,700 3,18 0,95
SPKX 1203EDFR SPKX 42EDFR [ ] 12,700 12,700 3,18 1,00
SPKX 1203EDFL SPKX 42EDFL [ ] 12,700 12,700 3,18 1,00
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 20 ks SPCN 1203EDER; 5016
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin stavéci klin prilozka diferenc. Sroub klic

upinaci klin nastavovaci klin prilozka diferenc. skrutka kra¢
080+ 0125 KU 04 KS 04 PS 03 DS 01 KL 04
0160 + 0315 KU 12 KS 12 PS 03 DS 01 KL 04

Priklad objedndvky: 1 ks stavéci klin KS 04 / Priklad objednévky: 1 ks nastavovaci klin KS 04

21



GELNI FREZY POZITIVNI
CELNE FREZY POZITIVNE W75SP15D

> >
N N
‘el L
0 c
[y T
M L
==
odH7 ==
S=S
b oo
T ! =&
-
i
o
/‘\%\Q
od, T
oD
oD,
0 125 mm

. max13
\
> < <<
| 1
+ +
NN o~
o o o
L
“2

= 0 odfd |
oD
oD,

0 160 = 315 mm

Z*- Pocet zubli / Pocet zubov

CELNI FREZY POZITIVNI / CELNE FREZY POZITiVNE

E Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £ :

& D di7 d, d° D, L b t oz )
125B06R-W75SP15D ® 125 40 56 = 136 63 164 9 6 3,0
160C08R-W75SP15D ® 160 40 66,7 = 176 63 164 9 8 6,5
200C10R-W75SP15D e 200 60 1016 - 216 63 257 14 10 10,0
250C14R-W75SP15D o 250 60 1016 - 266 63 257 14 14 17,0
315C18R-W75SP15D o 315 60 1016 1778 331 80 257 14 18 32,0

@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 160C08R-W75SP15D

O neskladovany

EPcame] 22



GELNI FREZY POZITIVNI
CELNE FREZY POZITIVNE W75SP15D

>
N
L
o
w
[
=
=
=
(=]
o

ROVINNE FREZY

SPKR EDSR SPKN ER/EL SPKN SR/SL SPK.

hladici desticky / hladiacie dosticky

SPKX EDFR/FL

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d | s m
IS0 ANSI
ZS 8 288% (m  [m [ o
SPKR 1504EDSR SPKR 53EDSR [ ) 15,875 15,875 4,76 1,25
SPKN 1504EDER SPKN 53EDER L N ® ® ® O 15875 15875 4,76 1,25
SPKN 1504EDSR SPKN53EDSR ® @ @ ® @@ o 15875 15875 476 1,25
SPKN 1504EDEL SPKN 53EDEL (o6 O 0O 15,875 15,875 4,76 1,25
SPKN 1504EDSL SPKN 53EDSL O 00 O 0 OO 15875 15875 4,76 1,25
SPKX 1504EDFR SPKX 53EDFR [ ] 15,875 15,875 4,76 1,30
SPKX 1504EDFL SPKX 53EDFL [ ] 15,875 15,875 4,76 1,30
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 30 ks SPCN 1504EDER; 8026
O neskladovany
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin stavéci klin prilozka diferenc. Sroub kli¢
upinaci klin nastavovaci klin prilozka diferenc. skrutka kli¢
0125 KU 06 KS 06 PS 02 DS 02 KL 05
0160 + 0315 KU 14 KS 14 PS 02 DS 02 KL 05

Priklad objedndvky: 5 ks stavéci klin KS 14 / Priklad objednévky: 5 ks nastavovaci klin KS 14
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GELNI FREZY NEGATIVNI
GELNE FREZY NEGATIVNE W75SN12N

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

X\
}
P

oD
oD,
0 80 = 125 mm
odH7
D
K = 75° — j‘
5 P ° ||
E| yf = '50 - ‘ 5
yD = -7 I
A = -8° odfd | i}
oD ‘
oD,

0 160 = 315 mm

Z*- Pocet zubli / Pocet zubov

CELNI FREZY NEGATIVNI / CELNE FREZY NEGATIVNE

E Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £ :
& D di7 d, d° D, L b t oz )
80BO5R-W75SN12N ® 30 27 38 = 90 50 124 7 5 1,5

100B07R-W75SN12N e 100 32 45 = 110 50 144 8 7 2,0
125B09R-W75SN12N e 125 40 56 = 134 63 164 9 9 3,0
160C10R-W75SN12N O 160 40 66,7 = 166 63 164 9 10 6,5
200C14R-W75SP12N o 200 60 1016 - 206 63 257 14 14 10,0
250C18R-W75SN12N o 250 60 1016 - 256 63 257 14 18 17,0
315C22R-W75SN12N o 35 60 1016 1778 321 80 257 14 22 32,0

@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 100BO7R-W75SN12N

O neskladovany

EPcame] 24



GELNI FREZY NEGATIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNE W75SN12N

SNHN ENEN SNHN

hladici desticky / hladiacie dosticky

SNKX ENFN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s m a
| ANSI
S0 § § g C288% m m m (om] [mm]
SNHN 1204ENEN SNHN43ENEN o @ @ ®e® o060 12700 12,700 4,76 0,95 1,40
SNKX 1204ENFN SNKX 43ENFN ° 12,700 12,700 3,18 1,00 =
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 20 ks SNHN 1204ENEN; 8026
O neskladovany
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin stavéci klin prilozka diferenc. Sroub kli¢
upinaci klin nastavovaci klin prilozka diferenc. skrutka klu¢
080 + 0315 KU 08 KS 08 PS 01 DS 01 KL 04

Priklad objednavky: 5 ks pfilozka PS 01 / Priklad objednévky: 5 ks prilozka PS 01
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GELNI FREZY NEGATIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNE W75SN12N

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

oD,

0 125 mm

odH7

»’L‘¢

. max13
>< <<
i o nu
()
~ o1 ©
o o o
L

= -8 o odidy |

s oD ‘
oD,

0 160 = 315 mm

Z*- Pocet zubli / Pocet zubov

CELNI FREZY NEGATIVNI / CELNE FREZY NEGATIVNE

g Rozméry / Rozmery [mm]
150 < D dH7 d, d° D L b t oz ]
3 i 1 1
125B06R-W75SN15N O 125 40 56 = 136 63 164 9 6 30
160C08R-W75SN15N e 160 40 667 - 172 63 164 9 8 6,5
200C10R-W75SN15N e 200 60 101,6 = 212 63 257 14 10 10,0
250C14R-W75SN15N o 250 60 101,6 = 262 63 257 14 14 17,0
315C18R-W75SN15N o 315 60 1016 1778 327 80 257 14 18 32,0
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 250C14R-W75SN15N

O neskladovany
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GELNI FREZY NEGATIVNI
CELNE FREZY NEGATIVNE W75SN12N

SNHN ENEN SNHN

hladici desticky / hladiacie dosticky

SNKX ENFN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s m a
IS0 ANSI
§ § g C288% m m m (om] [mm]
SNHN 1504ENEN SNHN53ENEN o @ @ ® e 0o 15875 15875 476 1,30 14
SNKX 1504ENFN SNKX 53ENFN ° 15,875 15,875 4,76 1,35 o
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Pfiklad objedndvky: 20 ks SNHN 1504ENEN; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci klin stavéci klin prilozka diferenc. Sroub kli¢
upinaci klin nastavovaci klin prilozka diferenc. skrutka kla¢
0125+ 0315 KU 10 KS 10 PS 02 DS 02 KL 05

Priklad objednavky: 5 ks pfilozka PS 02 / Priklad objednévky: 5 ks prilozka PS 02
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CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE W60SP25P

odH7

- o

>
N
‘wd
o
[
‘d
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

L
4/0(39

od,

oD
oD,
0 125 mm
odH7
—»’er
K, = 60° =
@ = o
é Y, +9o , | |2]‘
= 3 @,
y, = +2°
A, = +9° od,/d, | ‘7
oD
D,
0 160 = 315 mm

Z*- Podet zubi / Poget zubov

CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI / CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE

E Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £ :

& D di7 d, d° D, L b t oz )
125B05R-W60SP25P O 125 40 56 - 148 63 164 9 5 30
160C06R-W60SP25P e 160 40 667 - 183 63 164 9 6 6,5
200C08R-W60SP25P ® 200 60 101,6 = 223 63 257 14 8 10,0
250C10R-W60SP25P O 250 60 101,6 = 273 63 257 14 10 17,0
315C12R-WB0SP25P o 315 60 1016 1778 338 80 257 14 12 32,0

® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 125B05R-W60SP25P

O neskladovany

EPcame] 28



CELNI FREZY PRO TEZKE HRUBOVANI
CELNE FREZY PRE TAZKE HRUBOVANIE W60SP25P

SPGN DZSR SPGN
e
AN
// N
D \ ]
I= l; i S
SPUN'S SPUN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK [0) d s m r
IS0 ANSI

§ % g g 2888 [ fom om [om] )
SPGN 2506DZSR SPG 844DZSR ® O ® O O 25000 25000 6,35 3,54 o
SPUN 250616S SPU 844S e O O O O 25400 25400 6,35 4,60 1,6
SPUN 250620S SPU 8458 oe ® e @ 25400 25400 6,35 4,43 2,0
Sortiment: ~ @ skladovany Priklad objednavky / Pfiklad objedndvky: 10 ks SPGN 2506DZSR; 8026

O neskladovany
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin diferenc. Sroub doraz klic
upinaci klin diferenc. skrutka ke

0125+ 0315 KU 22 DS 02 PS 04 KL 05

Priklad objedndvky: 5 ks doraz PS 04 / Priklad objednavky: 5 ks doraz PS 04
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CELNI FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI
CELNE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

y, = +5°
y, = 0°

max.6
:F
max.4,7

oD,

oD

O 100; 125 mm

Z*- Podet zubi / Poget zubov

CELNI FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI / CELNE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI

E Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ .
S D D dH7 d L b t  z )
52A04R-SMORP12X-B o 52 40 22 18 40 104 63 4 0,35
63A05R-SMORP12X-B ° 63 51 22 18 40 104 63 5 0,60
80A06R-SMORP12X-B L] 80 68 27 38 50 124 70 6 1,15
100B06R-SMORP12X-B e 100 88 32 45 50 144 80 6 1,75
125B07R-SMORP12X-B ® 1256 113 40 56 63 164 9,0 7 3,60
® skladovany Priklad objednévky / Priklad objednavky: 1 ks 63A05R-SMORP12X-B

O neskladovany

EPcame] 30



CELNI FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI
CELNE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI

t <
N N
S L
ecec
e e
o
==
==
B
=k
-5

RPEX EN/SN-12 RPEX

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d, s
IS0 AT =88 L2882 [mm [mm] [mm]
2B T » v D
RPEX 1204MOEN-12  RPEX 43MQOEN-12 O @ 12,000 44 476

RPEX 1204MOSN-12  RPEX 43MOSN-12 @

12,000 44 4,76

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 30 ks RPEX 1204MOEN-M11; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroub upinky upinka Sroubovék
upinacia skrutka  skrutka upinky skrutkova¢

& & /

052 + 0125 US 43 US 48 UP20 KL 06 (T15)

Priklad objednavky: 5 ks upinaci Sroub US 43 / Priklad objedndvky: 5 ks upinacia skrutka US 43
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CELNI FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI
CELNE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI SMORD16X
odH7

P u N

‘ d, ‘

oD,
oD

O 66 + 80 mm
odH7
+’Lr

yp:O" ) (U= -

max.8

max.6,3

0 100 = 125 mm

Z*- Podet zubi / Poget zubov

CELNI FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI / CELNE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI

g Rozméry / Rozmery [mm]

IS0 g R
S D D dH7 d L b t  z )
66A04R-SMORD16X-B L] 66 50 22 18 40 104 63 4 1,2
80A05R-SMORD16X-B ° 80 64 27 20 50 124 7,0 5 1,4
100B06R-SMORD16X-B e 100 84 32 45 50 144 80 6 1,7
125B07R-SMORD16X-B ® 125 109 40 56 63 164 9,0 7 2,0

® skladovany Priklad objednévky / Priklad objednavky: 2 ks 80BO5R-SMORD16X-B

O neskladovany

EPcame] 32
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CELNI FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI
CELNE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI SMORD16X

>
N
L
o
w
[
=
=
=
(=]
o

ROVINNE FREZY

RDEX EN/SN-12 RDEX

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d, s

IS0 ANS|
0| o § § § g [mm [mm] [mm]
RDEX 1604MOEN-12  RDEX 53MOEN-12 16,000 55 476

16,000 5,5 4,76

® O 8016
® O 38026
® O 38040

RDEX 1604MOSN-12  RDEX 53MOSN-12

Sortiment: @ skladované Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 30 ks RDEX 1604MOSN-M11; 8026
O neskladované

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroub upinky upinka Sroubovék
upinacia skrutka  skrutka upinky skrutkova¢
<M \\\\\\‘
& 2
066 + 0125 US 49 US 48 UP20 KL 06 + KL 07

Priklad objednévky: 5 ks Sroub upinky US 48 / Priklad objednavky: 5 ks skrutka upinky US 48

&g



FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU S90AP11D

>= >=
N N
]
o oe
[y T
M L
==
——
odH7 SS
b [=N=]
<= = =
yl} #
- P
2.
®
I ed,
= |
0 50; 63 mm

odH7

j—‘b {—
K = 90° % L_r 7 B
= 00450 /$

2 Y, =
k] P
£ yf = 00 =
2.
®
‘ od, ‘
oD
0 80 mm

Z*- Pocet zubi / Poget zubov

FREZY DO ROHU / FREZY DO ROHU

E Rozméry / Rozmery [mm]
1S0 £ .
& D d7w d L b ot Z )
50A07R-S90AP11D ® 50 22 18 40 104 63 7 0,8
63A09R-S90AP11D ® 63 22 18 40 104 63 9 1,1
80B11R-S90AP11D ) 80 27 38 50 124 70 11 1,3
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 3 ks 63A09R-S90AP11D

O neskladovany

EPcame] 34



FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU S90AP11D

>
N
L
o
w
[
=
=
=
(=]
o

ROVINNE FREZY

K

APKX 11-F APKX 11-M APKX 1103

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK () d s d,
ISO ANSI
§ § % - § § % g [mm] [mm] [mm] [mm]
APKX 1103PDER-F APKX2-PDER-F ® @ @ 9,700 6,35 315 2,8

APKX 1103PDER-M APKX2-PDER-M @ @ 9,700 6,35 35 2,8

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 100 ks APKX 1103PDER-F; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

&

050 = 080 UsS 19 KL 02 (T8)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 02
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FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU S90AP15D

>
N
‘wd
o
[
‘d
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

od, ‘
2D

0 50 + 125 mm

odH7
b

K, = 90: o =
y, = +5

max.13

od,

1

oD

0 160 mm

Z*- Podet zubi / Poget zubov

FREZY DO ROHU / FREZY DO ROHU

5 Rozméry / Rozmery [mm]
180 E D aH7  d L b t z* @
A 1
50A05R-S90AP15D ® 50 22 18 40 104 63 5 0,8
63A06R-S90AP15D ® 63 22 18 40 104 63 6 1,1
80B05R-S90AP15D e 30 27 38 50 124 70 5 1,3
80B07R-S90AP15D e 80 27 38 50 124 70 7 1,3
100BO6R-S90AP15D e 100 32 45 50 144 80 6 2,0
100B08R-S90AP15D e 100 32 45 50 144 80 8 2,0
125B09R-S90AP15D e 125 40 56 63 164 90 9 2,7
160C10R-S90AP15D e 160 40 67 63 164 90 10 75
@ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednavky: 1 ks 63A06R-S90AP15D

O neskladovany

EPcame] 36



FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU S90AP15D

N

t <
N N
S L
ecec
e e
o
==
==
B
=k
-5

APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R APKX 15

APKX 150516-M APKX 150532-M APKX 15 (16, 32)

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d S d‘ a r
IS0 ANSI e gy oy iy

E8E.  288% m  m  m pw )
APKX 1505PDER-F APKX5-PDER-F ® @ ® 15,000 9,525 5,6 44 - -
APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M ® @ @ 15,000 9,525 5,6 44 @ =
APKX 1505PDSR-R APKX5-PDSR-R ® @ @ 15,000 9,525 5,6 44 o =
APKX 150516-M APKX 5-4-M L) 15,000 9,525 5,6 44 2,9 1,6
APKX 150532-M APKX 5-8-M L) 15,000 9,525 5,6 44 42 3,2
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 80 ks APKX 1505PDER-M; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

@ _

050 = 0160 US 43 KL 06 (T15)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 06

37



FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU S90SP12D

>
N
‘b
o
'S
S
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

/; e
K = 90°
= +6°

Y = 5°

max.11
<
I

7‘ od, J
oD

0 80 = 125 mm

Z*- Podet zubi / Poget zubov

FREZY DO ROHU / FREZY DO ROHU

é Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ .
& D di7 d L b otz &
63A04R-S90SP12D L 63 22 18 40 104 63 4 1,1
80B05R-S90SP12D ° 80 27 38 50 124 70 5 1,3
100B06R-S90SP12D e 100 32 45 50 144 80 6 2,0
125B07R-S90SP12D e 125 40 56 63 164 9,0 7 2,7
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednévky: 1 ks 63A04R-S90SP12D

O neskladovany
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FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU

O

S90SP12D

SPETS SPET 12
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
POVLAK NEPOVLAK | d s m d, r
IS0 ANSI =SS, 288% [ [ [ m o o o)
SPET 120408SN SPET 4325 O @O0 12,700 12,700 4,76 1,9 55 0,8
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 20 ks SPET 120408SN; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroub podlozky kli¢ (imbus) podlozka
upinacia skrutka  skrutka podlozky kIt¢ (imbus)
]
< N
» \'
& (@)
063 + 0125 US 49 MS 02 s=45 SPW 11

Priklad objednévky: 5 ks Sroub po

BPamef

Sroubovak
skrutkova¢

2

KL 07 (T20)
dlozky MS 02 / Priklad objednévky: 5 ks skrutka podlozky MS 02
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FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU W90TP22D

odH7

un

>
N
‘wd
o
[
‘d
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

_"|
_—— <)

0 100; 125 mm

odH7

90° 223 bl

max.18

od,

oD

0 100 = 160 mm

Z*- Podet zubi / Poget zubov

FREZY DO ROHU / FREZY DO ROHU

é Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ 2
g D di7 d L b otz )
100B05R-W90TP22D ® 100 27 38 50 124 7 5 2,0
125B07R-W90TP22D ® 125 40 56 63 164 9 7 3,0
160C09R-W90TP22D e 160 40 667 63 164 9 9 6,5
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 125B07R-W90TP22D

O neskladovany
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FREZY DO ROHU
FREZY DO ROHU W90TP22D

TPKR SR TPKN ER TPKN SR TPK.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d s m a b
IS0 ANSI
§ % g E § % g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
TPKR 2204PDSR TPKR 43PDSR [ ) 22,000 12,700 4,76 3,55 14 0,7
TPKN 2204PDER TPKN43PDER e @ @ O O O 22,000 12,700 4,76 3,55 1,4 0,7
TPKN 2204PDSR TPKR43PDSR e ® @ ® e e®e0 22000 12,700 4,76 3,55 14 0,7
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 30 ks TPKR 2204PDSR; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin diferenc. Sroub vlozka kli¢

upinaci klin diferenc. skrutka ke

g® o =
0100 KU 21 DS 02 PS 20 KL 05
0125 + 0160 KU 20 DS 02 PS 20 KL 05

Priklad objednévky: 5 ks diferencidlni Sroub DS 02 / Priklad objednavky: 5 ks diferencidlna skrutka DS 02
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ROVINNE FREZY




HRUBOVAC FREZY DO ROHU
HRUBOVACIE FREZY DO ROHU W90SP25P

>
N
‘wd
o
[
‘d
=
=
=
=)
=

ROVINNE FREZY

o
H

od, ‘
oD
— o
g K = 900 0 175 = 260 mm
g y, = +7 *
Y, = +2°

Z*- Podet zubi / Poget zubov

HRUBOVACI FREZY DO ROHU / HRUBOVACIE FREZY DO ROHU

§ Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 5 D a7 d L b t 7z &
w 1
175C06R-W90SP25P ® 175 40 667 63 164 9 6 75
210C08R-W90SP25P e 210 60 1016 63 257 14 8 11,0
260C10R-W90SP25P o 260 60 1016 63 257 14 10 19,0
® skladovany Priklad objednévky / Priklad objednavky: 1 ks 175C06R-W90SP12P

O neskladovany

EPcame] 42



HRUBOVAC FREZY DO ROHU
HRUBOVACIE FREZY DO ROHU W90SP25P

> >
o B
£E
o&fF [TERTT]
AN £L
7 N ==
y \ =X=]
D / —
e | s
SPUN S SPUN
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
POVLAK NEPOVLAK (I) d s m r
B2 ANSI cS8E3 - 288% (m . fpm )
SPUN 250616S SPU 8448 oe o O O O 25400 25400 6,35 4,60 1,6
SPUN 250620S SPU 8458 o e [ ] e @ @0 25400 25400 6,35 4,43 2,0
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednévky: 50 ks SPUN 250616S; 8026
O neskladovany
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
fréza upinaci klin diferenc. Sroub doraz kli¢
upinaci klin diferenc. skrutka kli¢
D e & &
0175 + 0260 KU 23 DS 02 PS 04 KL 05

Priklad objednévky: 5 ks diferencidlni Sroub DS 02 / Priklad objednavky: 5 ks diferencidlna skrutka DS 02
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KAZETOVE FREZY
KAZETOVE FREZY

>
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o
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=

ROVINNE FREZY

0 125 mm
0 160 mm
0 200 mm
0 250 mm
Z*- PoCet kazet
KAZETOVA FREZY / KAZETOVE FREZY
E Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ R
& D L di7 d b ot Z )
125B06R-KK* O 125 63 40 S 16,4 9,0 6 3,0
160C08R-KK* ® 160 63 40 66,7 164 9,0 8 6,5
200C10R-KK* e 200 63 60 101,6 257 14,0 10 10,0
250C12R-KK* o 250 63 60 101,6 257 14,0 12 17,0
® skladované Priklad objednévky / Priklad objedndvky: 1 ks téleso160C08R-KK
O neskladované *) Fréza bez kazet / Fréza bez kaziet.
KAZETY / KAZETY
Oznadeni kazety / Oznacenie kazety
KR-APKX 15 KR-SEET 12 KR-SNKX 12 KR-RDEX 16
Sortiment o ¢} [} °
VBD /VRD APKX 1505PD.. SEET 1204.. SNKX 1205.. RDEX 1604MO..
@ skladované Priklad objedndvky: 8 ks kazet KR-APKX 15
O neskladované Priklad objednavky: 8 ks kaziet KR-APKX 15
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KAZETOVE FREZY
KAZETOVE FREZY

t <
N N
L LU
ecec
e e
Ll L
==
==
B
=k
-5

) TR
LN W N,
LS j! l%!Q‘g

APKX 1505PDER-F APKX 1505PDER-M APKX 1505PDSR-R

&l

SEET 1204AFEN/SN

ol

i
<Z

SNKX 1205AZER SNKX

L a | Tl
RDEX 1604MOEN/SN-M11 RDEX
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)
POVLAK NEPOVLAK | d s d, m
IS0 ANSI g § g L2888 mm [mm] [mm] [mm] [mm]
SBIK I » DD
APKX 1505PDER-F APKX5-PDER-F © ® @ 15,000 9,525 5,6 4.4 -
APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M © © @ 15,000 9,525 5,6 44 -
APKX 1505PDSR-R APKX5-PDSR-R © ® @ 15,000 9,525 5,6 44 -
SEET 1204AFEN SEET 43AFEN O @O0 12,700 12,700 4,76 55 1,6
SEET 1204AFSN SEET 43AFSN oo o 12,700 12,700 4,76 55 1,6
SEEW 1204AFEN SEEW43AFFN © @ @ o 12,700 12,700 4,76 55 1,6
SEEW 1204AFSN SEEW43AFSN e @ @ 12,700 12,700 4,76 55 1,6
SNKX 1205AZER SNKX4-AZER e @ @ 12,700 12,700 5,56 5,2 15
RDEX 1604MOEN-12  RDEX 53MQOEN-12 O O O - 16,000 4,76 515 -

RDEX 1604MOSN-12

Sortiment: @ skladovany
O neskladovany

45

RDEX 53MOSN-12

= 16,000 4,76 5,9 =
Piklad objednavky / Priklad objednévky: 30 ks RDEX 1604MOSN-M11; 8026



KAZETOVE FREZY
KAZETOVE FREZY

> >
N N
L L
NAHRADNI DiLY KAZETY/ NAHRADNE DIELY KAZETY E E
kazeta upinaci Sroub upinka Sroub upinky Sroubovak E E
upinacia skrutka skrutka upinky skrutkovac g g
]
5 S
& :

US 43 = = KL 06 (T15)

US 49 = = KL 07 (T20)

US 49 = = KL 07 (T20)

KL 06 (T15)

US 49 UP 20 US 48 KL 07 (T20)

NAHRADNI DiLY TELESA KAZETOVE FREZY / NAHRADNE DIELY KAZETOVEJ FREZY

téleso kazetové frézy Sroub kli¢
teleso kazetovej frézy skrutka kla¢

®

M6x20 KL 05
M6x20 KL 05
M6x20 KL 05
M6x20 UP 20

Priklad objednévky: 6 ks Sroub télesa kazetové frézy M6x20 / Priklad objednavky: 6 ks skrutka telesa kazetovej frézy M6x20
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

PROVEDENI STOPKY

DIN 1835/1-A
[ ] | ‘
DIN 1835/1-B i ~—
oo
£
W L
==
oo
I~
[-Sy-
w =X
A 2 odh6
. K =90° - [ .
3 r o . o [ : ® ‘ ON
2 y, =0°++45 |
=0° l.e0 | oD
yf -
MORSE WELDON VALCOVA
Z*- Pocet zubii / Poget zubov
STOPKOVE FREZY DO ROHU / STOPKOVE FREZY DO ROHU
E Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £
3 D L z* I Morse dh6
10A1R027B16-SAP11D [ ] 10 75 1 27 o 16 = 0,12
10A1R020B16C-SAP11D ° 10 78 1 20 = 16 j— 0,18
12A1R027B16-SAP11D [ ] 12 75 1 27 = 16 = 0,15
12A1R020B16C-SAP11D ® 12 78 1 20 o 16 fi" 0,20
16A2R027B16C-SAP11D ° 16 75 2 27 = 16 j" 0,20
20A3R032B20C-SAP11D [ ] 20 82 3 32 = 20 fi' 0,30
25A4R042B25C-SAP11D ] 25 98 4 42 o 25 fi' 0,40
32A4R042B32C-SAP11D o 32 102 4 42 = 32 = 0,75
16A2R024A16-SAP11D [ ] 16 135 2 24 o 16 o 0,30
20A02R029A20-SAP11D ° 20 150 2 29 = 20 = 0,45
25A3R034A25-SAP11D [ ] 25 170 3 34 = 25 = 0,60
32A3R034A32-SAP11D [ ] 32 195 3 34 - 32 - 0,80
16A2R030E02C-SAP11D (] 16 94 2 30 2 = fi" 0,25
20A3R035E03C-SAP11D ° 20 110 3 35 3 = J" 0,40
25A4R043E03C-SAP11D o 25 124 4 43 3 ® ‘i" 0,50
s vnitfnim chlazenim ® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 20A3R032B20C-SAP11D
i s vnutornym chladenim O neskladovany
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

APKX 11-F APKX 11-M APKX 1103

&R
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) ww
oo
POVLAK NEPOVLAK [0) d s d, E E
IS0 ANSI e N % &%

88 =2=aes  [mm [mm] [mm] [mm]

SIS I » v D
APKX 1103PDER-F APKX2-PDER-F ® ® @ 9,700 6,35 35 2,8

APKX 1103PDER-M APKX2-PDER-M @ @ 9,700 6,35 35 2,8

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 100 ks APKX 1103PDER-F; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci $roub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovaé

®

010+ 016 US 62 KL 02 (T8)

020; 025; 032 Us 19 KL 02 (T8)
Priklad objedndvky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkova¢ KL 02
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

DIN 1835/1-A

i
| |
DIN 1835/1-B pong

>
N
L}
o
w
wl
=
(=]
x
-
(=]
(=
(]

STOPKOVE FREZY

odh6

o e Lt e

max.13

NI o0 | o 2
f
MORSE WELDON VALCOVA

Z*- Pocet zub(i / Poget zubov

STOPKOVA FREZY DO ROHU / STOPKOVA FREZY DO ROHU

E Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £
g D L z* | Morse dné )
25A2R043E03C-SAP15D ® 25 124 2 43 3 = f" 0,50
32A3R043E03C-SAP15D e 32 124 3 43 3 = l" 0,75
40A3R054E04C-SAP15D e 40 157 3 54 4 = ,i- 1,10
40A4R054E04C-SAP15D e 40 157 4 54 4 = ,I- 1,10
25A2R042B25C-SAP15D e 25 98 2 42 = 25 ,i- 0,40
32A3R040B32C-SAP15D e 32 100 3 40 = 32 g;' 0,60
40A3R050B32C-SAP15D e 40 110 3 50 = 32 gi" 0,75
40A4R050B32C-SAP15D e 40 110 4 50 = 32 fi' 0,75
25A2R033A25-SAP15D e 2 165 2 33 = 25 0,45
32A3R033A32-SAP15D o 32 195 3 33 = 32 0,60
s vnitfnim chlazenim @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 32A3R043E03-SAP15D
i s vnatornym chladenim O neskladovany
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU

APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R APKX 15

k Lo )

APKX 150516-M APKX 150532-M APKX 15 (16, 32)

>
N
L
o
=
w
=
(=]
x
-
(=]
=
(]

STOPKOVE FREZY

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (1) d s d, r
ISO ANSI
§ § % | § §; § § [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
APKX 1505PDER-F APKX5-PDER-F ® ® @ 15,000 9,525 5,6 4.4 -
APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M @ @ @ 15,000 9,525 5,6 44 =
APKX 1505PDSR-R APKX5-PDSR-R © ® @ 15,000 9,525 5,6 44 -
APKX 150516ER-M APKX5--ER-M o @ ® 15,000 9525 5,6 44 1,6
APKX 150532ER-M APKX5--ER-M o @ @ 15,000 9,525 56 44 3,2
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 80 ks APKX 1505PDER-M; 8040

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

@ _

025 + 040 US 43 KL 06 (T15)
Priklad objedndvky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 06
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VYMENITELNE HLAVICKY PRO MODULARNI SYSTEM
VYMENITELNE HLAVICKY PRE MODULARNY SYSTEM

L > >
N N
)]
[~ =~
[Ty .
W
==
[=X=]
X X
[-Sy-
ee
L odh6 737
=
I
K, =90° s py
& y, =0%++5° 1
yf =0° oD

Z*- Pocet zub(i / Poget zubov

VYMENNE HLAVICKY / VYMENNE HLAVICKY

é Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ E
g D L H M de Z* maxa [
16A2R024M08-SAP11D L] 16 38 24 M8 8,2 2 9 0,03
20A3R026M10-SAP11D [} 20 45 26  M10 102 3 9 0,04
25A4R033M12-SAP11D ® 25 55 33 M12 125 4 9 0,08
32A3R043M16-SAP15D [ ] 32 66 43 Mi6 17,0 3 13 0,14
40A4R043M16-SAP15D ° 40 66 43  M16 170 4 13 0,20
® skladovany Priklad objedndvky / Priklad objedndvky: 1 ks 16A2R024M08-SAP11D
O neskladovany Adaptéry pro tyto hlavicky viz. strana 63 / Adaptéry pre tieto hlavicky vid. strana 63
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VYMENITELNE HLAVICKY PRO MODULARNI SYSTEM
VYMENITELNE HLAVICKY PRE MODULARNY SYSTEM

K

APKX 11-F APKX 11-M APKX 1103

>
N
L
o
=
w
=
(=]
x
-
(=]
=
(]

STOPKOVE FREZY

APKX 15-F APKX 15-M APKX 150516ER-M APKX 150532ER-M APKX 1505

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK () d s d r

IS0 ANSI

oo E § § g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

8016
8026
8040

O frézy 16 - 25 mm

APKX 1103PDER-F APKX2-PDER-F o @ @ 9,700 6,35 35 2,8 =

APKX 1103PDER-M APKX 2-PDER-M @ 9,700 6,35 35 2,8 =

O frézy 32 - 40 mm

APKX 1505PDER-F APKX5-PDER-F o @ ® 15,000 9,525 56 4.4 °

APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M o © @ 15,000 9525 56 4.4 =

APKX 150516ER-M APKX5--ER-M e @ @ 15000 9525 56 4.4 1,6

APKX 150532ER-M APKX5--ER-M e© @ @ 15000 9525 56 4.4 32

Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objedndvky: 10 ks APKX 1103PDER-M; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovéak
upinacia skrutka skrutkovac

@\W /

016 US 62 KL 02 (T8)
020; 025 Us 19 KL 02 (T8)
032; 040 Us 43 KL 06 (T15)

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 02
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZENI 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

PROVEDENI STOPKY / PREVEDENIE STOPKY

DIN 1835/1-A

|

N

- |
‘DIN 1835/1-B 2dh6

>
N
L}
o
w
wl
=
(=]
x
-
(=]
(=
(]

STOPKOVE FREZY

MORSE

2dh6 =

<

max.5,5
\

_°~<_‘X

oo

oo b

o oW

-l o
+
($)]
o

|

|

Y, = o .0 | l._eD
oD, 2D, oD
MORSE WELDON VALCOVA

Z* -Poctet zubli / Poget zubov

STOPKOVE FREZY NA SRAZENI 45° / STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

é Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 £ 5
g D Db L Z | Morse dh6 )
10N1R030E02-SSD09-A ° 10 22 94 1 30 2 - 0,20
16N2R030E02-SSD09-A [] 16 28 94 2 30 2 = 0,25
25N3R043E03-SSD09-A ® 25 37 124 3 43 3 = 0,50
10N1R027B16-SSD09-A [ ] 10 22 75 1 27 o 16 0,12
16N2R027B16-SSD09-A [ ] 16 28 75 2 27 = 16 0,20
25N3R042B25-SSD09-A L] 25 37 98 3 42 - 25 0,40
16N2R027A16-SSD09 [ ] 16 28 200 2 27 = 16 0,40
25N3R042A25-SSD09 L] 25 37 200 3 42 - 25 0,70
@ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednéavky: 2 ks 16N2R030E02-SSD09-A

O neskladovany
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STOPKOVE FREZY PRO SRAZENI 45°
STOPKOVE FREZY NA ZRAZANIE 45°

A
/
. s
f§ -
SDEW EN/SN SDEW
> >
o B
. L i . i I £
VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD) A w
ScS
POVLAK NEPOVLAK | d s d, m r § §
1S0 —— =88 L2882 [mm [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] @«
B8 T wmvoD
SDEW 090308EN SDEW 322EN oo o 9,525 9525 3,18 44 1,644 0,8
SDEW 090308SN SDEW 322SN o0 o 9,525 9,525 3,18 44 1,644 0,8

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 60 ks SDEW 090308EN; 8016
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovaé

@

010; 016 US 53 KL 06 (T15)

025 US 43 KL 06 (T15)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 06
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STOPKOVE KOPIROVACI FREZY
STOPKOVE KOPIROVACIE FREZY B.-SRD..
@,

DIN 1835/1-B

ap
<<
o o
° o
KOPIROVACI FREZY

>
N
wl
o
w
~
E
=
(=]
=
o
(=]
x

Z*- Pocet zubli / Poget zubov

STOPKOVE KOPiROVACI FREZY / STOPKOVE KOPiROVACIE FREZY

= Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £
3 D D, L H Zc  dh6 max.a, VBD/VRD @
08E2R048B16-SRD08 ° 8 16 96 48 2 16 4 RDET 0802; RDEW 0802 0,15
10E2R060B20-SRD10 e 10 20 110 60 2 20 5 RDET 1003; RDEW 1003 0,25
12E2R119B25-SRD12 o 12 24 175 119 2 25 6 RDET 12T3; RDEW 1273 0,50
16E2R090B32-SRD16X ® 16 32 150 90 2 32 8 RDEX 1604 0,75
34E3R070B32-SRD16X o 34 50 130 70 3 32 8 RDEX 1604 0,80
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 16E2R090B32-SRD16X

O neskladovany
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STOPKOVE KOPIROVACI FREZY
STOPKOVE KOPIROVACIE FREZY

RDET SN RDEW EN/SN RDEX EN/SN-12 RDE.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d, s
ISO ANSI £g5..258% m m
O frézy 8 mm
RDET 0802MOSN cee 800 34 238 > =
£
RDEW 0802MOSN XX 800 34 238 =&
oS
O frézy 10 mm é g
RDET 1003MOSN cee 10,00 44 397 = 2
o o.
RDEW 1003MOEN 0o 10,00 44 397 =g
RDEW 1003MOSN XX 10,00 44 397

0 frézy 12 mm

RDET 12T3MOSN cee 12,00 4,4 3,97
RDEW 12T3MOEN o0 12,00 44 3,97
RDEW 12T3MOSN L) 12,00 4.4 3,97

0 frézy 16 mm

RDEX 1604MOEN-12  RDEX 53MOEN-12 O O O 16,00 55 4,76
RDEX 1604MOSN-12  RDEX 53MOSN-12 ® ® @ 16,00 5,5 4,76
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednévky: 30 ks RDEX 1604MOSN-M11; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroub upinky upinka Sroubovéak
upinacia skrutka  skrutka upinky skrutkovac
s
& /
08 US 66 o = KL 02
010; d12 US 53 o = KL 06
016 US 44 US 48 UP 20 KL 06, KL 07
034 US 49 US 48 UP 20 KL 06, KL 07

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 06
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STOPKOVE KOPIROVACI FREZY
STOPKOVE KOPIROVACIE FREZY

=
‘ MORSE

]
(o)

ap
<<
o o
o o
H
KOPIROVACI FREZY

>
N
wl
o
w
~
E
=
(=]
=
o
(=]
x

Z*- Pocet zubli / Poget zubov

STOPKOVE KOPiROVACI FREZY / STOPKOVE KOPiROVACIE FREZY

= Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £
3 D D, L H Z*  Morse max.a, VBD/VRD @
08E2R051E02-SRD08 e 8 16 115 51 2 2 4 RDET 0802; RDEW 0802 0,20
10E2R061E02-SRD10 o 10 20 125 61 2 2 5 RDET 1003; RDEW 1003 0,30
12E2R069E03-SRD12 o 12 24 150 69 2 3 6 RDET 12T3; RDEW 1273 0,45
16E2R088E04-SRD16X o 16 32 190 875 2 4 8 RDEX 1604 0,85
34E3R078E04-SRD16X o 34 50 130 70 3 4 8 RDEX 1604 0,8
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 08E2R051E02-SRD08

O neskladovany
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STOPKOVE KOPIROVACI FREZY
STOPKOVE KOPIROVACIE FREZY

RDET SN RDEW EN/SN RDEX EN/SN-12 RDE.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d, s
ISO ANSI £g5..258% m m
O frézy 8 mm
RDET 0802MOSN cee 800 34 238 > =
£
RDEW 0802MOSN XX 800 34 238 =&
oS
O frézy 10 mm é g
RDET 1003MOSN cee 10,00 44 397 = 2
o o.
RDEW 1003MOEN 0o 10,00 44 397 =g
RDEW 1003MOSN XX 10,00 44 397

0 frézy 12 mm

RDET 12T3MOSN cee 12,00 4,4 3,97
RDEW 12T3MOEN o0 12,00 44 3,97
RDEW 12T3MOSN L) 12,00 4.4 3,97

0 frézy 16 mm

RDEX 1604MOEN-12  RDEX 53MOEN-12 O O O 16,00 55 4,76
RDEX 1604MOSN-12  RDEX 53MOSN-12 ® ® @ 16,00 5,5 4,76
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednévky: 30 ks RDEX 1604MOSN-M11; 8026

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroub upinky upinka Sroubovéak
upinacia skrutka  skrutka upinky skrutkovac
s
& /
08 US 66 o = KL 02
010; d12 US 53 o = KL 06
016 US 44 US 48 UP 20 KL 06, KL 07
034 US 49 US 48 UP 20 KL 06, KL 07

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 06
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VYMENITELNE HLAVICKY PRO MODULARNI SYSTEM .
VYMENITELNE HLAVICKY PRE MODULARNY SYSTEM E2-SRD’ E-SRD..

I dh6

>~ >
E2-SRD E-SRD g
@) g
y, =0° y, = +3° & S8
A — gs
E2 § é

-SRD E-SRD

Z*- Pocet zubli / Poget zubov

VYMENNE HLAVICKY / VYMENNE HLAVICKY

E Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £
3 D, L H M dhe  Z* typ VBD/VRD é
16E2R024M08-SRD08 ® 16 38 24 M8 82 2 E2-SRD RDET 0802; RDEW 0802 0,02
20E2R026M10-SRD10 e 2 45 26 M10 102 2 E2-SRD RDET 1003; RDEW 1003 0,04
24E2R033M12-SRD12 o 24 55 33 M2 125 2 E2-SRD RDET 12T3; RDEW 1213 0,07
25E2R033M12-SRD10-A ® 25 55 33 M12 125 2  E-SRD RDET 1003; RDEW 1003 0,09
32E2R043M16-SRD16X e 32 66 43 M16 170 2 E2-SRD RDEX 1604 0,14
35E3R043M16-SRD12X e 35 66 43 Mi6 170 3 E-SRD RDEX 1204 0,16
40E3R043M16-SRD12X o 40 66 43 M16 170 3 E-SRD RDEX 1204 0,20
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 16E2R024M08-SRD08

O neskladovany
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VYMENITELNE HLAVICKY PRO MODULARNI SYSTEM
VYMENITELNE HLAVICKY PRE MODULARNY SYSTEM

E2-SRD..; E-SRD..
i

RDET SN RDEW EN/SN RDEX EN/SN-12 RDE.

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d, s
IS0 ANSI
=S8 288% [(m [ [mm

O hlavicky 16 mm

RDET 0802MOSN cee 8,00 34 2,38 >
o

RDEW 0802MOSN L) 8,00 34 2,38 E &=
oW

O hlavicky 20 mm § g

RDET 1003MOSN cOee 10,00 44 3,18 ~E E
(=]

RDEW 1003MOEN O O 10,00 44 3,18 =2

RDEW 1003MOSN L) 10,00 44 3,18

O hlaviéky 24 mm

RDET 12T3MOSN cee 12,00 44 3,97
RDEW 12T3MOEN (] 12,00 4.4 3,97
RDEW 12T3MOSN e0oo 12,00 44 3,97

0 hlavicky 25 mm

RDET 1003MOSN cee 10,00 4.4 3,18
RDEW 1003MOEN (elie} 10,00 44 3,18
RDEW 1003MOSN oo o 10,00 4.4 3,18

O hlavicky 32 mm

RDEX 1604MOEN-12 ~ RDEX 53MOEN-12 O O 10,00 44 4,76
RDEX 1604MOSN-12  RDEX 53MOSN-12 ® ® @ 10,00 44 4,76
O hlavicky 35 mm

RDEX 1204MOEN-12  RDEX 43MOEN-12 O O 12,00 44 4,76
RDEX 1204MOSN-12  RDEX 43MOSN-12 ® ® @ 1200 44 4,76
O hlavicky 40 mm

RDEX 1204MOEN-12  RDEX 43MOEN-12 O O 12,00 44 4,76
RDEX 1204MOSN-12  RDEX 43MOSN-12 ® ® @ 1200 44 4,76

Sortiment: @ skladovany

O neskladovany

BPamef

Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 10 ks RDET 0802MOSN; 8040



VYMENITELNE HLAVICKY PRO MODULARNI SYSTEM .
VYMENITELNE HLAVICKY PRE MODULARNY SYSTEM EZ-SRD’ E-SRD..

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroub upinky upinka Sroubovak
upinacia skrutka  skrutka upinky skrutkova¢
A~
016 US 66 = = KL 02
020 US 53 = = KL 06
024 US 53 = = KL 06
025 US 53 > = KL 06
032 US 44 UsS 48 UP 20 KL 06, KL 07
035 Us 43 Us 48 UP 20 KL 06
040 Us 43 UsS 48 UP 20 KL 06

KOPIROVACI FREZY

>
N
A
o«
'™
~
2
=
=)
=
o
S
1~

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 02
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MODULARNI SYSTEM »
MODULARNY SYSTEM ADAPTERY

dhé

e
B
@
<
Z
=)

L leD: | = g

S5

WELDON MORSE \g g

8

ADAPTERY / ADAPTERY
IS0 E Rozméry / Rozmery [mm]
s D d M L H dh6 Mormse &
MO08E02040-00 e 14 82 M8 109 40 = 2 0,50
M08E03080-00 ° 14 8,2 M8 166 80 = 3 0,75
M10E02040-00 [ 18 102 M10 109 40 - 2 1,10
M10E03080-00 e 18 102 M10 166 80 - 8 1,10
M10E03100-00 o 18 102 M10 186 100 = 3 0,50
M12E03045-00 o 22 125 Mi12 131 45 o 3 0,75
M12E03085-00 [ 22 125 Mi12 171 85 ® 3 1,10
M12E03105-00 o 22 12,5 Mi12 191 105 = 3 1,10
M16E04050-00 e 28 17,0 Mi6 159 50 = 4 0,50
M16E04100-00 e 28 170 M16 209 100 - 4 0,75
M16E05150-00 o 28 170 M16 286 150 = 5 1,00
M08B20040-00 e 14 82 M8 9 40 20 - 0,40
M08B25080-00 e 14 82 M8 13 80 25 = 0,60
M10B20040-00 e 18 102 M10 90 40 20 = 0,75
M10B25100-00 ) 18 102 M10 15 100 25 - 0,75
M12B25045-00 ° 22 125 M12 101 45 25 = 0,60
M12B32105-00 e 22 125 M12 165 105 32 = 0,75
M16B32050-00 ) 28 170 Mi16 110 50 32 - 0,75
M16B32100-00 o 28 170 M16 160 100 32 ° 0,60
M16B32150-00 o 28 170 M16 210 150 32 - 0,75
® skladovany Priklad objednévky / Priklad objednévky: 1 ks MO8E02040-00

O neskladovany

63



KULOVE FREZY
GULOVE FREZY K2-SRC..

DIN 1835/1-A

pro / pre RC
Vp = 0° d
Y, = -7°+-14°

H
KOPIROVACI FREZY
KOPIROVACIE FREZY

pro/ pre RC-F
Y, = 0° i
y, = 0° oD

KULOVE KOPIROVACI FREZY / GULOVE KOPiROVACIE FREZY

= Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £

3 D d, L H dh6 VBD /VRD @
08K2R025A10-SRC08 ° 8 75 110 25 10 RCO08; LCO8; LCO8-F 0,10
10K2R030A12-SRC10 e 10 90 130 30 12 RC10; LC10; LC10-F 0,12
12K2R030A12-SRC12 e 12 105 130 30 12 RC12; RC12F 0,15
16K2R035A16-SRC16 e 16 140 140 35 16 RC16; RC16F 0,25
20K2R045A20-SRC20 ® 20 180 160 45 20 RC20; RC20F 0,40
25K2R045A25-SRC25 e 25 224 160 45 25 RC25; RC25F 0,65
32K2R060A32-SRC32 ® 32 286 180 60 32 RC32 1,10

® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednévky: 1 ks 10K2R030A12-SRC10

O neskladovany
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KULOVE FREZY
GULOVE FREZY K2-SRC..

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d, | s
EL ANSI ES8E. - 2888 (m  m  fm (o

0 frézy 8 mm

RC 08 e o 80 30 95 20

O frézy 10 mm
RC 10, RC 10-F e o 10,0 4,0 11,5 2,5

KOPIROVACI FREZY

0 frézy 12 mm
RC 12, RC12-F e o 12,0 5,0 12,0 2,5

>
N
A
o«
'™
~
2
=
=)
=
o
S
1~

0 frézy 16 mm

RC 16, RC 16-F e o 16,0 5,0 14,0 3,0
O frézy 20 mm
RC 20, RC 20-F o o 20,0 5,0 16,0 3,0

0 frézy 25 mm
RC 25, RC 25-F e o 25,0 6,0 215 4,0
O frézy 32 mm
RC 32 e o 32,0 8,0 25,9 5,0

Sortiment: @ skladované Priklad objednéavky / Priklad objednévky: 40 ks RC 10-F; 8040
O neskladované

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak fréza upinaci Sroub Sroubovak

upinacia skrutka skrutkova¢ upinacia skrutka skrutkova¢
08 US 76 KL 02 (T8) 020 Us 80 KL 07 (T20)
010 us77 KL 06 (T15) 025 UsS 81 KL 07 (T20)
012 us78 KL 07 (T20) 032 Us 82 KL 09 (T30)
016 Us 79 KL 07 (T20)

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 02
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU K2-SLC..

dh6 | <
z
o
.
pro/ pre LC 58
° ]
Yo = 0 d &£ E
[=]
pro / pre LC-F & 2
o.
y, = 0° [ Sg
Y, = 0° oD
KOPIROVACI FREZY DO ROHU / KOPIROVACIE FREZY DO ROHU
= Rozméry / Rozmery [mm]
IS0 -
£ D d L H d6 T VBD/VRD &
08K2R025A10-SRC08 L] 8 75 110 25 10 0,6 LC08; LCO8F; RCO8 0,10
10K2R030A12-SRC10 ° 10 9,0 130 30 12 0,8 LC10; LC10F; RC10 0,12
12K2R030A12-SLC12 [ ] 12 10,5 130 30 12 1,0 LC12; LC12F 0,15
16K2R035A16-SLC16 [ ] 16 14,0 140 35 16 1,3 LC16; LC16F 0,25
20K2R045A20-SLC20 ° 20 18,0 160 45 20 1,6 LC20; LC20F 0,40
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 12K2R030A12-SLC12

O neskladovany
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STOPKOVE FREZY DO ROHU
STOPKOVE FREZY DO ROHU K2-SLC..

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d d‘ | S [

IS0 ANSI =B 2888 mm  [m  [m o] o)
0 frézy 8 mm
LC 08 ° 80 30 95 20 06 =5
LC 08-F o o 80 30 95 20 06 e
0 frézy 10 mm g g
LC10 e o 100 40 115 25 08 £e
LC 10-F o o 100 40 115 25 08 2e
O frézy 12 mm
LC12 o o 120 50 120 25 10
LC12-F e o 120 50 120 25 10
O frézy 16 mm
LC 16 o o 160 50 140 30 13
LC 16-F o o 160 50 140 30 13
0 frézy 20 mm
LC 20 o o 200 50 160 30 16
LC 20-F o o 200 50 160 30 16
Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednévky: 40 ks LC12-F; 8016

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovék
upinaci skrutka skrutkovad
& /
08 UsS 76 KL 02 (T8)
010 us 77 KL 06 (T15)
012 Us 78 KL 07 (T20)
016 uUs 79 KL 07 (T20)
020 UsS 80 KL 07 (T20)

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 07 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 07

67



ZAPICHOVACT FREZY
ZAPICHOVACIE FREZY S88CN

odH7

oD
ae ‘
f

o
o
KOPIROVACI FREZY

>
N
i}
o
w
~
2
=
(=]
=
o
(=]
x

Z*- Pocet zubli / Poget zubov

ZAPICHOVACI FREZY / ZAPICHOVACIE FREZY

E Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £

3 D L dh7 b t z* a, VBD/VRD @
50A03R-S88CN12 ® 50 50 22 104 63 3 11 CNE 635 0,3
63A03R-S88CN16 ® 63 50 22 104 63 3 14 CNM 563 0,5
80A04R-S88CN16 o 30 50 27 124 70 4 14 CNM 563 08
50A03L-S88CN12 o 50 50 22 104 63 3 1 CNE 635 0,3
63A03L-S88CN16 o 63 50 22 104 63 3 14 CNM 563 0,5
80A04L-S88CN16 o 80 50 27 124 70 4 14 CNM 563 08

® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 50A03R-S88CN12

O neskladovany
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ZAPICHOVACI FREZY
ZAPICHOVACIE FREZY

CNE 635

is]

CNM 563

-

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK |

IS0 ANSI 285, .285% m
0 frézy 50 mm
CNE 635 cee 12,7
[ frézy 63 a 80 mm
CNM 563 cee 15,0
Sortiment: @ skladovany

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Sroubovak
skrutkovaé

fréza upinaci Sroub
upinacia skrutka

&

KL 06 (T15)
KL 07 (T20)

050 US 63
063 = 080 US 69

d s r

1

[mm] [mm] [mm]

Priklad objednavky / Priklad objednévky: 20 ks CNE 635; 8040

Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objedndvky: 1 ks skrutkova¢ KL 06

BPamef
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HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

[ |
DIN 1835/1-B
I
2dh6 §
o -
=
-
/
y, =0°++5° - |-
Y, =0° A Vi
0 v
g
oD oD
WELDON MORSE

> >

%I*\I* Eggg{ \Z/l;/bmﬁéililt);i;tctzlul?f?t\:)vych desticek / Pocet vymenitelnych reznych dosticiek % %

HRUBOVACI VALCOVE FREZY / HRUBOVACIE VALCOVE FREZY § %

IS0 § Rozméry [mm] ==
:,5, D L | I, Z* ZN* dh6 Morse @
20J1R39B20C-SAP11D35 ® 2 90 39 35 1 4 20 = j" 0,2
25J2R47B25C-SAP11D35 e 25 106 47 35 2 8 25 = 'i' 0,3
32J2R55B32C-SAP11D42 e 32 115 55 42 2 10 32 = li' 0,6
40J3R65B32C-SAP11D51 ® 40 125 65 51 3 18 32 = (i' 0,8
20J1R41E02C-SAP11D35 e 20 110 41 35 1 4 = 2 ,i- 0,3
25J2R47E03C-SAP11D35 e 25 130 47 35 2 8 > 3 li' 0.4
32J2R56E03C-SAP11D42 o 32 140 56 42 2 10 = 3 li' 0,7
40J3R72E04C-SAP11D51 e 40 175 72 51 3 18 = 4 'i' 0,9

s vnitfnim chlazenim @ skladovany Piklad objedndvky / Priklad objednavky: 2 ks 25J2R47B25C-SAP11D35
i s vnatornym chladenim O neskladovany
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HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

il
Lo |1 L

APKX 11-F APKX 11-M APKX 1103

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK () d s d,

ISO ANSI
£8% 2888 I [mm o m e
APKX1103PDER-F  APKX2-PDERF ® ® ® 9700 635 35 28

APKX 1103PDER-M APKX2-PDER-M @ @

9,700 6,35 35 2,8

> >
N N
RrrpTe
oc
iy T
‘el L
==
oo
[N &)
==
=SS

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 100 ks APKX 1103PDER-F; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

&

020 = 040 UsS 19 KL 02 (T8)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 02
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HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

DIN 2080

D~
m )

1ISO 7388/1

DIN 69871/A

y, =+5°

= o

g:l* Egg:{ \Z/;lr)nﬁé;ilt):lﬁ;tr:tzluggt\:)vych desticek / PoCet vymenitelnych reznych dosticiek E E

TS* - Velikost kuzele / Vielkost kuZela EE

=]

HRUBOVACI VALCOVE FREZY / HRUBOVACIE VALCOVE FREZY § §

IS0 E Rozméry / Rozmery [mm] ==
29:; D L | I, Z*  IN*  TS* up. kuZel / up. kuzel @
50J3R130H50-SAP15D66 ® 50 232 130 66 3 15 50 1S0 7388/1 4,0
63J4R140H50-SAP15D66 ® 63 242 140 66 4 20 50 1S0 7388/1 43
80J5R150H50-SAP15D80 o 80 252 150 80 5 30 50 1S0 7388/1 8,2
50J3R126X50-SAP15D66 ® 50 232 126 66 3 15 50 180 297 37
63J4R136X50-SAP15D66 ® 63 242 136 66 4 20 50 1S0 297 4,0
80J5R146X50-SAP15D80 o 80 252 146 80 5 30 50 1S0 297 7,8

® skladovany Piklad objednévky / Priklad objednévky: 2 ks 50J3R126X50-SAP15D66

O neskladovany
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HRUBOVACI VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

0"""'I'Il'|]'|"]

AOY

!/In-

m

APKX 15-M APKX 15-R APKX 15

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d S d‘ a r
IS0 G § g g S 288% mm  [m  fm m fom )
APKX1505PDER-M  APKX5-PDER-M ® @ @ 15000 9525 56 44
APKX 1505PDSR-R  APKX5-PDSR-R @ @ @ 15,000 9525 56 44 - -
> >
o o
EE
TETE]
==
[=N=]
29
==
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 80 ks APKX 1505PDER-M; 8040

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

&

050 + 080 US 43 KL 06 (T15)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 06
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HRUBOVACI VALC. FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - NEDELENE
HRUBOVACIE VALC. FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - NEDELENE

ISO 7388/1
DIN 69871/A
DIN 2080

=<

1

+
Ay
o

ale

+
AN
o1
o

g:l* Egg:{ \Z/;lr)nﬁé;ilt):li;tr:tzlugf?t\:)vych desticek / PoCet vymenitelnych reznych dosticiek E E

TS* - Velikost kuzele / Vielkost kuZela EE

=]

HRUBOVACI VALCOVE FREZY - NEDELENE / HRUBOVACIE VALCOVE FREZY - NEDELENE § §

IS0 é Rozméry / Rozmery [mm] ==
:% D L | I, Z*  IN*  TS* up. kuZel / up. kuzel @
50J4R110H50-SSAP58-A O 50 212 110 58 242 2+12 50 1S0 7388/1 3.5
50J4R128H50-SSAP76-A O 50 230 128 76 2+2 2+16 50 1S0 7388/1 38
63J4R150H50-SSAP95-A o 63 252 150 95 2+2 2+20 50 IS0 7388/1 45
80J6R155H50-SSAP95-A O 8 257 155 95 343 3+30 50 1S0 7388/1 8,0
50J4R106X50-SSAP58-A e 50 233 106 58 2+2 2+12 50 1S0 297 315
50J4R124X50-SSAP76-A ° 50 251 124 76 2+2 2+16 50 1S0 297 3,8
63J4R146X50-SSAP95-A e 63 273 146 95 2+2 2+20 50 1S0 297 45
80J6R151X50-SSAP95-A ® 8 275 151 95 343 3+30 50 1S0 297 8,0

® skladovany Piklad objednévky / Priklad objednavky: 2 ks 50J4R110H50-SSAP58-A

O neskladovany
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HRUBOVACI VALC. FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - NEDELENE
HRUBOVACIE VALC. FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - NEDELENE

©‘

APET EN/SN APEW ER/SR

SPET EN/SN SPEW EN/SN SPET/SPEW

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK [0} d s d, m r
ISO ANSI DR
sgg § S85  mm [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

APET 150412EN APET 533EN O e®O0 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2

APET 150412SN APET 533SN ® 00 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2
> >

APEW 150412ER APEW 533ER cee 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2 E E
[Ty T

APEW 150412SR APEW533SR oo o 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2 oy
=¥=]

SPET 1204ADEN SPET 43ADEN cee 12,700 12,700 4,76 55 1,900 = ; ;
==

SPET 1204ADSN SPET 43ADSN L) 12,700 12,700 4,76 55 1,900 =

SPEW 1204ADEN SPEW33ADEN ©C e @ 12,700 12,700 4,76 55 1,923 =

SPEW 1204ADSN SPEW33ADSN e e @ 12,700 12,700 4,76 55 1,923 =

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 10 ks APET 150412SN; 8026

O neskladovany 40 ks SPET 1204ADSN; 8026

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

priimér upinaci Sroub Sroubovék

priemer upinacia skrutka skrutkova¢

/
050, 063, 080 US 49 KL 07 (T20)

Priklad objedndvky: 1 ks upinaci Sroub US 44 / Priklad objedndvky: 1 ks upinacia skrutka US 44
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HRUBOVACI VALC. FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - DELENE
HRUBOVACIE VALC. FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - DELENE

1ISO 7388/1
DIN 69871/A
DIN 2080

-

=<

1

+
Ay
o

ale

+
AN
o1
o

g:l* Egg:{ \Z/;lr)nﬁé;ilt):li;tr:tzlugf?t\:)vych desticek / PoCet vymenitelnych reznych dosticiek E E

TS* - Velikost kuzele / Vielkost kuZela EE

=]

HRUBOVACI VALCOVE FREZY - DELENE / HRUBOVACIE VALCOVE FREZY - DELENE § §

IS0 g Rozméry / Rozmery [mm] ==
§ D L | I, Z* N TS* up. kuZel / up. kuzel ﬁ
50J4R110H50-SSAP37+21 o 50 212 110 58 2+2 2412 50 IS0 7388/1 35
50J4R128H50-SSAP55+21 O 50 230 128 76 2+2 2+16 50 1S0 7388/1 38
63J4R150H50-SSAP74+21 o 63 252 150 95 2+2 2+20 50 IS0 7388/1 45
50J4R106X50-SSAP37+21 O 50 233 106 58 2+2 2+12 50 180 297 3.5
50J4R124X50-SSAP55+21 o 50 251 124 76 2+2 2+16 50 1S0 297 338
63J4R146X50-SSAP74+21 ° 63 273 146 95 2+2 2+20 50 1S0 297 45

® skladovany Priklad objednévky / Priklad objednavky: 1 ks 50J4R106X50-SSAP37+21

O nestandardni
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HRUBOVACI VALC. FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - DELENE
HRUBOVACIE VALC. FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI - DELENE

APET EN/SN APEW ER/SR

o) (o]

SPET EN/SN SPEW EN/SN SPET/SPEW

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK [0) d s d, m r

20 ANSI ES8E.  288% m o fm  fw fm o
APET 150412EN APET 533EN C @O 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2
APET 150412SN APET 533SN ® 0O 15,900 12,700 4,76 5,5 3,71 1,2
APEW 150412ER APEW 533ER cee 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2 E E
APEW 150412SR APEW533SR [ 3 ] 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2 E E
SPET 1204ADEN SPET43ADEN ©C e ® 12,700 12,700 4,76 9,5 1,900 = g g
SPET 1204ADSN SPET43ADSN e o @ 12,700 12,700 4,76 5,5 1,900 =
SPEW 1204ADEN SPEW33ADEN © @ @ 12,700 12,700 4,76 55 1,923 =
SPEW 1204ADSN SPEW33ADSN e o @ 12,700 12,700 4,76 9,5 1,923 =
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 10 ks APET 150412SN; 8026

O neskladovany 40 ks SPET 1204ADSN; 8026
NAHRADNI DiLY
pramér predni vyménna ¢ast spojovaci sroub kli¢ upinaci Sroub Sroubovék
priemer prednd vymenna cast spojovacia skrutka kla¢ upinacia skrutka skrutkovac
[ o | 6

050 P50 x 21 SR 25 s=6 UsS 49 KL 07 (T20)
063 P63 x 21 SR 26 s=8 UsS 49 KL 07 (T20)

Priklad objednédvky: 1 ks predni vyménnd ¢ast P50 x 21 / Priklad objednavky: 1 ks prednd vymenna ¢ast P50 x 21
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HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI S90AP11D

odH7
»’L‘«
(]
y, =0°++5°
yf =0° 2d;
oD

> >

Z* -Potet zubii / Poget zubov o

ZN*-Pocet vyménitelnych bfitovych desticek / Pocet vymenitelnych reznych dosticiek el

L L

==

HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY / HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY § §

==

IS0 é Rozméry / Rozmery [mm] ==
E D L I, l, d, b t dh7  Z* ZN* @
40TO3R-S90AP11D42 o 40 50 42 21 14 8,4 5,6 16 3 15 0,6
50T03R-S90AP11D51 ® 50 60 51 21 18 104 63 22 3 18 0,8
63T04R-S90AP11D51 () 63 60 51 23 20 124 70 27 4 24 11

@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 63T04R-S90AP11D51

O neskladovany
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HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI S90AP11D

il
Lo |1 L

APKX 11-F APKX 11-M APKX 1103

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK () d s d,

ISO ANSI
£88 2888 I [mm o m e
APKX1103PDER-F  APKX2-PDERF ® ® ® 9700 635 35 28

APKX 1103PDER-M APKX2-PDER-M @ @ 9,700 6,35 35 2,8

> >
N N
RrrpTe
oc
iy T
‘el L
==
oo
[N &)
==
=SS

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 100 ks APKX 1103PDER-M; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

&

040 + 063 UsS 19 KL 02 (T8)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 02 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 02
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HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI S90AP15D

odH7
»’L‘«
= I
-
o _-|
ed,
oD
0O 50 = 80 mm
odH7
ﬂi‘«
yp = +5° =&
y, = 0°
(]
od,
oD
0 80 + 125 mm
> >
Z* -Potet zubii / Poget zubov o
ZN*-Pocet vyménitelnych bfitovych desticek / Pocet vymenitelnych reznych dosticiek el
AR
==
HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY / HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY § §
==
IS0 é Rozméry / Rozmery [mm] ==
£ D L I, L, d bt dv z= N &
50T03R-S90AP15D25 o 50 50 25 21 18 104 63 22 3 6 0,8
63T04R-S90AP15D40 ® 63 60 40 30 20 124 70 27 4 12 1,1
80T05R-S90AP15D40 [ 80 60 40 30 25 144 80 32 5 15 15
80T04R-S90AP15D80 o 80 91 80 41 25 144 80 32 4 24 1,8
100T05R-S90AP15D80 o 100 96 80 46 31 16,4 9,0 40 5 30 3,6
125T06R-S90AP15D80 o 125 101 80 49 37 184 100 50 6 36 6,0
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 50TO3R-S90AP15D25

O neskladovany

EPcame] 80



HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY S BRITY VE SROUBOVICI
HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI S90AP15D

0"""'I'Il'|]'|"]

AOY

!/In-

m

APKX 15-M APKX 15-R APKX 15

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d s d, a r
IS0 ANSI alEl=
EE8E. 288% M  m  fm [ pm m)

APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M ® ® @ 15,000 9,525 5,6 44

APKX 1505PDSR-R APKX5-PDSR-R @ @ @ 15,000 9,525 5,6 44 = 5
> >
HE
[~=-'~
[Ty T
RS R N
==
[=N=]
e
==

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 80 ks APKX 1505PDER-M; 8040

O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza upinaci Sroub Sroubovak
upinacia skrutka skrutkovac

&

050 + 0125 US 43 KL 06 (T15)
Priklad objednévky: 1 ks Sroubovak KL 06 / Priklad objednavky: 1 ks skrutkovac KL 06
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HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY S BRITY VE SROUBOVICI S90SAP
HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

+7° = +15°

<
1

> >
Z* -Potet zubii / Poget zubov o
ZN*-Pocet vyménitelnych bfitovych desticek / Pocet vymenitelnych reznych dosticiek el
AR
==
HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY / HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY § §
==
IS0 E Rozméry / Rozmery [mm] ==
k= " "
S D Lo l, d b t  dv 7 W &
80T06R-S90SAPGS-A [ ] 80 84 68 4 25 144 8 32 343 3+21 1,7
100TO8R-S90SAP76-A o 100 94 76 44 31 164 9 40 444 4432 35
125T08R-S90SAP86-A O 125 104 86 49 37 184 10 50 4+4 4436 6,0
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 100T08R-S90SAP76-A

O neskladovany

EPcame] 82



HRUBOVACI VALCOVE CELNI FREZY S BRITY VE SROUBOVICI S90SAP
HRUBOVACIE VALCOVE CELNE FREZY S DOSTICKAMI V SKRUTKOVICI

APET EN/SN APEW ER/SR

SPET EN/SN SPEW EN/SN SPET/SPEW

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTIGKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK [0) d s d, m r
IS0 ANSI § § % C 2888 M (om m o] (om [om]
APET 150412EN APET 533EN OeO0 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2
APET 150412SN APET 533SN ® 0O 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2
> >
APEW 150412ER APEW 533ER coee 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2 E E
[Ty T
APEW 150412SR APEW533SR o0 o 15,900 12,700 4,76 55 3,71 1,2 oy
=¥=]
APEW 1504..SR* APEW 53.SR o 15900 12700 476 55 371 * ==
==
SPET 1204ADEN SPET 43ADEN cee 12,700 12,700 4,76 55 1,900 =
SPET 1204ADSN SPET 43ADSN L) 12,700 12,700 4,76 55 1,900 =
SPEW 1204ADEN SPEW43ADEN © e @ 12,700 12,700 4,76 6.9 1,923 =
SPEW 1204ADSN SPEW43ADSN e @ @ 12,700 12,700 4,76 55 1,923 =
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 10 ks APET 150412SN; 8026
O neskladovany 40 ks SPET 1204ADSN; 8026
O specidlni / $pecialny *) Radius dle poZadavku zdkaznika. / Radius podla Zelania zékaznika.
NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY
priimér upinaci Sroub Sroubovék
priemer upinacia skrutka skrutkova¢
/
080+ 0125 US 49 KL 07 (T20)

Priklad objedndvky: 1 ks upinaci Sroub US 49 / Priklad objedndvky: 1 ks upinacia skrutka US 49
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VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - PAJENE
VALCOVE FREZY S REZNYMI HRANAMI V SKRUTKOVICI - LETOVANE TYP 2416-E

:
|
@ \
20
© 1
o fi
z [.edn6
a !
\ o
i
o i -
0 !
& !
.ﬂ_DJ

> >
o O
Z* -Pocet zubii / Poget zubov &
B
VALCOVE FREZY - PAJENE / VALCOVE FREZY - LETOVANE 38
T <
E Rozméry / Rozmery [mm] ==
:E *
s D Lo l, z= de f &
2416-20R-B20-P © 20 110 40 60 4 20 05 0.2
2416-25R-B25-P ° 25 125 50 69 4 25 0,5 0,4
2416-32R-B32-P e 32 130 50 70 4 32 05 06
2416-40R-B32-P e 40 148 63 88 6 32 08 07
® skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 2 ks 2416-40R-B32-P

O neskladovany
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VALCOVE FREZY S BRITY VE SROUBOVICI - PAJENE
VALCOVE FREZY S REZNYMI HRANAMI V SKRUTKOVICI - LETOVANE TYP 2416-E

MORSE

x45°

> >
o
Z* -Pocet zubii / Poget zubov &
s
VALCOVE FREZY - PAJENE / VALCOVE FREZY - LETOVANE 38
T <
é Rozméry / Rozmery [mm] ==
£ D L I I, 7 Mose f &
2416-20R-E3-P L] 20 146 40 65 4 3 0,5 0,3
2416-25R-E3-P ° 25 160 50 79 4 3 0,5 0,4
2416-32R-E4-P ) 32 180 50 78 4 4 0,5 0,7
2416-40R-E4-P ® 40 200 63 98 6 4 0,8 1,0
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 1 ks 2416-25R-E3-P

O neskladovany
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KOTOUCOVE FREZY OBOUSTRANNE
KOTUCOVE FREZY OBOJSTRANNE FOOTP16N

el
A
K = 90°
yp = 42° s

Z* -Pocet zubli / Pocet zubov

KOTOUCOVE FREZY OBOUSTRANNE / KOTUCOVE FREZY OBOJSTRANNE

5 Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £

& D diw d s b ot oz &
125H04N-F90TP16P16 O 125 40 58 16 10 435 444 1,2
125H04N-FO0TP16P18 o 125 40 58 18 10 435 444 1,3
160H05N-F90TP16P16 O 160 40 58 16 10 435 545 2.2
160HO5N-F90TP16P20 O 160 40 58 20 10 435 545 2,5
160H05N-FO0TP16P22 o 160 40 58 22 10 435 545 2,8
200J07N-F90TP16P20 o 200 50 72 20 12 535 747 43
200J07N-F90TP16P24 ® 200 50 72 24 12 535 747 48
250K08N-F90TP16P24 o 250 60 82 24 14 642 848 8,0

® skladované Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 200J07N-F90TP16P24

O neskladované
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KOTOUCOVE FREZY OBOUSTRANNE
KOTUCOVE FREZY OBOJSTRANNE FOOTP16N

TPCN SN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (1) d S m a

1SO ANS|

£8% M  [m  pm pm )

® 38016
® 38026
® 3040

H10

TPCN 1603PDSN TPCN 32PDSN O e @O 16500 9525 3,18 2,45 1,2

Sortiment: ~ @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objednavky: 30 ks TPCN 1603PDSN; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza vlozka upinaci klin diferenc. Sroub podlozka Sroub kli¢
upinaci klin difenenc. skrutka skrutka kra¢
D D e o & &2
0125 + 0250 KS 26 KU 26 DS 01 PK 01 (5,3) M5x16 KL 04

Priklad objednévky: 1 ks diferencidlni Sroub DS 01/ Priklad objedndvky: 1 ks diferencidlna skrutka DS 01
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KOTOUCOVE FREZY JEDNOSTRANNE
KOTUCOVE FREZY JEDNOSTRANNE FOO0TP16R/L

N\

\
»

% —»\LL—
K = 90°

yp = 42° 13‘ ‘13

y, = 2°30° m m
o [
R L

Z* -Pocet zubli / Pocet zubov

KOTOUCOVE FREZY OBOUSTRANNE / KOTUCOVE FREZY OBOJSTRANNE

5 Rozméry / Rozmery [mm]
ISO £

& D dww d s b ot oz &
125H08R-F90TP16P16 O 125 40 58 20 10 435 8 13
160H10R-F0TP16P16 O 160 40 58 20 10 435 10 22
200J14R-F90TP16P16 ® 200 50 72 24 12 535 14 45
250K16R-FO0TP16P16 o 250 60 82 30 14 642 16 8,5
125H08L-F0TP16P16 o 126 40 58 20 10 435 8 1,3
160H10L-F0TP16P16 O 160 40 58 20 10 435 10 22
200J14L-F90TP16P16 ® 200 50 72 24 12 535 14 45
250K16L-F0TP16P16 o 250 60 82 30 14 642 16 8,5

® skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 125H08R-FO0TP16TP16

O neskladovany

EPcame] 88



KOTOUCOVE FREZY JEDNOSTRANNE
KOTUCOVE FREZY JEDNOSTRANNE FOOTP16R/L

TPCN SN

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (1) d S m a

1SO ANS|

D E § % g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

® 38016
® 38026
® 3040

TPCN 1603PDSN TPCN 32PDSN O e @O 16500 9525 3,18 2,45 1,2

Sortiment: ~ @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objednavky: 30 ks TPCN 1603PDSN; 8026
O neskladovany

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

fréza vlozka upinaci klin diferenc. Sroub podlozka Sroub kli¢
upinaci klin difenenc. skrutka skrutka kra¢
Uil = S g®
0125 + 0250 KS 26 KU 26 DS 01 PK 01 (5,3) M5x16 KL 04

Priklad objednévky: 1 ks diferencidlni Sroub DS 01/ Priklad objedndvky: 1 ks diferencidlna skrutka DS 01
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KOTOUCOVE FREZY K REZANI A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

dH7
d

12(14%)

Z* -Pocet zubi / Poget zubov

* -Pros=14mm/Pres=14 mm

** -Na objednavku Ize dodat i s jinym priimérem dH7
Na objednavku dodédvame aj s inym priemerom dH7

KOTOUCOVE FREZY K REZANi A DRAZKOVANI / KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

= Rozméry / Rozmery [mm]
e T ]
3 1
80F8N-S90SN12N6 e 380 27 18 6 42 8 0.2
80F8N-S90SN12N8 e 80 27 18 8 42 8 0,3
100G10N-S90SN12N6 o 100 32 25 6 48 10 0,3
100G10N-S90SN12N8 o 100 32 25 8 48 10 0,4
100G10N-S90SN12N10 e 100 32 25 10 48 10 0,4
100G10N-S90SN12N12 e 100 32 25 12 48 10 0,5
125H12N-S90SN12N6 e 125 40 31 6 58 12 0,5
125H12N-S90SN12N8 e 1256 40 3 8 58 12 0,6
125H12N-S90SN12N10 o 125 40 3t 10 58 12 0,7
125H12N-S90SN12N12 o 125 40 3 12 58 12 0,8
160H16N-S90SN12N6 o 160 40 44 6 58 16 1,0
160H16N-S90SN12N8 o 160 40 44 8 58 16 1,1
160H16N-S90SN12N10 o 160 40 44 10 58 16 1,2
160H16N-S90SN12N12 e 160 40 44 12 58 16 1,3
160H15N-S90SN12N14 o 160 40 44 14 58 15 1,4
200J18N-S90SN12N6 e 200 50 62 6 72 18 1,5
200J18N-S90SN12N8 e 200 50 62 8 72 18 1,6
200J18N-S90SN12N10 o 200 50 62 10 72 18 1,9
200J18N-S90SN12N12 O 200 50 @62 12 72 18 2,1
200J18N-S90SN12N14 ® 200 50 62 14 72 18 2,3
@ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 1 ks 160H16N-S90SN12N12
O neskladovany

EPcame] 9



KOTOUCOVE FREZY K REZANI A DRAZKOVANI
KOTUCOVE FREZY NA REZANIE A DRAZKOVANIE

(TN) y=15° pro opracovani oceli a litin
pre opracovanie oceli a liatin
(EN) y=24° pro opracovani hliniku
pre opracovanie hliniku

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY (VBD) / VYMENITELNE REZNE DOSTICKY (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d s d‘ Yy r
12 ANSI zS 8 2882 (m  [m (w1 [
s=6mm
SNHQ 1203AZTN SNHQ 42AZTN oo 12,700 12700 32 50 15 -
SNHQ 1203AZEN SNHQ42AZEN ~ © o 12700 12700 32 50 24 -
s=8mm
SNHQ 1204AZTN SNHQ 43AZTN oo 12,700 12700 45 50 15 -
SNHQ 1204AZEN SNHQ43AZEN  © o 12,700 12700 45 50 24 -
s=10 mm
SNHQ 1205AZTN SNHQ 4-AZTN oo 12,700 12700 54 50 15 -
SNHQ 1205AZEN SNHQ4-AZEN  © o 12700 12700 54 50 24 -
SNHQ 120505TN SNHQ 4--TN oo 12700 12700 54 50 15 05
SNHQ 120510TN SNHQ 4--TN oo 12,700 12,700 54 50 15 10
SNHQ 120515TN SNHQ 4--TN oo 12,700 12,700 54 50 15 15
s=12a14mm
SNHQ 1207AZTN SNHQ 45AZTN oo 12,700 12700 70 50 15 -
SNHQ 1207AZEN SNHQ45AZEN ~ © o 12,700 12700 70 50 24 -
SNHQ 120705TN SNHQ 45-TN oo 12700 12700 70 50 15 05
SNHQ 120710TN SNHQ 45-TN ° 12700 12700 70 50 15 10
SNHQ 120715TN SNHQ 45-TN 0o 12700 12700 70 50 15 15

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 40 ks SNHQ 1203AZTN; 8026
O neskladovany
O specidlni / Specialny

NAHRADNI DiLY / NAHRADNE DIELY

Sitka ,s* upinaci Sroub Sroubovak
Sirka ,,s* upinacia skrutka skrutkovac
S

/
6 Us 70 KL 06 (T15)
8 us 71 KL 06 (T15)
10 us 72 KL 06 (T15)
12,14 Us 73 KL 06 (T15)

Priklad objednavky: 10 ks upinaci Sroub US 71 / Priklad objednévky: 10 ks upinacia skrutka US 71
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Tvar desticky / Tvar dosticky

O 000
A/\TI

..l‘

ISO SYSTEM ZNACENI VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK
ISO SYSTEM ZNACENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

Uhel hibetu / Uhol chrbta

e T

EEN Ny

ISO kéd

ANSLGII 1|
S
S

i

Tt

i e e

Specialni
Specialny

(0)

Provedeni / Prevedenie

- ® >|:liﬂ
g

(H

I
T

Specialni
Specialne

X

P

G

N

ww

P

C

N

P

P

C

N

Oznaceni / Oznacenie

cCZErxX«eoemIOom>»

2,
)
el
m

EPcame]

m (£)
0,005
0,005
0,013
0,013
0,025
0,025
0,005
0,013
0,025

Tolerance / Tolerancia

Tolerance / Tolerancia [mm]

0,08 +0,18
0,08 +0,18
0,05+ 0,38

s (%)
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,130
0,025
0,025
0,025
0,130
0,025
0,130

00=1.C,

d=1.C. (%)
0,025
0,013
0,025
0,013
0,025
0,025
0,05+ 0,13
0,05+0,13
0,05+0,13
0,05+0,13
0,05+0,13
0,08 + 0,25

g
‘I

Tolerance / Tolerancia[Palce]

m ()
0,0002
0,0002
0,0005
0,0005
0,0010
0,0010
0,0002
0,0005
0,0010

0,003 = 0,007
0,003 + 0,007
0,005 = 0,015

s ()
0,001
0,001
0,001
0,001
0,001
0,005
0,001
0,001
0,001
0,005
0,001
0,005

/\('
oz

d=1.C.(%)

0,0010
0,0005
0,0010
0,0005
0,0010
0,0010
0,002 + 0,005
0,002 + 0,005
0,002 = 0,005
0,002 + 0,005
0,002 + 0,005
0,003 0,010

(|
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ISO SYSTEM ZNACENI VYMENITELNYCH BRITOVYCH DESTICEK
ISO SYSTEM ZNACENIA VYMENITELNYCH REZNYCH DOSTICIEK

.5 N 6 3w 7 ]

Délka Fezné hrany / Dizka reznej hrany Tloustka / Hrubka Uhel Uhel hibetu
= nastaveni fazetky
=L RIS v G| D |V /IW Uhol Uhol chrbta
Y nastavenia fazetky
mm  Palce g g ’ \ I-
3,97 5/32" 06
5,00 05
5,56 7/32" 09 03 | ‘ % o
6,00 06
6,35 1/4" " 06 07 04 [:I[:I; DH
8,00 08
9,525 3/8" 09 09 16 09 1" 16 06
10,0 10 Oznag s Ozn. ha Ozn. o
12,0 12 . mm Palce A 45° A 3°
12,7 12" 12 12 22 12 15 08 o1 1,59 116" D 508 B o
15875 518" 15 15 27 16 ™ 1,98 E 75 c 7
16,0 16 02 2,38 3/32" F 85° D 15°
y 03 3,18 1/8" P 90° E 20°
1 4" 1 1 1 -
296005 3. 2§ g 33 g T3 3,97 5/32" Z  Spec/Spec. F 25°
: 04 4,76 3/16" G 30°
25,00 N2> 05 556 N
25,4 1 25 25 25 06 6,35 1/4" P 11°
31,75 11/4" 31 07 7,94 5/16" Z  Spec./Spec.
32,0 32 09 9,52 3/8" ZZ - Speciélni/Specialny

5 |
12

6 |
03
12 03 ED
__6A
2
2

4
4 R

Provedeni fezné hrany / Prevedenie reznej hrany

Vepsana kruznice Tloustka Radius Spicky

Vpisana kruznica Hrabka Rédius hrota Ostré hrany Zaoblené hrany
Ostré hrany Zaoblené hrany

9 @ Ve Zaoblené hrany
1.C. 1.C Hrany s fazetkou s fazetkou
:E, Hrany s fazetkou Zaoblené hrany
F Y s fazetkou
/85 L
e ke r 9o ]
d=1.C ‘ B Smér posuvu / Smer posuvu
Oznat. 4 Oznat. '
mm  Palce mm Palce | —»  Posuv
2 635 14 s : R !
’ Oznat. 0 0 0 :D
9,525 3/8" mm  Palce 04 1/64"
127 172 2 318 18 08 1/32" L Posuv 4_[ ] |
476 3/16" 1,2 3/64" $I

16 116"

Posuv ~ — — Posuv
24  3/32" N
32 1/8"

93

254 1 7,94  5/16"

3
4
5 15875 5/8'
6
8
0 3175 114 952 38"

3

19,05  3/4" 4 6,35 1/4"
5
6

OO A WN -

=



POVLAK

ISO ANSI o e
=2
ADEW 090208SR ADEW 3-2SR 000
ADEW 120308SR ADEW 422SR [l JNe]
POVLAK
IS0 ANSI

® 3016
8026
8040

ADKT 1505PDER-M ADKT 5-PDER-M

Sortiment: ~ @ skladovany
O neskladovany

EPcame]

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

ADEW SR

NEPOVLAK 0] d s m r d,
E § § g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
9,600 6,350 2,38 2435 0,8 2,8
12,800 9525 3,18 3,160 0,8 4.4
ADKT 15
hﬁﬂ'mmn‘v &
()
NEPOVLAK | d s d,
288% mm [ [ fom

15,550 9,525 5,60 4,40

Piklad objednavky / Priklad objedndvky: 50 ks ADEW 090208SR; 8026
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

APET EN/SN
|
*H
| — :
POVLAK NEPOVLAK | d s d,
IS0 ANSI g § g L 2888 [mm [mm] [mm] [mm]
322 T »von
APET 150412EN APET 533EN ©C @O0 15,900 12,700 4,76 5,50
APET 150412SN APET 533SN ® 0O 15,900 12,700 4,76 5,50
APEW ER/SR
6J:
* S
POVLAK NEPOVLAK | d s m r d,
IS0 ANSI
% § % E § § g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
APEW 150412ER APEW 533ER o ee 15,900 12,700 4,76 3,71 1,2 5,50
APEW 150412SR APEW 533SR o0 o 15,900 12,700 4,76 3,71 1,2 5,50
Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objednévky: 140 ks APET150412EN; 8026

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

APKT 10

POVLAK NEPOVLAK | d s d‘

1SO ANS|

. g § § g [mm] [mm] [mm] [mm]

® 3016
® 38026
® 38040

APKT 1003PDER-M APKT 2-PDER-M 11,000 6,700 3,50 2,88

APKX 11-F APKX 11-M

o °:§
Ui ‘ L8]
POVLAK NEPOVLAK | d S d‘
1SO ANS|
g § g S 288% I [m o] )
APKX1103PDER-F ~ APKX2-PDER-F ® ® ® 9700 635 35 2,8
APKX1103PDER-M  APKX2-PDER-M ® ® ® 9700 635 35 2,8
Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objedndvky: 50 ks APKX 1103PDER-F; 8026

O neskladovany

9



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

APKX 15-F APKX 15-M APKX 15-R

OF.f] -

POVLAK NEPOVLAK | d s d,
IS0 ANSI g § § L, 2882 [mm [mm] [mm] [mm]
o © © I v w v
APKX 1505PDER-F APKX5-PDER-F ® @ ® 15,000 9,525 5,6 44
APKX 1505PDER-M APKX5-PDER-M ® @ @ 15,000 9,525 5,6 4,4
APKX 1505PDSR-R APKX5-PDSR-R @ @ 15,000 9,525 5,6 4,4
APKX (16) APKX (32)
¥ ¥
9908 @ 29Q8 ©
O - ON- -
© - G -
¥ A
o | L] o | L]
POVLAK NEPOVLAK () d s d, a r
IS0 ANSI B ° ©
5 % é 0 |2 § E g (mm) [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
APKX 150516-M APKX 5-4-M o0 0 15,00 9,525 5,6 44 2,9 1,6
APKX 150532-M APKX 5-8-M L) 15,00 9,525 5,6 4,4 42 3,2

Sortiment:

@ skladovany
O neskladovany

EPcame]

Piklad objednavky / Priklad objedndvky: 30 ks APKX 1505PDER-M; 8026
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

POVLAK NEPOVLAK (I) d‘ S r
IS0 L g § g 288% (m [ [ o
CNE 635 Cee 127 44 635 12
CNM 563 cee 150 55 80 1,2
LC
r
POVLAK NEPOVLAK d | d, s I
IS0 ANSI =
§ § g . 288% o (m  fw ol (o)
LC 08 e o 8,0 95 30 20 06
LC 10 e o 100 115 40 25 08
LC 12 o o 120 140 50 25 1,0
LC 16 e o 160 160 50 30 13
LC 20 e o 200 180 50 30 16
LC 08-F e o 8,0 95 30 20 06
LC 10-F e o 100 115 40 25 08
LC 12-F e o 120 140 50 25 1,0
LC 16-F e o 160 160 50 30 13
LC 20-F e o 200 180 50 30 16

Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednévky: 50 ks LC 12-F; 8040
O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

POVLAK NEPOVLAK d | d, s
IS0 ANSI g § g 0 2882 [mm [mm] [mm] [mm]
o © © I v w;w v
RC 08 e o 8,0 9,5 3,0 2,0
RC 10 e o 10,0 115 4,0 2,5
RC 12 e o 12,0 12,0 50 2,5
RC 16 e o 16,0 14,0 5,0 3,0
RC 20 e o 20,0 16,0 5,0 3,0
RC 25 e o 25,0 21,5 6,0 4,0
RC 32 e o 32,0 25,9 8,0 5,0
RC 10-F o o 10,0 115 4,0 2,5
RC 12-F e o 12,0 12,0 5,0 2,5
RC 16-F e o 16,0 14,0 50 3,0
RC 20-F e o 20,0 16,0 50 3,0
RC 25-F e o 25,0 215 6,0 4,0
PNMM
POVLAK NEPOVLAK | d s m d,
IS0 AL =288 L 2888 [mm [mm] [mm] [mm] [mm]
o © © I v wvw v

PNMM 110408 PNMM 532 ©|© 11,500 15,875 4,76 17,56 6,35
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 30 ks RC 16; 8040

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

RDEW EN/SN RDET SN RDET 12....SN

POVLAK NEPOVLAK d d‘ s
ISO ANSI 285, .285% m  om
RDEW 0802MOSN L 8,00 3.4 2,38
RDEW 0803MOSN L3N 8,00 34 3,18
RDEW 1003MOEN O O 10,00 44 3,18
RDEW 1003MOSN o0 0 10,00 44 3,18
RDEW 10T3MOEN ® 00 10,00 44 3,97
RDEW 10T3MOSN cee 10,00 4.4 3,97
RDEW 12T3MOEN o0 12,00 44 3,97
RDEW 12T3MOSN L) 12,00 44 3,97
RDEW 1204MOEN oe 12,00 44 4,76
RDEW 1604MOEN @|@ 16,00 55 4,76
RDEW 1604MOSN O @O0 16,00 55 4,76
RDEW 2006MOSN @|@|@ 20,00 6,5 6,35
RDET 0802MOSN cOee 8,00 34 2,38
RDET 0803MOSN cCee 800 34 318
RDET 1003MOSN cee 10,00 44 3,18
RDET 10T3MOSN cee 10,00 44 3,97
RDET 12T3MOSN cOee 12,00 44 3,97
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 50 ks RDET 0803MOSN; 8026

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

RDEX 12

POVLAK NEPOVLAK d d, s
IS0 ANSI g § g L 2888 [mm [mm] [mm]
322 T »wnon
RDEX 1204MOEN-12  RDEX 43MOEN-12 O O 12,000 44 476
RDEX 1204MOSN-12  RDEX 43MOSN-12 ® ® @ 12,000 44 476
RDEX 1604MOEN-12  RDEX 53MOEN-12 O O 16,000 55 476
RDEX 1604MOSN-12 ~ RDEX 53MOSN-12 ® @ @ 16,000 55 4,76
RPET EN/SN RPEW EN/SN
S S
POVLAK NEPOVLAK d d, s
IS0 A5 =88 2882 [mm [mm] [mm]
322 I »oHD
RPET 1204MOEN RPET43MOEN © @ 12,000 44 4,76
RPET 1204MOSN RPET43MOSN o ® O 12,000 44 4,76
RPEW 1204MOEN RPEW 43MOEN © @ 12,000 44 4,76
RPEW 1204MOSN RPEW43MOSN © @ @ 12,000 44 476
Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objedndvky: 30 ks RDEX 1204MOSN-12; 8026

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

RPEX 12

O

POVLAK NEPOVLAK d d, s
IS0 ANSI g § g 2888 [mm [mm] [mm]
2R3 = » v n
RPEX 1204MOEN-12  RPEX 43MOEN-12 O ® 12,000 44 476
RPEX 1204MOSN-12  RPEX43MOSN-12 ® ® ® 12,000 44 476
SDETR SDEX 74
< <
[[f’ ‘\)\ /
@ | 6
N o~
1=d tls]
POVLAK NEPOVLAK | d S r d‘ m
IS0 ANSI § g § 2882 I [ o] o] [om] [mm)
SDEW 090308EN SDEW32EN e @ @ 9525 9525 318 08 44 1,644
SDEW 090308SN SDEW322SN ® @ @ 9525 9525 318 08 44 1,644
SDET 090308-R SDET 322-R o0 9525 9525 318 08 44 1,664
SDEX 090308FN-74  SDEX322FN-74 @ 9525 9525 318 08 44 1,644

Sortiment: @ skladovany

O neskladovany

EPcame]

Priklad objednévky / Priklad objednavky: 200 ks RPEX 1204MOEN-12; 8026
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SEEN FN/SN

POVLAK NEPOVLAK (|) d S m

IS0 ANSI § § g C 2888 Mmm [m m )

SEEN 1203AFFN SEEN42AFFN  ® @ O ° 12,700 12,700 3,18 16

SEEN 1203AFSN SEEN42AFSN o ® ® 12,700 12,700 3,18 16

SEEN 1204AFFN SEEN43AFFN @ O O o 12,700 12,700 476 16

SEEN 1204AFSN SEEN 43AFSN oo 12,700 12,700 476 16

SEEN 1504AFFN SEEN53AFFN 0 O o 15875 15875 476 20

SEEN 1504AFSN SEEN 53AFSN oo 15875 15875 476 20

SEER EN/SN

POVLAK NEPOVLAK | d S m

IS0 ANSI 22 288% (m  [m [ o

SEER 1203AFEN SEER42AFEN O @ O o 12,700 12,700 3,18 16

SEER 1203AFSN SEER42AFSN O @ @ 12,700 12,700 3,18 16

SEER 1204AFEN SEER43AFEN @ @ O 12,700 12,700 476 16

SEER 1204AFSN SEER 43AFSN oo 12,700 12,700 476 16

SEER 1504AFEN SEER53AFEN O ® 15875 15875 476 20

SEER 1504AFSN SEER53AFSN @ @ @ 15875 15875 476 20
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednédvky: 30 ks SEEN 1203AFFN; 8016

O neskladovany
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SEET EN/SN

~

Q
7‘

7
20°

I=d S

1SO ANS
SEET 1204AFEN SEET 43AFEN
SEET 1204AFSN SEET 43AFSN

SEET 1204AFFN-FA SEET 43AFFN-FA

SEEW 1204AFEN SEEW 43AFEN

SEEW 1204AFSN SEEW 43AFSN
IS0 ANS|

SFCN 1203EFFR SFCN 42EFFR

Sortiment: ~ @ skladovany
O neskladovany

EPcame]

O 8016
® 8026
O 8040

o

8016

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SEET -FA SEEW EN/SN

d;

8
7‘

I=d s

pro obrabéni hlinikovych slitin
pre obrabanie hlinikovych zliatin

POVLAK NEPOVLAK | d S d m

0 E E § § [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

12,700 12,700 4,76 55 1,600

L) 12,700 12,700 4,76 55 1,600

° 12,700 12,700 4,76 55 1,600

° o 12,700 12,700 4,76 55 1,600

12,700 12,700 4,76 55 1,600

S

POVLAK NEPOVLAK | d s m
g g E § § g [mm] [mm] [mm] [mm]
° 12,700 12,700 3,18 0,8

Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 30 ks SEET 1204AFEN; 8026
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

POVLAK NEPOVLAK | d S m a
ISO ANSI AlEE
282 2888 I (m [ o fom)
SNHN 1204ENEN SNHN43ENEN e @ @ e e®ee® 12700 12,700 4,76 0,95 1,40
SNHN 1504ENEN SNHN53ENEN o o @ e @0 o0 153875 15875 4,76 1,30 1,40
SNHQ AZTN/EN
A

(TN) Y= 15° pro obrabéni oceli a litiny
pre obrabanie oceli a liatiny
(EN) Y = 24° pro obrabéni hliniku
pre obrabanie hliniku

POVLAK NEPOVLAK | d S d, Y r

HL ANSI E8E.  288% ™  m  pw pm fm )

SNHQ 1203AZEN SNHQ42AZEN ~ © o 12700 12700 32 50 24 -
SNHQ 1204AZEN SNHQ43AZEN ~ © o 12700 12700 45 50 24 -
SNHQ 1205AZEN SNHQ4-AZEN  © o 12700 12700 54 50 24 -
SNHQ 1207AZEN SNHQ45AZEN ~ © o 12700 12700 70 50 24 -
SNHQ 1203AZTN SNHQ42AZIN e @ 12700 12700 32 50 15 -
SNHQ 1204AZTN SNHQ43AZTN e ® 12700 12700 45 50 15 -
SNHQ 1205AZTN SNHQ4-AZTN e ® 12700 12700 54 50 15 -
SNHQ 1207AZTN SNHQ45AZTN e ® 12700 12700 70 50 15 -
SNHQ 120505TN SNHQ 4-TN °o0 12700 12700 70 50 15 05
SNHQ 120510TN SNHQ 4-TN °o0 12700 12700 70 50 15 1,0
SNHQ 120515TN SNHQ 4-TN °o0 12700 12700 70 50 15 15
SNHQ 120705TN SNHQ 45-TN °o 12700 12700 70 50 15 05
SNHQ 120710TN SNHQ 45-TN 0o 12700 12700 70 50 15 10
SNHQ 120715TN SNHQ 45-TN oo 12700 12700 70 50 15 15

Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objednavky: 150 ks SNHN 1204ENEN; 8016
O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SNKX

POVLAK NEPOVLAK | d s m
IS0 ANSI- egol | cggle m  pm |
o © © I v wmw v
SNKX 1204ENFN SNKX 43ENFN [ ] 12,700 12,700 4,76 1,00
SNKX 1504ENFN SNKX 53ENFN [ 15,875 15,875 4,76 1,35
POVLAK NEPOVLAK | d s d, m
Iso ANSI g § g L 2882 [mm [mm] [mm] [mm] [mm]
F3= == 7 N7 7]
SNKX 1205ANEN SNKX 4-ANEN O ®O 12,700 12,700 5,56 52 15
SNKX 1205AZER SNKX 4-AZER o0 0 12,700 12,700 5,56 52 15
Sortiment: ~ @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednévky: 40 ks SNKX 1204ENFN; H10

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SNUN

POVLAK NEPOVLAK | d S m r
IS0 ANSI § g g 288% (m  [m  [(m [l o)
SNUN 090304 SNU 321 oo o 9525 952 318 1,808 04
SNUN 120404 SNU 431 oo o 12,700 12,700 476 2301 04
SNUN 120408 SNU 432 o0 o0 12,700 12700 476 2301 08
SNUN 120412 SNU 433 00 Oe 12700 12700 476 2301 12
SNUN 150412 SNU 533 o o 15875 15875 476 2795 12
SNUN 190412 SNU 633 o 19,050 19,050 476 3452 12
SNUN 2506208 SNU 8455 0o 25400 25400 6,35 - 2,0
SNUN 2506245 SNU 8465 00 25400 25400 6,35 - 2.4
Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednévky: 60 ks SNUN 120408; 8016

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SPKN ER/EL SPKN SR/SL SPKR SR

3 -

-~ N

POVLAK NEPOVLAK | d S m

IS0 AL § § g L2888 Im fom om] ]
SPKN 1203EDER SPKN42EDER ® @ @ ® e e 0 12700 12,700 3,18 0875
SPKN 1203EDSR SPKN42EDSR  ® @ ® e @ 12700 12,700 318 0875
SPKN 1203EDEL SPKN42EDEL  © O © ©0oo 12700 12700 318 0,875
SPKN 1203EDSL SPKN42EDSL  © © O 0000 12700 12700 3,18 0,875
SPKN 1504EDER SPKN53EDER ® @ @ ®e 00 15875 15875 476 1,255
SPKN 1504EDSR SPKN53EDSR  ® @ ® e o o0 15875 15875 476 1,255
SPKN 1504EDEL SPKN53EDEL 0 O ooo 15875 15875 476 1,255
SPKN 1504EDSL SPKN53EDSL  © O O oo oo 15875 15875 476 1,255
SPKR 1203EDSR SPKR 42EDSR ') 12,700 12,700 3,18 0,900
SPKR 1504EDSR SPKR 53EDSR o0 15875 15875 476 1,220
Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objednavky: 60 ks SPKN 1203EDER; 8026

O neskladovany
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ISO

SPET 1204ADEN
SPET 1204ADSN

SPET 120408S

ISO

SPEW 1204EDER
SPEW 1204EDSR

Sortiment: ~ @ skladovany

VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SPET ADEN/SN SPET

\
11°

ik i )

POVLAK NEPOVLAK | d S d‘ m r
ANSI © © o
= § % g § § g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SPET 43ADEN cee 12,700 12,700 4,76 55 1,9 -
SPET43ADSN e e @ 12,700 12,700 4,76 55 1,9 -
SPET 432S ce e 12,700 12,700 4,76 55 1,9 0,8
SPEW EDER/SR
S
POVLAK NEPOVLAK | d S d‘ m
ANSI ©© o =
= % é = § § v [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SPEW 43EDER ©|© 12,700 12,700 4,76 55 0,95
SPEW 43EDSR @@ 12,700 12,700 4,76 55 0,95

Pfiklad objednavky / Priklad objedndvky: 40 ks SPET 1204ADEN; 8026

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SPEW ADEN/SN SPEW ..EN/SN

POVLAK NEPOVLAK | d S d‘ m r
ISO ANSI =
£88. .288% m m  Em
SPEW 09T3ADEN SPEW 3-ADEN O O 9525 9,525 3,97 4.4 1,265 -
SPEW 1204ADEN SPEW43ADEN © @ @ 12,700 12,700 4,76 55 1,923 -
SPEW 1204ADSN SPEW43ADSN e @ @ 12,700 12,700 4,76 55 1,923 -

SPEW 150412EN SPEW 533EN 00O 15,875 15,875 4,76 55 2,795 1,2
SPEW 150412SN SPEW 533SN O O 15,875 15,875 4,76 55 2,795 1,2

POVLAK NEPOVLAK | d S m r

IS0 ANSI § § g C288% m m m om] [mm]

SPGN 090304 SPG 321 000 o 9525 9525 318 1808 04
SPGN 090308 SPG 322 o0 e o 9525 9525 318 1,644 08
SPGN 120304 SPG 421 ceo ° 12,700 12,700 318 2466 04
SPGN 120308 SPG 422 000 o 12,700 12,700 318 2301 08
SPGN 120312 SPG 423 000 12,700 12,700 318 2137 1.2
SPGN 150408 SPG 532 000 15875 15875 476 2959 08
SPGN 150412 SPG 533 ee0 o o 15875 15875 476 2,795 12
SPGN 150416 SPG 534 oo 15875 15875 476 2,630 16

Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objednévky: 40 ks SPEW 1204ADSN; 8040
O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SPGN-DZ

POVLAK NEPOVLAK () d s m
ISO ANSI g § § . 2882 [mm [mm] [mm] [mm]
o © © I v v v
SPGN 2506DZSR SPG 844DZSR ® O ® O O 25000 25,000 6,35 3,54
POVLAK NEPOVLAK | d s m
IS0 ANSI 28 % 2882 [mm [mm] [mm] [mm]
o © © I v v w
SPKX 1203EDFR SPKX 42EDFR [ 12,700 12,700 3,18 1,0
SPKX 1203EDFL SPKX 42EDFL [ 12,700 12,700 3,18 1,0
SPKX 1504EDFR SPKX 53EDFR [ 15,875 15,875 4,76 1,3
SPKX 1504EDFL SPKX 53EDFL [ 15,875 15,875 4,76 1,3
Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objedndvky: 40 ks SPKX 1203EDFR; H10
O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

SPUN

POVLAK NEPOVLAK (1) d s m r
150 ANSI ESEE 2888 I pm m [ o
SPUN 120304 SPU 421 ce O eee 12700 12700 318 2466 04
SPUN 120308 SPU 422 ©ee o oo 12700 12700 318 2301 08
SPUN 120312 SPU 423 0o o© ee 12700 12700 318 2137 1.2
SPUN 150408 SPU 532 co o o 15875 15875 476 2959 08
SPUN 150412 SPU 533 ee e Oee 15875 15875 476 2795 12
SPUN 190412 SPU 633 ce © ® e e 19050 19050 476 3448 1.2
SPUN 190416 SPU 634 0o o 00O 19050 19,050 476 3288 16
SPUN 2506168 SPU 8458 oce o© 000 25000 25400 635 4430 16
SPUN 2506208 SPU 8458 ce e ® @ @ 25000 25400 635 4430 20
Sortiment: @ skladovany Pfiklad objednévky / Priklad objednavky: 60 ks SPUN 120304; 8026

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

TNJF EN

60

POVLAK NEPOVLAK () d s m a b
| ANSI © © o
S0 = § § . g § § g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
TNJF 1204ANEN TNJF 43ANEN Q©|©@ 22,000 12,700 4,76 2,413 10,73 2,565
TPCN SN
POVLAK NEPOVLAK () d s m a b
IS0 ANSI BEE
582 E § § L2 [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
TPCN 1603PDSN TPC 32PDSN LGN O ® ® O 16,050 9525 3,18 2,45 1,2 0,2
Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objednavky: 60 ks TPCN 1603PDSN; 8040

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

TPKN ER TPKN SL/SR TPKR SR

POVLAK NEPOVLAK () d s m a b
ISO ANSI BEE

5 % § 2 g § § E [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
TPKN 1603PDER TPK 32PDER [ N ©|© 16,500 9,525 3,18 2,450 1,3 0,7
TPKN 1603PDSR TPK 32PDSR cee O e e O 16500 9525 3,18 2,450 1,3 0,7
TPKN 1603PDSL TPK 32PDSL (el [elye) 16,500 9,525 3,18 2,445 1,3 0,7
TPKN 2204PDER TPK 43PDER [ N ) O O O 22,000 12,700 4,76 3,550 1,4 0,7
TPKN 2204PDSR TPK 43PDSR [ 3 ] e e ee0 22000 12,700 4,76 3,550 1,4 0,7
TPKN 2204PDSL TPK 43PDSL o] o] 22,000 12,700 4,76 3,550 14 0,7
TPKR 1603PDSR TPK 32PDSR o0 16,500 9,525 3,18 2,450
TPKR 2204PDSR TPK 43PDSR [} 22,000 12,700 4,76 3,550
Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objedndvky: 60 ks TPKN 1603PDSR; 8040

O neskladovany

114



VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

TPGN

:*# s
POVLAK NEPOVLAK (I) d S m r

IS0 At § § g 2882 mm  [m  [mm mm]  [mm]
TPGN 110304 TPG 221 ce e} 11,00 6,35 3,18 9,128 0,4
TPGN 110308 TPG 222 oo [¢) 11,00 6,35 3,18 8,731 0,8
TPGN 160304 TPG 321 O @O0 [] 16,50 9,525 3,18 13,891 04
TPGN 160308 TPG 322 (o 6] [oXe) 16,50 9,525 3,18 13494 08
TPGN 160312 TPG 323 ®e® O 16,50 9,525 3,18 13,097 1.2
TPGN 220404 TPG 431 o [¢) 22,00 12,700 4,76 18,653 04
TPGN 220408 TPG 432 O @O0 [¢) 22,00 12,700 4,76 18256 08
TPGN 220412 TPG 433 oe [eXe) 22,00 12,700 4,76 17,859 1,2
TPGN 220416 TPG 434 ¢} 22,00 12,700 4,76 17,463 1,6
Sortiment: ~ @ skladovany Piklad objednévky / Priklad objednavky: 60 ks TPGN 220412; 8040

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

TPUN
‘§_0\:

° f &

(0] i
POVLAK NEPOVLAK (|) d S r
IS0 ANSI § § g g C288% Il [ o [mm]
TPUN 110304 TPU 221 oOe O 00O 11,000 6350 318 04
TPUN 110308 TPU 222 ce e 11,000 6350 318 08
TPUN 160304 TPU 321 ee o eee 16500 9525 318 04
TPUN 160308 TPU 322 ee o ee0e e 1650 9525 318 08
TPUN 160312 TPU 323 oo o oee 16500 9525 318 12
TPUN 220408 TPU 432 ee o eee 22000 12700 476 08
TPUN 220412 TPU 433 Oe e eee 22000 12700 476 12
TPUN 2204125 TPU 433S o 22000 12,700 476 12
TPUN 2706165 TPU 5445 o 27,500 15880 635 16
TPUN 3306205 TPU 6455 oo o 33,000 19,050 635 2,0

Sortiment: @ skladovany Priklad objednavky / Priklad objedndvky: 40 ks TPUN 220412; 6640

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO VRTANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE VRTANIE (VRD)

WCMT 45/46/47/48 WCMT UM WCMX UD

)
f s

POVLAK NEPOVLAK (|) d S r d‘
IS0 ANSI § g § g g 2888 (m  [m  [(m [l o)
WCMT 040208E-46  WCMT 2-2E-46 o o 430 6350 238 08 280
WCMT 050308E-47 ~ WCMT -22E-47 o o 540 7940 318 08 340
WCMT 06T308E-45  WCMT 3-2E-45 o o 650 9525 397 08 440
WCMT 080412E-48  WCMT 433E-48 e o 870 12,700 476 12 550
WCMT 040208E-UM ~ WCMT 2-2E-UM o o 430 6350 238 08 280
WCMT 050308E-UM  WCMT -22E-UM o o 540 7940 318 08 340
WCMX 030208-UD  WCMX --2-UD ° 346 5560 238 08 260
WCMX 040208-UD  WCMX 2-2-UD ° 399 6350 238 08 290
WCMX 050308-UD  WCMX -22-UD ° 507 7940 318 08 350
WCMX 06T308-UD  WCMX 3-2-UD ° 614 9525 397 08 390
WCMX 080412-UD  WCMX 433-UD ° 814 12700 476 12 450

Sortiment: @ skladovany Priklad objedndvky / Priklad objedndvky: 40 ks WCMT 050308E-UM; 8030

O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

XPHT

POVLAK NEPOVLAK | d s r d, a b
IS0 ANSI BEE
= § § ' E § § g [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
XPHT 160412 XPHT 333E [ ] 15,875 9,525 476 1,2 44 15 1,4
XPHT 1604128 XPHT 333S [ 3 15,875 9,525 4,76 1,2 4,4 1,5 1,4
Sortiment: @ skladovany Priklad objednévky / Priklad objednévky: 40 ks XPHT 160412; 8026
O neskladovany
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VYMENITELNE BRITOVE DESTICKY PRO FREZOVANI (VBD)
VYMENITELNE REZNE DOSTICKY PRE FREZOVANIE (VRD)

LI




DOPORUCENE POUZITI SLINUTYCH KARBIDU PRO FREZOVANI

DOPORUCENE POUZITIE SPEKANYCH KARBIDOV PRE FREZOVANIE

® uhlikové (nelegované) oceli tridy 10, 11, 12
@ uhlikové ocelolitiny skupiny 26 (4226...)
@ nastrojové oceli uhlikové (191...,192...,193...)

® nizkolegované oceli tfidy 13, (130..., 131...)

@ legované oceli tfidy 14, 15, 16
@ stiedné legované oceli tfidy 13 (132...,133...)

@ nizko a stredné legované ocelolitiny
skupiny 27 (4227...)

® legované néstrojové oceli (193... aZ 198...)

o feritické a martenzitické korozivzdorné
oceli tridy 17... a lité 4229...

austenitické a feriticko austenitické oceli
korozivzdorné, Zaruvzdorné a Zarupevné déle
oceli nemagnetické a otéruvzdorné

Ni, Co, Fe a Ti

zuSlechténé oceli HRC 48 - 60
tvrzené (kokilové) litiny HSh 55 - 85

Seda litiny nelegovand i legované (4224...)
tvarné litina (4223...)
temperované litiny (4225...)

nezelezné kovy, slitiny Al a Cu

BPamef

@ uhlikové (nelegované) ocele triedy 10, 11, 12
@ uhlikové oceloliatiny skupiny 26 (4226...)
@ néstrojové ocele uhlikové (191...,192...,193...)

@ nizkolegované ocele triedy 13, (130..., 131...)

@ legované ocele triedy 14, 15, 16
@ stredne legované ocele triedy 13 (132..., 133...)

@ nizko a stredne legované oceloliatiny
skupiny 27 (4227...)

@ legované néstrojové ocele (193... az 198...)

o feritické a martenzitické korozivzdorné
ocele triedy 17... a liaté 4229...

austenitické a feriticko austenitické ocele
korozivzdorné, Ziaruvzdorné a Ziarupevné dalej
ocele nemagnetické a oteruvzdorné

$pecidlne Ziarupevné zliatiny na bazy
Ni, Co, Fe a Ti

zuSlachtené ocele HRC 48 - 60
tvrdené (kokilové) liatiny HSh 55 - 85

Sedé liatiny nelegované aj legované (4224...)
tvarné liatiny (4223...)
temperované liatiny (4225...)

nezelezné kovy, zliatiny Al a Cu
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DOPORUCENE POUZITI SLINUTYCH KARBIDU PRO FREZOVANI

DOPORUCENE POUZITIE SPEKANYCH KARBIDOV PRE FREZOVANIE

Materidly PRAMET DIADUR pro frézovani.

Pro frézovani nabizi vyrobni program PRAMETu jeden
materidl s povlakem nanesenym metodou MT CVD, tfi
materidly s PVD povlaky a 4 nepovlakované druhy slinutych
karbidi. Tento sortiment slinutych karbid( spliiuje po-
Zadavky strojirenské technologie na fezny vykon i provozni
spolehlivost. Pfi spravné aplikaci umozriuji VBD PRAMET
ekonomické obrabéni zakladnich obrabénych materidlli jak
na NC, tak i na konvenénich strojich. V systému PRAMET
DIADUR jsou obrabéné materialy zafazeny do sedmi skupin,
které vychazeji z hlavnich skupin P, M, K podle 1SO 513.
V téchto skupindch se sdruZuji materidly, které vyvoldvaji
kvalitativné stejny typ namahdni bfitu a tudiZ vyvolavaji
i podobny typ opotfebeni.

Materialy PRAMET DIADUR pre frézovanie.

Pre frézovanie pondka vyrobny program PRAMETu
jeden materidl s povlakom nanesenym metédou MT CVD,
tri materidly s PVD povlakmi a 4 nepovlakované druhy
spekanych karbidov. Tento sortiment spekanych karbidov
spliiuje pozZiadavky strojarenskej technolégie na rezny vykon
i prevadzkova spolahlivost. Pri spravnej aplikacii umoziujad
VRD PRAMET ekonomické obrabanie zakladnych obraba-
nych materidlov ako na NC, tak aj na konvenénych strojoch.
V systéme PRAMET DIADUR su obrébané materidly zarade-
né do siedmi skupin, ktoré vychadzaju z hlavnych skupin
P, M, K podla ISO 513. V tychto skupindch sa zdruzuju
materidly, ktoré vyvoldvaju kvalitativne rovnaky typ
naméhania ostria a teda aj vyvolavaji podobny typ
opotrebenia.

TECHNICKA CAST
TECHNICKA CAST




R MIKROSTRUKTURA
DIADUR MIKROSTRUKTURA

HW

W - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouZitia

EPcame]

NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI
NEPOVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE

skupina obr. materiali

@ @ @ skupina obr. materidlov

ls

=

M,

[J - dal3i pouZiti / dalSie pouZitie

DOPORUCENE POUZIT
DOPORUCGENE POUZITIE

Frézovani Sedé litiny, temperované litiny,
hlinikovych slitin, barevnych kov, dreva
a umélych hmot. Obrébéni pfi vy$Sich
a stfednich rychlostech pfilehkém a stfed-
nim frézovani.

Frézovanie Sedej liatiny, temperovanej
liatiny, Al zliatin, neZeleznych kovov aich
zliatin, dreva a umelych hmot. Obrébanie
pri vy$Sich a strednych rychlostiach pri
lahkom a strednom frézovani.

Frézovéni nacisto, polohrubovani oceli
a ocelolitiny. Obrébéni vy$simi a stfednimi
rychlostmi pfi lehkém a stfednim frézovani.
Zé&kladni nepovlakovany material pro
frézovani oceli.

Dokoncovacie frézovanie, polohrubovanie
ocelia oceloliatiny. Obrabanie vy$Simia stred-
nymi rychlostami pri lahkom a strednom
frézovani. Zékladny nepovlakovany mate-
ridl pre frézovanie oceli.

Stfedni frézovani oceli a ocelolitiny stred-
nimi a niz8imi feznymi rychlostmi pfi méné
pfiznivych podminkach.

Stredné frézovanie oceli a oceloliatiny

pri nepriaznivych podmienkach.

Frézovani oceli, korozivzdornych oceli
rychlostech a pfi téZkém hrubovani. Pro
hrubovéni obrobkii s nerovnomérnou
hloubkou fezu a s negistym povrchem za
ztizenych podminek.

Frézovanie oceli, korozivzdornych oceli
a oceloliatiny. Obrdbanie pri nizkych rez-
nych rychlostiach a pri tazkom hrubovani.
Pre hrubovanie obrobku s nerovnomernou
hibkou rezu, s necistym povrchom pri
obtiaznych podmienkach.
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R MIKROSTRUKTURA
DIADUR MIKROSTRUKTURA

6640

8016

8026

8040

Slozeni
povlaku

Zlozenie
poviaku

TiN
AL,
TiN
TiCN
TiN

MT CVD

multi
TiN
(TIAISI)N

PVD

multi
TiN
(TIAISI)N

PVD

multi
TiN
(TIAISI)N

PVD

H - hlavni oblast pouZiti / hlavnd oblast pouZitia

EPcame]

NOVE POVLAKOVANE MATERIALY PRO FREZOVANI
NOVE POVLAKOVANE MATERIALY PRE FREZOVANIE

skupina obr. materiali

@ @ @ skupina obr. materidlov

BB
..
5 :

i .
4+ il
5
K .
. -

A :
E ;
e o

<4 :

[J - daldi pouziti / dalSie pouzitie

DOPORUCENE POUZIT]
DOPORUCENE POUZITIE

Tento materidl je ur€en pro nastroje vrtaci
(zejména obvodové VBD) a zavrtévaci. Je
vhodny pro obrabéni uhlikovych, korozi-
vzdornych, ale i Zarupevnych a Zaruvzdor-
nych oceli. Lze jej pouZit i pro obrabéni
litiny.

Tento materidl je urCeny pre vrtacie nastroje
(najmé obvodové VRD) a zavrtdvacie
nastroje. Je vhodny pre obrébanie uhliko-
vych, korézievzdornych, ale i Ziarupevnych
a Ziaruvzdornych oceli. Je vhodny aj pre
obrébanie liatiny.

Frézovani béznych, Zarupevnych, Zaru-

Frézovanie beznych, Ziarupevnych, Ziaru-
vzdornych oceli a tieZ liatin niz8imi
posuvmi.

Frézovani oceli, ocelolitin vy$Simi a stfed-
nimi posuvy, stfednimi a vy$simi rychlost-
mi. Vhodny pro kopirovaci i béZné frézo-
vani. Zakladni materidl pro frézovani oceli.
Lze ho pouZit pro obrabéni korozivzdornych
oceli, litin a dle typu VBD i frézovani Al
a Cu resp. slitin neZeleznych kov.

Frézovanie oceli, oceloliatin vy$Simi a stredny-
mi posuvmi, strednymia vySSimi rychlostami.
Vhodny pre kopirovaniei pre bezné frézovanie.
Zé&kladny material pre frézovanie oceli. Mozeme
ho pouZit pre frézovanie kordzievzdornych
oceli, liatin a podla typu VRD aj pre frézovanie
Al'a Cu prip. zliatin neZeleznych kovov.

Velmi houZevnaty material s vysokou pev-
nosti bfitu. Frézovani béznych, Zarupev-
nych a zaruvzdornych oceli, speciélnich
slitin. Obrabéni lici a kovaci kiiry.

Velmi hizevnaty materidl s vysokou pev-
nostou ostria. Frézovanie beznych, Ziaru-
pevnych a Ziaruvzdornych oceli, $peciél-
nych zliatin. Obrabanie liatej a kovanej kory.
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DOPORUCENE POUZITI SLINUTYCH KARBIDU PRO FREZOVANI

DOPORUCENE POUZITIE SPEKANYCH KARBIDOV PRE FREZOVANIE

Nepovlakované materiély pro frézovani.

PFi frézovani je v porovnani se soustruzenim procento
efektivnich aplikaci nepovlakovanych slinutych karbidd
podstatné vy$si. Obdobné jako u materiali povlakovanych
metodou PVD je i u nepovlakovanych materidl(i pfi frézovani
s vyhodou vyuZivan ostrejSi a pevnéjsi brit, zejména pri
obrébéni mékkych oceli a materidl(i s vysokym stupném
zpevnéni (austenitické oceli a superslitiny).Tento druh
feznych materidlQi je také Siroce vyuZivan pfi frézovani slitin
Al, Cu a v neposledni fadé nachdzi taktéz uplatnéni pfi
obrabéni materiald zuslechténych na vysokou tvrdost.

Material povlakovany metodou MT CVD.

V nabidce pro frézovani a vrtani je materidl 6640. Vzhledem
k tomu, Ze se jedna o nejhouZevnatéjSi materidl, ktery je
navic opatfen relativné tenkym povlakem MT CVD, nachazi
velmi dobré uplatnéni hlavné pfi vrtacich operacich. Bfitové
destiky z tohoto materialu svymi vlastnostmi slucuji
vysokou houZevnatost pfi zachovani velice dobré
otéruvzdornosti. Tento material s povlakem nanesenym
metodou MT CVD vykazuje vysokou vykonnost predevsim
pfi obrabéni oceli a litin.

Materialy poviakované metodou PVD.

Pro oblast frézovani jsou v nabidce tfi druhy feznych
materialdl oznadené 8016, 8026 a 8040, pricemz materidl
8016 je urcen pro operace, které kladou narok na vySsi
otéruvzdornost a naopak materidly 8026 a 8040 jsou urceny
pro operace s vy$Simi naroky na houzevnatost. Materidl
8026 je velmi univerzalni Fezny materidl se Sirokym
spektrem pouziti. Tyto materidly se uplatiiuji v pomérné
Siroké mire pfi frézovani korozivzdornych oceli, zejména
austenitickych, Zarupevnych oceli a specidlnich slitin, ale
i mékkych oceli. Jejich pouZiti je efektivni vSude tam, kde
jsou kladeny vysoké naroky na pevny a ostry bfit se sou-
Casnym pozadavkem na pracovni geometrii s pozitivnimi
tihly ¢ela VBD.

EPcame]

Nepovlakované materialy pre frézovanie.

Pri frézovani je v porovnani so sdstruzenim percento
efektivnych aplikacii spekanych karbidov podstatne vysSie.
Podobne ako pri materidloch povlakovanych metddou PVD
je pri nepovlakovanych materialoch pri frézovani s vyhodou
vyuzivané ostrejSie a pevnejSie ostrig,hlavne pri opracovani
mékkych oceli a materidlov s vysokym stupfiom spevnenia
(austenitické ocele a superzliatiny). Tento druh obrabacich
materidlov je tieZ v Sirokej miere vyuZivany pri frézovani
zliatin Al, Cu a v neposlednej rade nachadza tiez uplatnenie
pri obrdbani materidlov zu$lachtenych na vysoku tvrdost.

Material poviakovany metodou MT CVD.

V ponuke pre frézovanie a vrtanie je materidl 6640.
Vizhladom k tomu, Ze sa jedna o najhiZevnatéjsi material,
ktory je naviac opatreny relativne tenkym povlakom
MT CVD, nachddza velmi dobré uplatnenie hlavne pri
vrtacich operaciach. Rezné dosticky z tohoto materidlu
svojmi vlastnostami zlucuji vysokd huzevnatost pri
zachovani velmi dobrej oteruvzdornosti. Tento materidl
s povlakom nanesenym metodou MT CVD vykazuje vysoku
vykonnost pri obrabani oceli a liatin.

Materialy poviakované metddou PVD.

Pre oblast frézovania st v ponuke tri druhy obrabacich
materidlov oznacenych 8016, 8026 a 8040 pricom material
8016 je urCeny pre operécie, pri ktorych je poZiadavka na
vy§Siu oteruvzdornost a naopak materidly 8026 a 8040 su
uréené pre operacie s vy$Simi poZiadavkami na hizevnatost.
Materidl 8026 je univerzéalny obrdbaci material so Sirokym
spektrom pouzitia. Tieto materidly sa uplatfiuju v Sirokej
miere pri frézovani korozivzdornychych oceli, hlavne austeni-
tickych, Ziarupevnych oceli a Specidlnych zliatin, ale aj
mékkych oceli. Ich efektivne pouZitie je vSade tam, kde su
kladené vysoké naroky na pevni a ostri reznd ¢ast so
stcastnou poZiadavkou na pracovnd geometriu s pozitiv-
nymi uhlami ¢ela VRD.
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DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI PRO FREZOVANI

DOPORUCENE POCIATOCNE REZNE RYCHLOSTI PRE FREZOVANIE

Doporucené pocatecni fezné rychlosti.

Hodnoty startovnich feznych rychlosti jsou uvedeny
v tabulkdch na ndsledujici dvoustrané. Zakladni rozdéleni
je provedeno dle druhu fezného materialu dalSi ¢lenéni je
provadéno v ramci jednotlivych tabulek podle druhu resp.
skupiny do niZ pfifazujeme obrdbény materidl. S ohledem
na dnosny rozsah predloZenych informaci nebylo mozné
uvést vSechny hodnoty pro kombinace druhu SK
a obrébénych materiéli. Déle provddime €lenéni na tfi
podskupiny s ohledem na charakter dané frézovaci operace,
které charakterizujeme podle ¢etnosti preruSeni fezu,
povrchu polotovaru obrobku, velikosti posuvu a hloubky
fezu. Clenéni do skupin je uvedeno na prot&jsi strané.

Lehké frézovani

Jedno preruSeni béhem otdcky, priznivé zdbérové
podminky, pfedobrobeny povrch polotovaru obrobku, nebo
povrch vykovki a vyvalkli bez vétsich defektil a nerovnosti.
Rozmezi posuvu f,= 0,1 + 0,25 mm/zub, hloubka fezu
a,<2 mm. (kritérium f, je pouze dopliikove).

Stredni frézovani

Jedno az dvé preruSeni fezu béhem jedné otacky nastroje.
Z&bérové podminky nelze volit zcela optimélni. Povrch
polotovaru obrobku - kiira vdlcovaného materidlu, lici
a kovaci kira s menS§imi povrchovymi vadami. Horni
hranice posuvu f, =0,30 + 0,40 mm/zub a hloubky fezu
a,= 2 +4mm.

Tezké frézovdni

Vicendsobné prerueni fezu béhem jedné otacky nastroje.
Nepfiznivé zébérové podminky (negativni hodnoty
zébérového Uhlu). Hrubd povrchova klra odlitki
s povrchovymi vadami, nerovnd hrubd kira vykovk( a
nerovny povrch vypalku. Nerovnomérnd hloubka fezu
a,=3+10 mm.

EPcame]

Doporucené pociatocéné rezné rychlosti.

Hodnoty pociatoénych reznych rychlosti s uvedené
v tabulkdch na nasledujlicej dvojstrane. Zakladné rozdelenie
je prevedené podla druhu obrabacieho materidlu dalSie
¢lenenie je prevedené v ramci jednotlivych tabuliek podla
druhu prip. skupiny do ktorej zaradujeme obrabany materil.
S ohladom na tnosny rozsah predloZenych informdcii
nebolo mozné uviest vSetky hodnoty pre kombindcie druhu
SK a obrabanych materidlov. Dalej uvadzame Glenenie na
tri podskupiny s ohfadom na charakter danej frézovacej
operdcie, ktorti charakterizujeme podla ¢etnosti preruSenia
rezu, povrchu polotovaru obrobku, velkosti posuvu a hibky
triesky. Clenenie do skupin je uvedené na opacnej strane.

Lahké frézovanie

Jedno preruSenie v priebehu otacky, priaznivé zaberové
podmienky, predopracovany povrch polotovaru vyrobku,
alebo povrch vykovkov a vyvalkov bez vacSich defektov
a nerovnosti. Rozmedzie posuvu f, = 0,1 + 0,25 mm/zub,
hibka rezu a,<2 mm. (kritérium f, je len dopInkové).

Stredné frézovanie

Jedno az dve prerudenia rezu v priebehu jednej otacky
nastroja. Zaberové podmienky nie mozné volit Uplne
optimalne. Povrch polotovaru vyrobku - kdra valcovaného
materidlu, liata a kovacia kdra s menSimi povrchovymi
vadami. Hornd hranica posuvu 7=0,3 + 0,4 mm/zub a hibka
triesky a,=2 + 4mm.

Tazké frézovanie

Viacnasobné preruSenie rezu v priebehu jednej otacky
nastroja. Nepriaznivé zdberové podmienky (negativne
hodnoty zaberového uhla). Hrubé povrchové kéra odliatkov
s povrchovymi vadami, nerovnomerna hridbka kory vykov-
kov a nerovny povrch vypalkov. Nerovnomernd hibka triesky
a,=3+10 mm.
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DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI PRO FREZOVANI

DOPORUCENE POCIATOCNE REZNE RYCHLOSTI PRE FREZOVANIE

Nepovlakovany material

H10

U i 3 A DRUH FREZOVAN(
woL v |soomsron|  tewo | owneown| Ky K, K, €
- : lehké / lahké 145 ] y
45° + 87° @ﬁ SNHN, SNKX stfedni / stredné 125 - -
tézkeé / tazké - e =
- ) lehké / lahké 145 650 330
45° + 87° @ SEEN, SFCN stiedni / stredné 125 550 280
187ké / tazké - 500 250
SEEN, SEER, SPGN | lehké /lanké 145 650 330
45° + 75° stfedni / stredné 125 550 280
tézké / tazké = 500 250
lehké / lahké 125 550 280
90° TPKN, TPGN stiedni / stredné 105 490 250
tézké / tazké - 450 230
lehké / lahké 125 550 280
90° stiedni / stredné 105 490 250
187ké / tazké - 450 230
lehke / lahké 140 650 330
- stiedni / stredné 120 550 280
tézké / tazké - 500 250
TPCN..._PD lehké / lahké 130 550 280
- SNHQ 12.... stiedni / stredné 115 490 250
L t6zké / tazké - 450 230
Nepovlakovany material $26
UHEL NASTAVEN( | SCHEMA NASTROJE TYP VBD DRUH FREZOVAN( P P
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA | "
- } lehké / lahké = =
45° = 87° @ SNHN stiedni / stredné 145 110
tézkeé / tazké - 95
- ) lehke / lahké 165 125
45° + 87° @ stfedni / stredné 145 110
tézké / tazké - 95
lehké / lahké 165 125
45° + 75° stiedni / stredné 145 110
tézké / tazké - 95
- ) lehké / lahké 140 105
90° lﬂlg TPKN, TPGN stiedni / stredné 125 95
tézké / tazké - 80
o lehkeé / lahké 140 105
90° 'ﬂ% stiedni / stredné 125 95
tézké / tazké - 80
lehké / lahké 155 120
- < stredni / stredné 140 105
tézké / tazké - 90
. TPCN....PD lehké / fahke 150 115
- ‘ @ stiedni / stredné 130 100
L tézké / tazké = 85
EPcame] 126
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DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI PRO FREZOVANI
DOPORUCENE POCIATOCNE REZNE RYCHLOSTI PRE FREZOVANIE

Nepovlakovany material S$30
UHEL NASTAVENI | SCHEMA NASTROJE TYP VBD DRUH FREZOVAN(
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA P| P“
- } SNHN lehké / lahké - -
45° = 87° @ stfedni / stredné 120 90
t82ké / tazké - 70
- ) lehké / lahké 160 120
45° + 87 stfedni / stredné 120 90
t82ké / tazké - 70
. = ‘!L SPGN lehké / lahké 160 120
45° + 75 P stredni / stredné 120 90
tézké / fazké - 70
- ) lehké / lahké 130 95
TPKN
o | " . o
90 'n‘ﬂ stredni / stredné 95 70
t87ké / tazké - 55
— _ lehké / lahké 130 95
il
° S "
90 '!.JE stfedni / stredné 95 70
t87ké / tazké - 55
lehké / fahké 160 120
- ? stiedni / stredné 120 90
tézké / tazké = 70
' TPCN....PD lehké / fahké 135 100
- ~Er stiedni / stredné 90 75
t67ké / tazké = 60
Nepovlakovany material $45
UHEL NASTAVEN( | SCHEMA NASTROJE TYP VBD DRUH FREZOVAN( P P M
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA 1 M 1
- } SNHN lehké / lahké - - -
45° = 87° @ stredni / stredné - - -
tézké / tazké 80 65 =
. lehké / lahké - o -
cror | R ot s
45° + 87 stfedni / stredné - - 55
tE7ké / tazke 80 65 45
- ‘T SPGN lehké / lahké - - -
45° + 75° o stiedni / stredné o o 55
tézké / tazké 80 65 45
— ) lehké / lahké - - -
| TPKN L .
90° 'n‘ﬁ stredni / stredné - = 50
t87ké / tazké 70 55 40
- _ lehké / lahké - - -
[l
o P .
90 '!._qﬁ stfedni / stredné - - 50
t87ké / tazké 70 55 40
lehké / lahké - = o
- < Iy stiedni / stredné - - 55 —
t62k6 / tazké 70 60 45 22
. TPCN....PD lehké / Tahké - - - =S
I oo
- @ stiedni / stredné - - 50 ==
T
t87Kk6 / tazké 75 60 40 ) Frefie]
(==

EPcame] 127



DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI PRO FREZOVANI
DOPORUCENE POCIATOCNE REZNE RYCHLOSTI PRE FREZOVANIE

Material s MT CVD 6640
UHEL NASTAVEN( | SCHEMA NASTROJE TYP VBD DRUH FREZOVAN(
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA I:’| |:’u IVI||| K|
- } lehké / lahké = = o =
45° + 87° @ﬁ stredni / stredné - - 5 -
tézké / tazké = = = =
—_- SPUN lehké / lahké 250 195 155 -
45° - 87° | (L stredni/ stredné | 220 | 170 135 i
187K / tazké 180 140 105 140
lehké / lahké = = o =
45° + 75° stredni / stredné - - - -
tézké / tazké = - o =
- ) lehké / lahké 215 165 130 b
90° 'n‘g TPUN stfedni / stredné | 185 145 115 -
t8Zké / tazké 155 120 90 120
- - lehké / lahké - - o o
90° stredni / stredné = o o =
tE7ke / tazke . 1 - 1
lehké / lahké = o = =
- ? ‘.'5 stiedni / stredné = = o =
tézké / tazké = = = =
- e 150 | 100 75 140
\
Material s PVD 8016
UHEL NASTAVEN( | SCHEMA NASTROJE TYP VBD DRUH FREZOVAN(
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA P| P|| M| M" Mm K|
- } SNHN lehké / lahké - = - o 40 260
45° = 87° @ SNKX stiedni / stredné - - - - 30 240
tézké / tazké - - - - - -
e ) lehké / lahké 240 200 110 50 35 260
45° + 87° LA, | SPKN,SEEN,SFON | roii e | 220 | 170 100 45 30 240
tE7ké / tazke - - - - - -
SPET, SEEN, SEET lehke / fahké 240 200 110 50 35 260
45° + 75° SEEW, SEER, SPGN | stfedni/stredné | 220 170 100 45 30 240
tézké / tazké - - - - - -
lehkeé / fahké 220 190 100 40 30 240
90° TPKN, TPGN stfedni / stredné | 200 160 95 30 25 220
tE7ké / tazke - - - - - -
o lehké / lahké 240 200 110 50 35 260
90° kR N eomw aper Lo, |sfedn/siedne| 220 | 470 | 100 | 45 | 30 240
tE7ké / tazke - - - - - -
RDEW. RPET lehke / fahké 240 200 100 50 35 260
- ? RPEw: RPEX stiedni / stredné 220 170 95 45 30 240
RDEX, RDET, RC .. 137ké / tazké . L o o . s
. TPCN..._PD lehké / lahké 240 200 110 50 35 260
- ‘ ~Er SNHQ 12.... stiedni / stredné 220 170 100 45 30 240
L CNM 563, CNE 635 t87ké / tazké L L 5 5 5 L
TEBPrzame] 128

—_
(2]
=T
o
=
=
I
(]
o]
=

TECHNICKA CAST




DOPORUCENE POCATECNI REZNE RYCHLOSTI PRO FREZOVANI
DOPORUCENE POCIATOCNE REZNE RYCHLOSTI PRE FREZOVANIE

Material s PVD 8026
UHEL NASTAVEN( | SCHEMA NASTROJE TYPVBD DRUH FREZOVANI
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA P| P|| IVII K|
—_ SNHN lehké / lahké - - - -
45° = 87° @ SNKX stfedni/ stredné | 220 170 90 235
87ké / tazké 185 140 80 200
- lehké / lahké 255 200 105 250
45° + 87° | (LA, | SPKN.SEEN.SPKR [ edng| 220 | 170 90 235
t87Ké / tazké 185 140 80 200
SPET, SPEW lehke / fahké 255 200 105 250
45° + 75° SEEN, SEET stfedni/ stredné | 220 170 90 235
SEEW, SEER, SPGN | {534 / tazke 185 140 80 200
- lehké / lahké 235 180 90 230
90° ln‘g TPKN, TPGN stfedni/ stredné | 200 150 75 215
tézké / tazké - - - -
- . APET, APKX, lehké / lahké 255 200 105 250
90° '!.JE APEW, ADEW, SPET | stfedni/stredné | 220 170 90 235
t87ke / tazké 185 140 80 200
< RDEW, RPET, RPEW, | _lehké / lanké 255 200 105 250
- ¢ 15, | RPEX,RDEX,RDET | stredni/stredné | 220 170 90 235
t87ké / tazké 185 140 80 200
‘ : TPCN....PD lehke / fahké 235 180 90 230
- ~Er SNHQ 12.... stfedni / stredné | 200 150 75 215
CNM 563, CNE 635 87K / tazké L L - L

Material s PVD 8040
UHEL NASTAVEN[ | SCHEMA NASTROJE TYP VBD DRUH FREZOVANI
UHOL NASTAVENIA | SCHEMA NASTROJA TYP VRD DRUH FREZOVANIA P| P" M| M" M||| K|
- SNHN lehké / fahké - - - - - -
45° = 87° | (LA o stredni / stredné | 200 | 150 80 45 30 130
t87ké / tazké 180 120 70 - - 100
— ) lehké / lahké 220 160 90 - - 150
45° 2 87° | (EQ) | SPKN.SEEN.SPKR | o cing| 200 | 150 80 40 20 130
87ké / tazké 180 120 70 - - 100
SPET, SPEW lehké / lahké 220 160 90 - - 150
45° + 75° SEEN, SEET stfedni / stredné | 200 150 80 40 20 130
SEEW, SEER, SPGN |  tg7ké / tazké 180 120 70 - - 100
—- lehké / lahké 200 145 70 - - 120
90° s TPKN,TPGN | stiedni/stredné| 180 | 135 60 35 20 90
t87ké / tazké - - - - - -
- . APET. APKX. APEW lehké / lahké 220 160 90 - - 150
90° | e o | stenirsioane| 200 | 180 | 80 | 40 | ;0 | qa0
87ké / tazké 180 120 70 - - 100
RDEW, RPET lehké / lahké 220 160 90 - o 150
- < RPEW, RPEX stredni / stredné | 200 150 80 40 20 130 —
RDEX,RDET,RC.. | 'sg/tahé | 180 | 120 70 - - 100 22
¢ TPCN....PD lehké / fahké 220 160 90 - - 150 % g
- @ SNHQ 12.... stfedni / stredné | 200 150 80 40 20 130 ==
CNM 563, CNE 635 | 53 / taské [ _ _ . . [ 55
(==
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DOPORUCENE PODMINKY PRO FREZY S KRUHOVYMI DESTICKAMI
DOPORUCENE PODMIENKY PRE FREZY S KRUHOVYMI DOSTICKAMI

VBD posuv na zub . [mm/zub] Priimér frézy / Priemer frézy [mm)]

VRD hloubka fezu 3, [mm] 8+12 10+ 20 25 + 32 40:63  80:125

hibka rezu a, [mm]

RDEW 0802M0 f 0,10 + 0,30 - - - -
a, 0,50 + 1,50 - - - -
RDEW 0803M0 f 0,10 + 0,35 - - - -
a, 0,50 + 1,50 - - - -
RDEW 1003M0 f - 0,10 + 0,30 - - -
a, - 1,00 + 2,00 - - -
RDEW 10T3MO f - 0,10 + 0,35 - - -
3, - 1,00 + 2,00 - - -
RDEW 12T3M0 f - 012+ 0,35 - - -
a, - 150 + 2,50 - - -
RDEX 1204M0 f - - 0,12 + 0,40 - -
a, - - 150 + 2,50 - -
RDEX 1604M0 f - 0,20 + 0,45 - - -
a, - 2,00 + 4,00 - - -
RPEX 1204M0 f - - - 0,15+ 0,60 0,15 + 0,60
a, - - - 2,00 + 4,00 2,00 : 4,00
DOPORUCENE ROZSAHY POSUVU PRO DESTICKY APKX
DOPORUCENE ROZSAHY POSUVOV PRE DOSTICKY APKX
APKX 1103PD APKX 1505PD
APKX 1103PDER-F £ = 0,05 - 0,12 mm/zub APKX 1505PDER-F £ = 0,05 - 0,20 mm/zub
APKX 1103PDER-M £ = 0,10 - 0,25 mm/zub APKX 1505PDER-M £ = 0,15 - 0,30 mm/zub

APKX 1505PDER-R f,=0,25 - 0,50 mm/zub
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OPERACE / OPERACIA

ZAJIZDENI DO MATERIALU POD UHLEM
VCHADZANIE DO MATERIALU POD UHLOM

ZAPICHOVACI FREZOVANI
ZAPICHOVACIE FREZOVANIE

POSTUPNE ZAVRTAVANI
POSTUPNE ZAVRTAVANIE

_ ¥ s

FREZOVANI SPIRALOVOU INTERPOLACI
FREZOVANIE SPIRALOVOU INTERPOLACIOU

L

e

b

|.eD

od
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TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STOPKOVYCH FREZ S DESTICKAMI APKX
TECHNOLOGICKE MOZNOSTI STOPKOVYCH FREZ S DOSTICKAMI APKX

APKX 1103PD
O frézy O
(mm] [°1
16 5,0
20 4,5
25 4,0
O frézy - —
[mm] [mm]
16 4,0
20 4,0
25 4,0
O frézy L:—
(mm] [mm]
16 0,5
20 0,5
25 0,5

Ofrézy Od, ;. S,

[mm] [mm] [mm/ot.]

16 24 15
20 32 16
25 42 18

od
[mm]
30
3,8
48

1 min

APKX 1505PD
O frézy O
[mm] [°1
25 4,0
32 3,5
40 3,5
O frézy LI~
[mm] [mm]
25 7,0
32 7,0
40 7,0
O frézy A o
[mm] [mm]
25 0,5
32 0,5
40 0,5

S I:lirézy I:|d1 min S max I:|d1 min

max

[mm/ot.]  [mm] [mm]  [mm/ot.]

28 25 42 32
25 32 55 27
24 40 2 14

[mm]
48
62
78

s max

[mm/ot.]
4,5
3,5
1,8

131

—
(2]
=
o
=
=
I
(]
w
=

TECHNICKA CAST




BPamef

OPOTREBENI HRBETU

Opotrebeni hibetu je jednim z hlavnich kritérii charak-
terizujicich trvanlivost VBD. Vznikd v diisledku otéru nastroje
vlivem fezného procesu. Jeho velikost (intenzitu) Ize pouze
snizit.

Doporuéeni:
- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu
- snizit feznou rychlost
- 2vétsit posuv
(v pfipadé, Ze posuv je mensi nez 0,1 mm/zub)

HREBENOVE TRHLINY

Tento jev je diisledkem dynamického tepelného zatizeni pfi
preruSovaném fezu.

Doporuéeni:

- upustit od chlazeni kapalinou (moZno pouZit vzduch
z dlivod{i odstranénf tfisek z mista fezu)

- pouZzit slinuty karbid s vy$si odolnosti viici teplotnim
réziim

UNAVOVE TRHLINY PODEL HRBETU

Vznikaji v disledku dynamického zatiZeni oblasti tésné za
britem.

Doporuceni:

- pouzit houZevnatéjsi typ slinutého karbidu

- zménit zplsob najizdéni a vyjizdéni nastroje -
zabérové podminky

- pouZit jiny typ fezné geometrie resp. VBD s jinou
Upravou fezné hrany (...T, ....S)

- zménit posuv

PLASTICKA DEFORMACE SPICKY

Divodem tohoto jevu je pretizeni bitu v disledku vysokych
feznych rychlosti a posuvi.

Doporuéeni:
- pouzit otéruvzdorngjsi typ slinutého karbidu
- snizit feznou rychlost
- snizit posuv

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI FREZOVANI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI FREZOVANIU

OPOTREBOVANIE CHRBTA

Opotrebovanie chrbta je jednym z hlavnych kritérii
charakterizujtcich trvanlivost VRD. Vznika v dosledku
opotrebovania néstroja vplyvom rezného procesu. Jeho
velkost (intenzitu) je mozné iba znfZit.

Doporucenie:
- pouzit oteruvzdornejsi typ SK
- znizit reznd rychlost
- Zvacsit posuv
(v pripade, Ze posuv je mensi ako 0,1 mm/zub)

TRHLINY NA CHRBTE

Tento jav je v dosledku dynamického tepelného zatazenia
pri prerusovanom reze.

Doporucenie:

- nevyuzivat chladenie kvapalinou (mozno pouZzit vzduch
z dovodu odstrénenia triesok z miesta rezu)

- pozit SK's vy$8ou odolnostou voci tepelnym rdzom

UNAVOVE TRHLINY POZDLZ CHRBTA

Vznikaju v dosledku dynamického zataZenia oblasti tesne
za reznym ostrym.

Doporucenie:

- pouzit hizevnatejsi typ SK

- zmenit spdsob vchadzania a vychédzania nastroja -
zaberové podmienky

- pouZitiny typ geometrie prip. VRD s inou tipravou reznej
hrany (..T, ...S)

- zmenit posuv

PLASTICKA DEFORMACIA HROTA

Dovodom tohoto javu je pretazenie ostria v ddsledku
vysokych reznych rychlosti a posuvov

Doporuéenie:
- pouzit oteruvzdornejsi typ SK
- znizit reznd rychlost
- znizit posuv
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VYMOL NA CELE

Viymol na cele je typ opotiebeni, které se nejvyraznéji
projevuje u VBD s rovnym ¢elem, jeho vyskyt neni vSak omezen
pouze na tento typ desticek.

Doporuéeni:
- pouzit otéruvzdornéjsi typ slinutého karbidu
- pouZit povlakovany typ, zejména CVD
- snizit feznou rychlost
- pouZit jiny (pozitivnéjsi) typ fezné geometrie

KREHKE PORUSENI REZNE HRANY

Kiehké poru$eni fezné hrany se ve vétsiné pripadl vyskytuje
v kombinaci s jinym typem opotrebeni, je samostatné obtizné
identifikovatelny.

Doporuceni:
- pouzit houZevnatéjsi typ slinutého karbidu
- zvolit méné intenzivni fezné podminky
- pouZit jinou feznou geometrii
pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv
- zménit zplsob najizdéni a vyjizdéni nastroje do fezu

DESTRUKCE BRITU (SPICKY NASTROJE)

Vznika v disledku otéru néstroje. Pfi¢inou tohoto jevu
mohou byt velmi rozmanité a jsou zavislé na vlastnostech
materidlu néstroje i materidlu obrobku, stavu a zejm. tuhosti
soustavy stroj-ndstroj-obrobek, velikost a typ opotfebenf
a zabérové podminky.

Doporuceni:

- pouzit houZevnatéjsi typ slinutého karbidu

- zvolit méné intenzivni fezné podminky

- pfi najizdéni do zabéru zmensit posuv

- zméné zplsob najizdéni a vyjizdéni nastroje -
zabérové podminky

- poutzit jiny typ fezné geometrie resp. VBD s jinou
Upravou fezné hrany (...T, ....S)

TVORBA NARUSTKU

Jedna se o nalepovéni obrabéného materilu na biit nastroje.
Nartistek ma charakter navaru na bfitu. Pfi jeho odtrhévani
miize dojit ke kiehkému poru$eni britu nastroje. Tento jev je
déle charakterizovan snizenim jakosti obrdbéného povrchu.

(D)

U Doporuéeni:

- zvysit feznou rychlost

- zvySit posuv

- aplikovat povlakované typy slinutych karbid{
(zejména PVD)

- pouZit jinou (pozitivnéjsi resp. ostiejsi) feznou
geometrii

EPcame]

DRUHY OPOTREBENI VBD PRI FREZOVANI
DRUHY OPOTREBOVANIA VRD PRI FREZOVANIU

VYMOL NA CELE

Je to typ opotrebovania, ktoré sa najvyraznejSie prejavuje
pri VRD s rovnym &elom, jeho vyskyt nie je vSak obmedzeny
len na tento typ VRD.

Doporucenie:
- pouzit oterovzdornejsi typ SK
- poutit poviakovany typ CVD
- znizit reznd rychlost
- pouZit iny (pozitivnejsi) typ reznej geometrie

KREHKE PORUSENIE REZNEJ HRANY

Vo vécsine pripadov sa vyskytuje v kombindcii s inym typom
opotrebenia, samostatne je obtiazne identifikovatelné.

Doporucenie:
- pouzit hizevnatejsi typ SK
- zvolit menej intenzivne rezné podmienky
- pouZzit ind rezni geometriu
- pri vchadzani do materidlu zmen$it posuv
- zmenit spdsob vchadzania a vychadzania z rezu

DESTRUKCIA OSTRIA (HROTU NASTROJA)

Vznikd v dosledku opotrebovania néstroja. Priciny tohoto
javu moZu byt rozmanité a st zavislé na vlastnostiach materilu
néstroja a materialu vyrobku, stavu a najmé tuhosti ststavy
stroj - nastroj - obrobok, velkosti a typu jej opotrebovania
a zéberové podmienky.

Doporucenie:

- pouzit hiizevnatej$i SK

- zvolit menej intenzivne rezné podmienky

- privehadzani do zaberu zmensit posuv

- zmenit spdsob vchadzania a vychédzania nastroja -
zaberové podmienky

- poutit iny typ reznej geometrie prip. ind dpravu reznej
hrany (..T, ...S)

TVORBA NARASTKU

Jednd sa o nalepovanie obrdbaného materidlu na ostrie
nastroja. Narastok ma charakter navaru na ostri. Pri jeho
odtrhavani moze dojst ku krenkému poru$eniu ostria nastroja.
Tento jav je tieZ chrakterizovany znizenim akosti obrabaného
povrchu.

Doporucenie:
- zvysit reznd rychlost
- zvySit posuv
- aplikovat povlakované typy SK
(hlavne PVD)
- pouzit pozitivnejSiu, ostrejSiu reznii geometriu
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TVORBA OTREPU

Tento jev je velmi ¢asty, nelze mu vzdy zabrdnit. Otiep vznikd zejména pri
obrabéni mékkych oceli a plastickych materialdi.

Doporuceni:

pouzit VBD s ostrym bfitem (nepovlakovany SK nebo s PVD)
pouzit VBD s pozitivni geometrii

pouZit nastroj s mensim hlem nastaveni

NEZADOUCI JEVY
NEZIADUCE JAVY

TVORBA OTREPU

Tento jav je velmi Casty a nie je mu mozné vzdy zabrénit. Vznika hlavne
pri obrabani mékkych oceli a plastickych materialov.

Doporugeni:

pouzit VRD s ostrou reznou hranou (nepovlakovany SK prip. PVD)
pouzit VRD s pozitivnou geometriou

pouZit nastroj s mensim uhlom nastavenia

ROZMEROVA A TVAROVA NEPRESNOST VYROBKU

Je ovplyvnend velkym mnozstvom prip. vlastnostami sistavy stroj-
nastroj - obrobok.

ROZMEROVA A TVAROVA NEPRESNOST OBROBKU

Je ovlivnéna velkym mnoZzstvim faktor(i resp. vlastnostmi soustavy
stroj-ndstroj-obrobek.

Doporuéeni:

zvolit VBD s dostate¢nou odolnosti proti opotrebeni
prezkouset stabilitu upnuti obrobku

prezkouset stabilitu upnuti néstroje

(snizit vylozeni, prip. zajistit vyvézeni)

vhodné zvolit velikost pridavku na obréabéni

SPATNA JAKOST OBROBENE PLOCHY

Doporuéeni:

2volit VRD s dostato¢nou odolnostou voci opotrebovaniu
preskusat stabilitu upnutia vyrobku

preskusat stabilitu upnutia néstroja

(znizit vyloZenie, zaistit vyvéZenie)

vhodne zvolit velkost pridavku na obrabanie

ZLA AKOST OBROBENEJ PLOCHY

Pri dokoncovacich operéciach, kde je poZiadavka na drsnost povrchu,
ktord je samozrejme ovplyvnend mnohymi faktormi, medzi ktoré mozno
menovat: material vyrobku. rezné prostredie, prevedenie a stav ostria
néstroja, rezné podmienky (najma posuv, reznd rychlost) a stabilitu stistavy.

U findlnich operaci, kde je kladen poZadavek na drsnost povrchu, kterd je
samozfejmé ovlivnéna mnoha faktory, mezi nimiz Ize jmenovat: materiél
obrobku, fezné prostredi, provedeni a stav bfitu nastroje, fezné podminky
(zejm. posuv a feznd rychlost) a stabilita soustavy stroj-nastroj-obrobek.

Doporuéeni :

snizit posuv

zvysit feznou rychlost

pouZit hladici VBD resp. VBD s hladicim segmentem

eliminovat chvéni

pouzit VBD s vhodnou feznou geometrif

pouZit nastroj s moznosti presnéji sefidit polohu jednotlivych VBD

CHVENI A LABILITA OBROBKU

Je jevem velice ¢astym, mezi hlavni priciny patfi nevyvazenost nastroje,
nestabilni upnuti obrabéné soucasti a vysoka hodnota feznych sil.

Doporuéeni :

zmenSit hloubku fezu

pouZit néstroj s Ghlem nastaveni 90°

prezkouSet stabilitu upnuti néstroje

(snizit vyloZeni, pfip. zajistit vyvaZeni)

prezkouset stabilitu upnuti obrobku

vhodné zvolit fezné podminky (posuv a rychlost)

vhodnou volbou fezné geometrie a materidlu néstroje minimalizovat
silovou bilanci fezného procesu (co nejostrejsi a nejpozitivnéjsi)

BPamef

Doporuéeni :

Znizit posuv

2vySit reznd rychlost

pouZit hladiacu VRD prip. VRD s hladiacim segmentom

eliminovat chvenie

pouzit VRD s vhodnou reznou geometriou

pouZit ndstroj s moznostou presnejSieho zoradenia poloh jednotlivych
VRD

CHVENIE A LABILITA VYROBKU

Je velmi astym javom, medzi hlavné priciny patria nevyvézenost néstroja,
nestabilné upnutie obrabanej sticiastky a vysoka hodnota reznych sil.

Doporuéeni :

zmensit hibku rezu

pouZit néstroj s uhlom nastavenia 90°

preskusat stabilitu upnutia néstroja

(zniZit vyloZenie, zaistit vyvéZenie)

preskusat stabilitu upnutia vyrobku

vhodne zvolit rezné podmienky (posuv, rychlost)

vhodnou volbou reznej geometrie a materidlu nastroja minimalizovat
silov bilanciu rezného procesu (€o najostrejsi a najpozitivne;jsi)
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KONTROLA STAVU LUZKA VBD

Pred nasazenim nové VBD nebo vymeénou biitu pootocenim VBD je nutno
ogistit I(izko, zkontrolovat stav lizka a podpérného klinu (otlaceni, poskozeni
pod $pickou VBD).

UDRZBA UPINACICH SROUBKU

Pravidelné mazat zavit a kuzelovou dosedaci plochu Sroubku
- napf. mazivem odolnym proti vy$8im teplotdm (Molyko G)
NepouZivat poskozené Sroubky

Pouzivat Sroubky uvedené v katalogu pro dany néstroj.
Pouzivat vyhradné Sroubovaky a klice uvedené v katalogu.
Dbét na spravné dotaZeni Sroubkd (imérné dotaZeni!).

£

ez2ez=

KONTROLA SPRAVNEHO DOSEDNUTI VBD DO LUZKA

Pfi upinéni upinacim Sroubkem je nutno zkontrolovat dosednuti VBD po
celé dosedaci ploSe a opreni VBD v radialnim a axidlnim sméru.

UPINUTi NASTROJE NA UPINACI TRNY

Upinat nastroje na Cisté a neposkozené upinaci plochy trnd.

BPamef

DOPORUCENI PRO VYMENU VBD
DOPORUCENIE PRE VYMENU VRD

KONTROLA STAVU LOZKA VRD

Pred nasadenim novej VRD alebo vymenou ostria pootocenim VRD je
nutné ocistit 16zko, skontrolovat stav 16zka a podperného klinu (otlacenie,
poskodenie pod Spickou VRD).

UDRZBA UPINACICH SKRUTIEK

a) Pravidelne mazat zévit a kuzelovd dosadaciu plochu skrutky mazivom
odolnym voci vy$sim teplotdm

b) NepouZivat poskodené skrutky

c) Pouzivat skrutky uvedené v katalégu pre dany néstroj

d) Pouzivat vyhradne skrutkovéky a kitice uvedené v katalogu

e) Dbat na spravne dotiahnutie skrutiek

KONTROLA SPRAVNEHO DOSADNUTIA VRD DO LOZKA

Pri upnuti skrutkou je potrebné skontrolovat dosadnutie VRD po celej
dosadacej ploche a dosadnutie VRD v radidlnom aj axidlnom smere.

UPINANIE NASTROJA NA UPINACIE TRNY

Upinat nastroje na Cisté a neposkodené upinacie plochy trnov.
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DOPORUCENE FREZOVACI TRNY PRO NASTROJE PRAMET
DOPORUCENE FREZOVACIE TRNY PRE NASTROJE PRAMET

Typ frézy Typ frézovaciho trnu Pro automatickou vyménu Pro ruéni vymeénu HSK
Typ frézovacieho trnu Pre automatickii vymenu Pre ruéni vymenu

IS0 7388/1 1S0 297
DIN 69871/A DIN 2080
CSN 22 0434 CSN 22 0430 DIN 69893-A

Frézovaci trny pro frézy
s podélnou unéeci drézkou

Fréz9vacie trlrly pre frégy DIN 6360 (DIN 6355)
s pozdfznou uné$acou drézkou PN 24 7226 PN 24 7226.1
Frézovaci trny pro frézy s podélnou
nebo pficnou unaseci drézkou ﬂ%%

i e L AT DIN 6358/B DIN 6358/A
alebo prie¢nou unésacou drazkou PN 24 7227 PN 24 7227 1

DIN 6358

Frézovaci trny pro frézy
s pricnou unaseci drézkou

Frézovacie trny pre frézy
s prie¢nou unéSacou drdzkou

PN 24 7228 PN 24 7225
40x32x60x38, 50x32x60x38, 50x40x70x41, 50x50x90x46

Stredici trny . [
pro frézovaci hlavy

Sftrgdiace_trl;]ly DIN 6356
- — pre frezovacle hlavy PN 24 7228
Upinaci trny
pro frézovaci hlavy
Uninaci
ol ST
Drzéky pro vélcové stopky T g
s ploskou R H
( [&]
- L S e DIN 6359/ DIN 6359/A
PN 24 7205 PN 24 7205.1 DIN 6359
Drzéky pro stopky |
e - MORSE @5& ﬁEH
= Drziaky pre stopky
MORSE DIN 6364/B DIN 6364/A
PN 24 7212 PN 24 72121
DrZéky pro vrtdky
DrZiaky pre vrtaky

DIN 1835/E DIN 1835/E
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——— e Drzaky pro valcové stopky
=‘ D DrZiaky pre valcové stopky

DIN 6499 DIN 6499 DIN 6499
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Fréza strana Frézy strana
ADAPTERY (MODUL.) .. 63 TYP 2416-B
B.-SRD.. oo 56 TYP 2416-E
E(2)-SRD.. (MODUL.) ... 60 W45SE123F
E.-SRD.. e . W45SE15F ..
FOOTP16N ... W60SP25P .
FOOTP16RI/L. W75SN12N .
K2-SLC.... W75SN15N .
K2-SRC W75SP12D .
KK* .......... W75SP15D .
S45SE12F W90SP25P
S45SN12Z ... W90TP22D

S75AP11D...
S75AP15D ... .
S88CN ...

S90APIID .o
S90AP11D...

S90AP15D...

S90AP15D ..o,
S90SAP ...
S90SN12.
S90SP12D...........

SAP..D MODULAR........
SAP11D ... . 48
SAP11D ... .70
SAP15D ... .. 50
SAP15D ... .72
SMORD16X . .32
SMORP12X . .. 30
SSAP ....... . 76
SSAP-A .74
SSD09 .o 54
VBD/VRD strana VBD/VRD strana VBD/VRD strana
ADEW SR ..o
ADKT 15 ......

APET EN/SN ...

APKX (32) ...
CNE ...
CNM.
LC ...
LC-F .
PNMM .
RC ...

RDEX 12 ..........
RPET EN/SN ....
RPEW EN/SN ..............
RPEX 12 i

EPcame]

SNKX EN
SNKX ER . 106
SNUN ....... 107

SPKN ER/EL ...
SPKN SR/SL ..

SEZNAM FREZ
ZOZNAM FREZ

SEZNAM VBD
Z0ZNAM VRD
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