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TÉMATICKÝ PLÁN

TECHNOLOGIE

Dotace: 20 hodin

OBOR:   Provozní technika DS                                                            TŘÍDA: 2. PT - DS
Školní rok: 2011 - 2012
Časový 
rozvrh
                             T é m a t i c k ý   c e l e k  

Poznámka:




        1. - 4   6. 9,  27. 9  2011    PŘÍPRAVA A DĚLENÍ MATERIÁLU , SOUSTRUŽENÍ


Druhy strojů, nástroje, řezné podmínky, dosahovaná přesnost a jakost povrchu,


Upínání nástrojů a obrobků, Základní práce, příklady výrobních postupů

  
 Literatura:    web. isstechn.cz , TZK 1 str.  ST1 Bothe 
        5. – 6  18.10  2011      VRTÁNÍ 


Druhy strojů, nástroje, řezné podmínky, dosahovaná přesnost a jakost povrchu, 


upínání nástrojů a obrobků,


     Literatura: web isstechn.cz, TZK 2.str. 46 – 48, ST2, 
         7. – 8  15.11  2011   FRÉZOVÁNÍ  



Druhy strojů, nástroje, řezné podmínky, dosahovaná přesnost a jakost povrchu, upínání 


nástrojů a obrobků,základní práce, příklady výrobních postupů
                     Literatura: web isstechn.cz, TZK 2  str, 49 -53, ST 2, 
9. – 10  29.11  2011     HOBLOVÁNÍ A OBRÁŽENÍ  

Druhy strojů, nástroje, řezné podmínky, dosahovaná přesnost a jakost povrchu, upínání 
nástrojů a obrobků,Základní práce, příklady výrobních postupů

                       Literatura: web isstechn.cz, ST 2 
        11. – 12  20.12  2011    PROTAHOVÁNÍ  A  PROTLAČOVÁNÍ  



Stroje, nástroje, řezné podmínky, typické příklady užití

                        Literatura: web isstechn.cz, ST II,   TZK 2  str, 72 -73
        13. – 14  3.1  2012      BROUŠENÍ  



Druhy strojů, nástroje, řezné podmínky, dosahovaná přesnost a jakost povrchu, 



upínání nástrojů a obrobků, Základní práce, příklady výrobních postupů 

                  Literatura: web isstechn.cz,  ST II, TZK 2 str. 61 – 69   
        15. – 16   4. 1  2012    Slévárenství       



Technologické operace ve slévárnách, Slévárenské slitiny, Modelové zařízení, Formovací 



směsi, Pískové formy, Skořepinové formy, Keramické formy, Výroba jader,



 Druhy odlévání,  Vtokový a nálitkový systém slévárenské formy, Čištění a 



úprava odlitků, Vady odlitků

                    Literatura: web isstechn.cz,  ST II, TZK 1 str. 138 – 143, 
      17. – 18   27. 3  2012  Tváření   
 


Podstata a charakteristiky tváření.Tváření za tepla – tepelné podmínky kování, 



Volné kování Prezentace. 
                     Literatura: web isstechn.cz,  ST II, TZK 1 str. 143 – 158
     19. – 20  10. 4  2012    Zápustkové kování
  


Tepelné zpracování výkovků, Vady výkovků, Bezpečnost a 



hygiena v kovárnách,Prezentace. 
                    Literatura: web isstechn.cz,  ST II, TZK 1 str. 96 – 99,  ST1 Bothe str.108-115

Vypracoval: Ing. Břetislav Pokorný
Doporučeno metodickou komisí dne 31.8.2011                     …………………………………

                                                                                                          Ing. Břetislav Pokorný 

                                                                                                     předseda metodické komise

Schváleno ředitelem školy dne :                                    …………………………………………..

                                                                                                           Ing. Vojtěch Stritzko

                                                                                                           ředitel  ISŠT Mělník

